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D.04.03.01  OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE 
1. WST P 
1.1. Przedmiot SST 
 Przedmiotem niniejszej  specyfikacji technicznej s  wymagania dotycz ce wykonania i odbioru robót zwi zanych z 
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni przy zadaniu "Opracowanie projektu budowlanego i 
wykonawczego budowy ulicy ytniej na odcinku od ulicy Jarz bka do ulicy Nadarzy skiej o d ugo ci oko o 500 m wraz z 
odwodnieniem, o wietleniem, wykonaniem projektu mapy podzia owej i uzyskaniem decyzji ZRID” 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegó owa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3.  Zakres robót obj tych SST 
Ustalenia zawarte w n/n Szczegó owej Specyfikacji Technicznej dotycz  oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych 
nawierzchni i obejmuj : 
-  oczyszczenie i skropienie warstw bitumicznych nawierzchni, 
-  oczyszczenie i skropienie warstw niebitumicznych nawierzchni, 
Dok adna lokalizacja poszczególnych warstw wg Dokumentacji Projektowej. 
 
1.4. Okre lenia podstawowe 
Okre lenia podane w niniejszej SST s  zgodne z obowi zuj cymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST 
D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako  ich wykonania oraz za zgodno  z Dokumentacj  Projektow , SST i poleceniami 
Inspektora Nadzoru. 
Ogólne wymagania dotycz ce robót podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
2. MATERIA Y 

2.1. Ogólne wymagania dotycz ce materia ów 
Ogólne wymagania dotycz ce materia ów podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
2.2.  Materia y do wykonania skropienia 
Materia ami stosowanymi przy skropleniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni s ; 
a) do skroplenia warstw niebitumicznych :  
- kationowe emulsje redniorozpadowe wg PN-EN 13808:2010: C60 B5 ZM 
b) do skroplenia warstw bitumicznych (za wyj tkiem skropienia pod warstw cieraln  z SMA): 
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg PN-EN 13808:2010: C60 B3 ZM (wy cznie do z czania warstw zawieraj cych tylko 

asfalty niemodyfikowane), C60 BP3 ZM 
 
2.3.  Zu ycie lepiszczy do skropienia 
Skropienie lepiszczem powinno by  wykonane w ilo ci podanej w przeliczeniu na pozosta e lepiszcze zgodnie z tablic  1. 
 

Tablica 1.   Zalecane ilo ci pozosta ego lepiszcza do skropienia pod a pod warstw  asfaltow  

Uk adana warstwa asfaltowa Pod e pod warstw  asfaltow  Ilo  pozosta ego 
lepiszcza [kg/m2] 

Podbudowa z betonu asfaltowego 
 

Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5 ÷ 0,7 

Warstwa wyrównawcza z betonu asfaltowego Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5 ÷ 0,7 
Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2 ÷ 0,5 

Warstwa wi ca z betonu asfaltowego 
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5 ÷ 0,7 
Podbudowa asfaltowa 0,3 ÷ 0,5 
Warstwa wyrównawcza z betonu asfaltowego 0,3 ÷ 0,5 

Warstwa cieralna z betonu asfaltowego Warstwa wi ca asfaltowa 0,1 ÷ 0,3 
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Dok adne zu ycie lepiszczy powinno by  ustalone w zale no ci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz zastosowanego 
lepiszcza i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
 
2.4.  Przechowywanie lepiszczy 
Przechowywanie emulsji powinno by  zgodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno odpowiada  wymaganiom norm i 
przepisów dotycz cych poszczególnych rodzajów lepiszczy. 
Warunki przechowywania nie mog  powodowa  utraty cech emulsji i obni enia jej jako ci. 
Emulsj    nale y   przechowywa    w   zbiornikach   stalowych   wyposa onych   w   urz dzenia   grzewcze   i zabezpieczonych 
przed dost pem wody i zanieczyszcze . 
 
3. SPRZ T 

3.1.  Wymagania ogólne dotycz ce sprz tu 
Wymagania ogólne dotycz ce sprz tu podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
3.2.  Sprz t do oczyszczania warstw nawierzchni 
Do oczyszczania warstw nawierzchni nale y u ywa : 
- szczotki mechaniczne. 
- spr arki, 
- zbiorniki z wod , 
- szczotki r czne, 
lub inny sprz t zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 
 
3.3. Sprz t do skrapiania warstw nawierzchni 
Do skrapiania warstw nawierzchni nale y u ywa  skrapiark  lepiszcza wyposa on  w urz dzenia kontrolno-pomiarowe 
pozwalaj ce na sprawdzanie i regulowanie nast puj cych parametrów: 
- temperatury rozk adanej emulsji, 
- ci nienia emulsji w kolektorze, 
- obrotów pompy dozuj cej emulsj , 
- pr dko ci poruszania si  skrapiarki, 
- wysoko ci i d ugo ci kolektora do rozk adania emulsji, 
- ilo ci emulsji. 
Zbiornik skrapiarki na emulsj  powinien by  izolowany termicznie, tak aby mo liwe by o zachowanie sta ej temperatury emulsji. 
Wykonawca powinien posiada  aktualne wiadectwo cechowania skrapiarki zawieraj ce zale no ci pomi dzy wydatkiem emulsji 
a nast puj cymi parametrami: 
- ci nieniem emulsji, 
- obrotami pompy, 
- pr dko ci  jazdy skrapiarki, 
- temperatur  emulsji. 
Skrapiarka powinna zapewni  rozk adanie lepiszcza z tolerancj  10% od ilo ci za onej. 
 
4. TRANSPORT 

4.1.  Wymagania ogólne dotycz ce transportu 
Wymagania ogólne dotycz ce transportu podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
4.2. Transport emulsji 
Emulsja mo e by  transportowana w cysternach, autocysternach, beczkach lub innych opakowaniach pod warunkiem, e nie 

 korodowa y pod wp ywem emulsji i nie b  powodowa y jej rozpadu.  
Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by  przedzielone przegrodami, dziel cymi je na komory o pojemno ci max. 
1 m3, a ka da przegroda powinna mie  wykroje umo liwiaj ce przep yw emulsji.  
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sk adowania emulsji powinny by  czyste i nie powinny zawiera  
resztek innych lepiszczy. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 
Zasady ogólne wykonywania robót podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót, uwzgl dniaj ce warunki w 
jakich wykonywane b  roboty zwi zane z oczyszczaniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni. 
 
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni 
Z warstw nawierzchni przed skropieniem, nale y usun  lu ny materia , brud, b oto i kurz przy u yciu szczotek mechanicznych, a 
w razie potrzeby wody pod ci nieniem. Zanieczyszczenia stwardnia e, nie daj ce si  usun  mechanicznie, nale y usun  r cznie 
lub za pomoc  dostosowanego sprz tu. 
W miejscach trudnodost pnych nale y u ywa  szczotek r cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, 
bezpo rednio przed skropieniem warstwa powinna by  oczyszczona z kurzu przy u yciu spr onego powietrza.  
 
5.3. Skropienie warstw nawierzchni 
Je eli do oczyszczenia warstwy by a u ywana woda to skropienie mo e nast pi  dopiero po wyschni ciu warstwy (nie dotyczy to 
podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie). 
Skropienie warstwy mo e rozpocz  si  po akceptacji jej oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru. 
Warstwa nawierzchni powinna by  skrapiana emulsj  przy u yciu skrapiarki, a w miejscach trudnodost pnych r cznie /za pomoc  

a z dysz  rozpryskow . 
Temperatury emulsji powinny mie ci  si  w przedzia ach podanych w aprobacie technicznej. 
W razie potrzeby emulsj  nale y ogrza  do temperatury zapewniaj cej wymagan  lepko . 
Skropienie powinno by  równomierne, a ilo  rozk adanej emulsji powinna by  równa ilo ci za onej z tolerancj   10  %. 
Na wszystkich powierzchniach, gdzie roz ono nadmiern  ilo  emulsji Wykonawca powinien roz  warstw  suchego i 
rozgrzanego piasku i usun  nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. 
Je eli do skropienia zosta a u yta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by  pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu 
na czas niezb dny dla umo liwienia penetracji lepiszcza w warstw  i odparowanie wody z emulsji. W zale no ci od rodzaju u ytej 
emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.  
Przed u eniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy  skropion  warstw  podbudowy 
z kruszywa amanego przed uszkodzeniem (decyzj  o potrzebie i rodzaju zabezpieczenia Wykonawca przedstawi Inspektorowi 
Nadzoru do akceptacji) i dopu ci  na niej tylko niezb dny ruch budowlany.  
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by  przez Wykonawc  naprawione. 
 
6. KONTROLA JAKO CI ROBÓT 

6.1.  Ogólne zasady kontroli jako ci robót 
Ogólne zasady kontroli jako ci robót podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
6.2. Badania i kontrola przed przyst pieniem do robót 
Przed przyst pieniem do robót Wykonawca powinien przeprowadzi  próbne skropienie warstwy w celu okre lenia optymalnych 
parametrów pracy skrapiarki i okre lenia wymaganej ilo ci emulsji w zale no ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do 
skropienia. 
 
6.3. Badania i kontrola w czasie robót 
6 3.1. Badania emulsji 
Ocena emulsji powinna by  oparta na atestach producenta. W przypadkach w tpliwych Inspektor Nadzoru zaleci wykonanie 
dodatkowych bada . 
 
6 3.2. Sprawdzenie jednorodno ci skropienia i zu ycia emulsji 
Jednorodno  skropienia powinna by  sprawdzana wizualnie. 
Raz na miesi c dla ka dej skrapiarki nale y przeprowadzi  kontrol  ilo ci rozk adanej emulsji wg metody podanej w opracowaniu 
“Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo ci rozk adanego lepiszcza i kruszywa”. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 

7.1.    Ogólne zasady obmiaru robót  
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
 
7.2.    Jednostka obmiarowa 
Jednostk  obmiarow  jest 1 m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej warstwy, na podstawie Dokumentacji Projektowej i 
pomiarów w terenie. Koszt wykonania skropienia i oczyszczenia nawierzchni nale y uj  w cenach jednostkowych wykonania 
podbudów zgodnie z SST D.04.04.02 i SST i nawierzchni zgodnie z SST D05.00.00 
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8.  ODBIÓR ROBÓT 

8.1.     Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
8.2.     Sposób odbioru robót 
Roboty obj te niniejsz  SST podlegaj  odbiorowi robót zanikaj cych i ulegaj cych zakryciu, który powinien by  dokonany na 
podstawie wyników pomiarów i bada  oraz oceny wizualnej. 
W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru ustali zakres robót poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je 
na w asny koszt w ustalonym terminie. 
 
9. PODSTAWA P ATNO CI 

9.1.     Ogólne ustalenia dotycz ce podstawy p atno ci 
Ogólne ustalenia dotycz ce podstawy p atno ci podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”.  
 
9.2.     Cena jednostki obmiarowej 
 
Koszt wykonania skropienia i oczyszczenia 1 m2  nale y uj  w cenach jednostkowych robót, w których wyst puje odwo anie do 
niniejszej specyfikacji. 
Cena wykonania robót obejmuje: 
-  przygotowanie robót, 
-  oznakowanie robót zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy wykonanym przez Wykonawc , 
-  mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualnym polewaniem wod  lub u yciem spr onego powietrza, 
-  r czne odspojenie stwardnia ych zanieczyszcze , 
-        wywiezienie uzyskanego gruzu i zanieczyszcze , 
- zakup, dostarczenie emulsji i nape nienie j  skrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,  
- skropienie warstw emulsj  w ilo ci okre lonej w SST i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru, 
-        przeprowadzenie wymaganych bada  i pomiarów. 
 
 
10.  PRZEPISY ZWI ZANE 

10.1.  Dokumenty 
1.      „WT-3 Emulsje asfaltowe 2009” 
2.      Polskie Normy powo ane w WT-3 
3.      PN- EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych 
 
 
 
 


