M.19.01.04. BALUSTRADY, PORECZE, POCHWYTY STALOWE..

1. Wstkp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Rob6t Budowlanych (STWIORB)

Przedmiotem niniejszej STWIORB; svymagania szczeg6towe dotyce wykonania i odbioru rob6t zyaanych z
wykonaniem i montzem balustrad, peczy i pochwytéw mostu realizowanego w zaku z budow ul. Gtéwnej w
Bobrowcu.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdtd®&wvlanych jest stosowana jako dokument przetargowy
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB obejmujvszystkie czynnici umazliwiajgce i majce na celu wykonanie i mornita
balustrad stalowych wraz z ich zabezpieczeniem kanbgyjnym. Lokalizacja, wymiary geometryczne orih
konstrukcje powinny bhyyzgodne z rysunkami Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszych STWIORB agodne z obowgzujagcymi odpowiednimi normami oraz z okleniami
podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Ogoblne wymagania dotygeze rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagargélpe". Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jak@ ich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektows, STWIORB i poleceniami
Inzyniera.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotygee materialtéw podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania agbpkt. 2.

Stosuje si stalowe pogcze (oraz sposoéb ich osadzenia) wg ustBlekumentaciji Projektowej lub wskazania typowego
rozwigzania zawartego w Katalogu Detali Mostowych. Matari g wyroby stalowe (profile walcowane, blachy,
ksztattowniki, rury, pegty, sruby, naketki, podktadki itp.) ze stali klas i gatunkéw wysyfikowane na rysunkach
Dokumentacji Projektowe;j.

Wszystkie elementy stalowe (za wi§iem powierzchni obetonowywanych) powinny ¢byprzez producenta
zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie agrizgodnie z PN-EN ISO 1461 oraz dodatkowo pokryte
powtokami malarskimi, zapewnigjymi kolorystyle wg wymaga Dokumentacji Projektowej. deli w Dokumentacji
Projektowej nie wskazano inaczej, na powierzchginkowane ogniowo natg stosowa jeden z systemow podanych
w ponizszej tablicy.

Tablica. Powtoki malarskie stosowane na zabezpi@azeocynkowania ogniowego

Nr systemu Powtoka Powtoka Powtoka Grubai¢ catkowita suchych
gruntowa migdzywarstwowa nawierzchniowa powtok ([m)

C1l PVC PVC PVC 160 + 400

C2 AY AY AY 160 + 400

C3 EP EP PUR lub AY lub PS 160 + 320

gdzie: PVC-farby poliwinylowe, EP-farby epoksydowdJR-farby poliuretanowe, AY-farby akrylowe alifane, PS-
farby hybrydowe polisiloksanowe.

Dla wszystkich zastosowanych materiatow i wyrobéwkahawca przedstawi fgnierowi polsk nornme lub aprobat
technicza wydary przez IBDIM lub europejsk Badania wiéciwosci materiatow i wyrobow naley prowadzt wg
metod, norm i procedur, powotanych w dokumentacpudaczajcych dany wyréb (material) do obrotu i stosowania
zgodnie z aktualnie obogdujacymi przepisami. Dla wszystkich pamzy na jednym obiekcie, powinny byastosowane
materiaty malarskie jednego systemu, pochodd jednego producenta.

3.  Sprat

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélpé&t. 3.

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub przy #yciu dowolnego typu spetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagagdlne” pkt. 4.

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Nalg je umigci¢ réwnomiernie na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpieézgrzed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed usek@mi (mechanicznymi
i powtoki antykorozyjnej).



5.  Wykonanie robot

Ogblne zasady wykonania robét podano w STWIORB D@M0.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 5. Wykonawca
opracuje i przedstawi Hynierowi do akceptacji rysunki robocze pozy, projekty ich montau oraz projekty
technologiczne wykonania zabezpietzeantykorozyjnych, uwzghbniajgce uwarunkowania danego obiektu
inzynierskiego oraz dane zawarte w Dokumentacji Ptojed;.

Porecze powinny by wykonane w wytworni, w elementach o dhdgodostosowanej do nabwosci przewozowych i
montazowych, wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym. Heggtattowaniu elementéw konstrukcji najezwrdocic
uwag na poprawne konstruowaniezow, usztywni@, polhczei, spoin i otworéw. Elementy powinny posigdatwory
lub uchwyty umaliwiajgce podwieszanie ich dérodkéw transportu technologicznego a Zakotwory i wycecia
odpowietrzajce i umaliwiajgce swobodny przeptyw cieczy i gazéw — zwlaszcza mhaekrojow zamkritych i
rurowych. Szczego6towe rozydania dla powsszych wymaga nalery uzgodné z cynkowni.

Montaz — na podstawie zaakceptowanych przezmiera projektéw Wykonawcy. Parze montowé w taki sposob,
aby wierzch pochwytu znajdowaksia wymaganej wysokoi. Montaz powinien doprowadzido zapewnienia réwnej i
ptynnej linii w planie i profilu.

Na budowie, po zmontowaniu segmentéw wysytkowycleayauzupeiné zabezpieczenie antykorozyjne w miejscach
stykéw montaowych i miejscach uszkodigea nasfpnie wykona powtoke nawierzchniow.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagangbtme” pkt. 6.

Kontrole wytwarzania materiatéw i wyrobdéw prowadzi produtcen ramach nadzoru wewtiznego, w oparciu o
obowigzujagca go ocer zgodndci wyrobow przed wprowadzeniem do obrotu i stosawarZa sprawdzenie
przydatndci materiatow i wyrobow oraz jaké ich wbudowania odpowiada Wykonawca. Wykonawca,egrz
zastosowaniem, powinien sprawglziechy zewetrzne gotowych materiatéw i wyrobéw na zgodhadostawy z
zamOwieniem. Materialy i wyroby gotowe naje sprawdzd na podstawie atestéw producenta (wytworcy),
potwierdzajcych ich zgodn& z wymaganiami dokumentacji projektowe] (klasa,ugak, rodzaj wyrobu, ksztaity,
obrébka, pajczenia itp.).

Za jaka¢ wykonanych pagczy stalowych odpowiedzialny jest Wykonawca, ktfegt zobowdzany do prowadzenia
statej i skutecznej kontroli technicznej, oraz dpgstrzegania przepiséw obaailjgcych w zakresie jalkkoi materiatéw
wyjsciowych i prawidiowego wykonywania poszczegolnyabbdt. Kada porecz naley sprawdzt w zakresie
zgodndci wykonania z projektem warsztatowym: materiatmvigry, pohczenia, ochrona antykorozyjna.

W trakcie rob6t naley kontrolowa prawidiowaé wykonywania poszczegdlnych czyrod technologicznych, w
zakresie zgodnrigi z wymaganiami pkt. 5 niniejszej ST a w szczegédn

— geometrg montowanych konstrukcji (usytuowanie, prawidtowgsuokaici, liniowos¢),

— poprawndc¢ tagczenia i mocowania wszystkich elementow,

doktadna¢ wykonania zdylatows

jakos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego (brak uszkadgewtoki, chgtos¢, wyglad i grubGé) ze szczegdinym
uwzglednieniem miejsc pgtzer montaowych.

Dopuszczalne odchytki moria porczy:

- odchyika wysokéci ustawienia od ptaszczyzny odniesienia + 0,5 cm,

- odchyika od prostoliniowdzi wykonanej pogczy 0,5%.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-MI0O®O “Wymagania ogdine” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostl obmiarow jest metr [m] diugéci zamontowanej balustrady oklenej konstrukcji.

7.2. Zasady obmiaru

Dlugos¢ balustrady lub peczy naley mierzy¢ wzdiuz gornej krawdzi pochwytu. lléé¢ jednostek obmiarowych
stanowi suma dtugei wszystkich odcinkdw p@czy, przewidzianych w Dokumentacji Projektowej,vizglednieniem

zmian zaaprobowanych przezzymiera. Obmiarow sumarycza ilo$¢ rob6t zaoksgla st z doktadnécia do petnych

jednostek (1,0 m); dla ikei pasrednich (odgbnie dla kadego odcinka) — z doktad#aa 0,1m.

8.  Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-MIO®O ,Wymagania ogodlne” pkt. 8. Odbiorowi podlega
kazdy oddzielny rodzaj pgczy na danym obiekcie.

Odbiorom cgsciowym podlegaj:

- materialy i wyroby zastosowane do robot,

warsztatowe wykonania konstrukcji stalowych bakmtipoeczy i pochwytow,

dostarczone na budgwelementy (segmenty) motitave,

— porecze po zamontowaniu oraz wykonaniegeak: elementow i zdylatowania,

— ochrona antykorozyjna.

Odbidr kaicowy zamontowanych konstrukcji pozy i pochwytéw nagpuje po ostatecznej ocenie st i jakosci
wykonanych robot. W czasie odbioru nglewykaz& zgodnd¢ wykonanych rob6t z ustaleniami zawartymi w



Dokumentacji Projektowej oraz w niniejszej Specglik. Odbioru dokonuje kynier i potwierdza go wpisem do
Dziennika Budowy.

9. Podstawa ptatnéci

Ogodlne ustalenia dotygee ptatnéci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélpét. 9.

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa za jedn@stiomiarowy zamontowanej balustrady albo pory na danym
obiekcie, po dokonaniu pozytywnego odbioru robaét.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa za 1 m balustrady odpowigmago jej rodzaju oraz uwarunkoivawigzanych z caléciowym jej

wykonaniem, uwzgidnia:

— skladniki ceny jednostkowej olkilene w STWIORB D-M.00.00.00 pkt 9.1,

— prace pomiarowe zgzane z lokalizagji wyznaczeniem polania jej elementéw,

— oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robaét,

— wykonanie wszystkich elementéw wynikaych z opracow@Wykonawcy,

— warsztatowe wykonanie elementéw konstrukcyjnych,

— ustawienie, montowanie i wyregulowanie,

— ochrore antykorozyjn,

— wykonanie wszystkich niezidnych bada, préb, pomiaréw i sprawdage

— uporzdkowanie i oczyszczenie terenu rob6t z odpadéwystinécie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw gzeinych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktoreg potrzebne do wykonania robo6t podstawowych, ale sieprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych oraz ptawerzyszce, ktére g niezkedne do
wykonania robét podstawowych, niezaliczane do réjpbtzasowych.

10.  Przepisy zwizane

10.1. Normy

PN-EN ISO 1461  Powloki cynkowe nanoszone na wyretajowe izeliwne metod zanurzeniow. Wymagania i
metody bada

10.2. Inne dokumenty

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technichnyc

jakim powinny odpowiadadrogowe obiekty iaynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. +356dnia 03.08.2000

r. z p&n. zmianami).

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdti®&wvlanych (STWiORB):

D-M.00.00.00 Wymagania ogolne.
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