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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru robot

wykonania poditég, wykonania podtdg z desek, wyktadzin z tworzyw sztucznych, oraz ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymaganh podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych

prostych rob6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze

podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia

i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatdw, wymagan i sposobéw

oceny podtozy, wykonanie okladzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie wymiany w czesci

rewitalizowanej oraz wykonanie nowych warstw posadzkowych. Przewiduje sie pokrycie podiog plytami

kamiennymi z wapienia olandzkiego, parkietem z drewna liSciastego, wyktadzinami z tworzyw sztucznych oraz

ptytkami ceramicznymi, ktére stanowig wierzchni element warstw podiogowych. Zakres obejmuje takze

wykonanie okladzin schodéw wewnetrznych z ptyt kamiennych, a takze wykonanie schodéw zewnetrznych

kamiennych. Czes¢ schoddéw wykonana bedzie jako betonowe. Przewiduje sie réwniez wykonanie posadzki

ceramicznej z cegiet klinkierowych w poziomie piwnic.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami podanymi

w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,

ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST Kod CPV

45000000-7 ,Wymagania ogdine" pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot

Dokumentacje robét stanowi:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamaowien publicznych), zgodna
zrozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracie zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu
i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo
Budowlane z 7.07.1994 r, (Dz. U. z 2000 r. nr 106, p6z, 1126 z pdzniejszymi zmianami),

— protokoly odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokdtami z badan

kontrolnych.
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2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania okfadzin i wykladzin powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w normach polskich, europejskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materialy proponowane do zastosowania nalezy w _postaci prébek przekaza¢ Inwestorowi przed

wbudowaniem w celu dokonania uzgodnienia i uzyskania akceptaciji ich zastosowania.

2.2.1 Deski

Deski podtogowe do wymiany sortowane, dwustronnie strugane z drewna iglastego.

Grubosé- na poddaszu 32mm, pozostate uzaleznione od grubosci istniejgcych, podlegajgych

wymianie.

- wilgotnos¢ na poziomie 9%

- twardo$¢ wg Brinella — 3,7 kG/mm2

- llosc warstw lakieru — min. 3

- Rodzaj zastosowanego lakieru - zywice akrylowe wolne od formaldehydu, utwardzany
promieniowaniem UV

Sposoby uktadania — przybijane do podioza, bez klejenia piéra i wpustu,

Sposbb utozenia — prosty.

Listwy przyscienne systemowe przystosowane do prowadzenia przewodow instalacji c.o. i wody.

Na poddaszu typowe z drewna lisciastego wysokosci min. 4cm.

Elementy zabezpieczone do stopnia trudnozapalnosci.

Na schody drewno sezonowane debowe grubos¢ stopnic 4cm, podn6zkéw 2cm.
Stopnie i stopnice przygotowane w wytwarni, tj. zabezpieczone do stopnia trudnozapalnosci oraz
polakierowane 2x lakierem do podiég przeznaczonym na powierzchnie o natezonym ruchu.

Trzecia warstwa ha miejscu po wbudowaniu.

2.2.2 Parkiet

- deszczulki posadzkowe sortowane (parkiet z drewna lisciastego debowego)
PN- EN 13647:2004

- wymiar klepki 22x50/60x300 mm

- wilgotnos¢ na poziomie 9%

- twardos¢ wg Brinella — 3,7 kG/mm2

- llosc warstw lakieru — min. 6

- llosc lakieru na m2 - okoto 120 g

- Rodzaj zastosowanego lakieru - zywice akrylowe wolne od formaldehydu, utwardzany
promieniowaniem UV

Mozliwosc cyklinowania - wielokrotna

Sposoby ukiadania - przyklejanie catych elementow do podtoza, bez klejenia pidra i wpustu

Klejenie do podioza - kleje bezwodne wedtug zalecen producenta

Sposoéb utozenia — jodetka

Listwy przyscienne debowe o wysokosci min. 10 cm, wraz z cwiercwatkiem wklestym.
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2.2.3 Panele podtogowe

Panele drewniane laminowane w klasie palnosci min. Cy,S-1.
Klasa uzytkowania 23

klasa scieralnosci min. AC4 wg EN13323.

Tolerancje wymiarowe:

dlugoscé<= +/- 0,5mm

szerokos¢ <= w <0,1mm

grubos¢ t <=0,5mm

prostokatnos¢ elementu g <=0,2

prostoliniowos¢ krawedzi s <=0,3.

Panele od posadzki uktada¢ na podktadach gr.5mm, o dobrych parametrach termoizolacyjnych
i akustycznych (RWS do 10%, IS do 22dB), zintegrowanych z barierg paroizolacyjng (SD>75).
Stosowaé uszczelnienie potgczen podktadu przy zastosowaniu systemowych tasm producenta
podkiadu.

2.2.4. Plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadaé nastepujagcym normie:
Rodzaj ptytek i parametry plytek ceramicznych: - rodzaj — gres lub terakota, stopie i Scieralno sci kl.IV

Parametry ptytek podtogowych - terakoty wg normy PN-En14411 wg zat. J

Plytki ceramiczne podiogowe - terakota 3%< E <6%.

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
o PN-EN ISO
ror 0 0
Nasikliwos¢ wodna % 10545-3 3< E <6%
. oo PN-EN ISO @ .
Wytrzymala¢ na zginanie MPa 10545-4 min.22

PN-EN ISO |<7,5 mm min 1000 N
10545-4 >7.5 mm min 600 N

PN-EN ISO

Sita tamica N

Wspotcz. cieplnej rozszerzakwo liniowej 10-6C 10545-8 <9
. o PN-EN ISO
Odpornd¢ na gknigcia wioskowate 10545-11 wymagana
Odpornd¢ na czynniki chemiczne: PN-EN ISO
zasady i kwasy o stabymegeniu 10545-13 GLA,GLB
C o hi : PN-EN ISO | .
Odpornd¢ nascieranie ( klasa) 10545-7 min GB
Skuteczné¢ antypdlizgowa DIN 51130 R9,. R10, R11 (wg
projektu)
. . . . . PN-EN ISO | .
Odpornd¢ na dziatanigrodkow domowego zytku 10545-13 min GB
. _— PN-EN ISO | .
Odporng¢ na plamienie 10545-14  Min 3 klasa
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Parametry ptytek gresowychw g normy PN-En14411 wg zat. G
Plytki ceramiczne prasowane na sucho o matepkiaspsci wodnej E<=0,5%.

Wihasciwosci

Nasgkliwos¢ wodna %
Wytrzymata¢ na zginanie MPa

Sita tamipca N

Wspdicz. cielplnej rozszerzaléw liniowej
10-6PC

Mrozoodpornéc

Odpornd¢ nascieranie wgtbne mm3
Skutecznéé antypalizgowa (grupa)
Odpornd¢ na czynniki chemiczne:

a)zasady i kwasy o stabynestniu
b)zasady i kwasy o mocnyneséniu

Odpornd¢ na dziatanigrodkéw domowegowg. met.

uzytku

Odpornd¢ na plamienie

Badanie wg
PN-EN ISO
10545-3
PN-EN ISO .
10545-4  MN-3
PN-EN ISO | <7,5 mm min 750 N

Wymagania

E<=0,5

10545-4 >7.5 mm min 1300 N
PN-EN ISO

10545-8 <9

PN-EN ISO Mrozoodporne
10545-12 P
PN-EN ISO

10545-6  Max17s

DIN 51130 | R11

a)PN-EN 1SO

10545-13  ULA . ULB
b)PN-EN ISO| UHA , UHB
10545-13

badd min UB

wg. met. ]

bada 3-5

Glazura —parametry ptyteléciennych - glazury wg normy PN-En14411 wg zat. L
Plytki ceramiczndcienne - glazura E>10%.

Wihasciwosci Badanie wg Wymagania
o PN-EN ISO
Nasikliwos$¢ wodna % 10545-3 E>10
Wytrzymatai¢ na zginanie Mpa PN-EN ISO | >7,5 mm min.15
y g P 10545-4 <7,5 mm min 12

Sita famica N PN-EN ISO | <7,5mm min 600 N
10545-4
Wspotcz. cielplnej rozszerzaléw liniowej 10-6/0C 1%!;;Esl>l8ISO <9
Odpornd¢ na gkniecia wioskowate 1%!;4E5N1I180 wymagana
e e nemicrnel  PLENSSO Guacts
Odpornd¢ na dziatanigrodkow domowego iytku :T(l)\gfgl:go min GB
Odpornd¢ na plamienie Eggfé\lllfo min 3 klasa
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2.2.5 Wyktadziny pcv

Wyktadzina heterogeniczna zgrzewana pcv z wytozeniem na sciany do wys. 10cm. Cokoliki oraz
pas przycokotowy w innym odcieniu.

Wymagania minimalne:

- grubos¢ catkowita 2,0mm,

- grubos¢ warstwy uzytkowej 0,7mm,

- izolacja akustyczna dzwiekdéw 15dB (ttumienie dzwiekow uderzeniowych [Lw),
- redukcja hatasu w pomieszczeniu — klasa A, Lnew<65dB,

- reakcja na ogien min. B-s1,

- grupa scieralnosci P,

- oddziatywanie koétek — brak uszkodzen,

- odpornos¢ na poslizg DS=0,3, R10,

- przewodzenie E< 2kV

- powtoka ochronna przeciw grzybom i bakteriom,

- trwatosc¢ kolorow = 6.

2.2.6 Posadzka cementowa w wezle i korytarzu (min. B-15) gr. 5cm wykonana zgodnie z PN
62/B-10144. Wykonac ze spadkami do kratki sciekowej.

W przypadku odchytek do 5mm nalezy wyla¢ masy samopoziomujgce, w przypadku odchytek
wiekszych niz 5mm wykona¢ nowy podkiad. Dopuszczalne nieréwnosci podioza zgodnie
z polskg norma, tolerancja nieréwnosci nie wigksza niz 2mm/2m.

Podtoze, na ktérym wykonujemy posadzke powinno by¢ wyrownane i zabezpieczone folig.
Szczeliny dylatacyjne nalezy wykona¢ w otworach drzwiowych

Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktorym wykonuje sie posadzke nie moze by¢ nizsza
niz 5T i powinna by ¢ zapewniona, przez co najmniej kilka dni przed wykonaniem prac, w trakcie
ich wykonywania.

Minimalny okres sezonowania betonu powinien wynosi¢ 28 dni, zalecane 60 dni.

2.2.7. Zaprawy klejgce i zaprawy do spoinowania

Zaprawy klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetia¢é wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.8. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wykladzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— srodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wykiadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wkasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.9. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw."
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET|NARZEDZIA

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podlano w ST Kod CPV 4SD0QOQO0~7 ,Wymagania
ogolne” pkt3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i okladzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
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— harzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mmm do
rozprowadzania zapraw klejgcych,

—laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

—poziomice,

—mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejgcych,

—pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

—gabki do mycia i czyszczenia,

—krzyzyki dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne" pkt4
4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materialtdbw do wykonania wyktadzin i okladzin nie wymaga specjalnych srodkéw i
urzadzen. Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania

ogolne"
pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robo6t

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin i oktadzin powinny by¢ zakorczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i

izolacji podtég,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.

technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykohczone tynkiem lub masami

naprawczymi.

2) Przystgpienie do robét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.

3) Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych
niz +5C itemperatura ta powinna utrzymywa ¢ sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wykladziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chronié przed

nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadzin i oktadzin.

Podtoza pod wyktadziny poditoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy B15 i grubosci min. 50 mm.

Podkitady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a
na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkiady ,ptywajgce" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5
mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢é wykonane w miejscach, stupédw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow
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wyktadzin. Szczegotowe informacje o ukiladzie warstw podiogowych, osadzenia wpustéw i
innych elementéw podane sg w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione materiatlem plastycznym.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podkltadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Iub wzmochienie
podkiadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykiadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine

warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robo6t wykiadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac¢ piytki wedlug wymiardéw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptyt kamiennych a takze plytek ceramicznych.
Potozenie piyt i ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie piyty i plytki powinny by¢é rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
miec¢ jednakowg szerokos¢ wieksza niz potowa ptytki.

Wybér zapraw klejgcych zalezy od stosowanego materiatu kamiennego, rodzaju piytek i podioza
oraz wymagan stawianych wykladzinie. Zaprawa klejgca musi byé przygotowana zgodnie z
instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Zaprawe klejgca nakfada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50", Zaprawa klejgca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podioza, Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja zaprawy klejgcej sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni phytki.

Zaleca sie stosowa¢ nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci piytek:

- 200x200 mm -6 mm

- 250x250 mm -8mm

- 300x300 mm i wieksze -10mm

Powierzchnia z natozong warstwg zaprawy klejgcej powinna wynosi¢ okolo 1 m? lub pozwoli¢ na
wykonanie wykiadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi srednio okofo 6-8 mm.

Po natozeniu zaprawy klejgcej uktada sie piyty lub plytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakiadajgc pierwszag piytke nalezy jg lekko przesung¢ po poditozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngé i mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt
sprzyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie
nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

- 0d100do 200 mm - okoto 3 mm

- 0d200do 600 mm — okolo4 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie plytek.
Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowag) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptyt. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
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powierzchni piyt wilgotng gabkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygladzié zaokrgglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gladkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. SzczegOlnie dotyczy to piytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;.

Uktadanie parkietow.

Podczas wykonywania robo6t posadzkarskich (uktadanie parkietu) obowigzujg zasady dotyczgce
robot

posadzkarskich. Posadzki powinny by¢é wykonane z takich materiatéw, ktére odpowiadajg
zalozonym wymaganiom techniczno — uzytkowymi i nie wywierajg negatywnego wptywu na
trwatos¢ posadzki, warunki jej uzytkowania oraz wymagania zdrowotne. Elementy parkietowe
maja by¢ instalowane przez bezposrednie klejenie do podtoza.

Przed ulozeniem parkietu nalezy parkiet przechowywaé¢ w oryginalnych nieuszkodzonych
opakowaniach, w pomieszczeniach o statej temperaturze w przedziale 18 - 22 T i wilgotno Sci
wzglednej powietrza 45-60% i rozpakowywac bezposrednio przed utozeniem.

Ukladanie parkietu na rowne, oczyszczone podioze betonowe. Wszelkie zanieczyszczenia po
rozbiorkach,

lub innych zanieczyszczeniach (np. farba, oleje etc.) nalezy usunac.

Wilgotnos¢ podtoza winna wynosi¢ dla podioza cementowego nie wiecej niz 2,0%, mierzona
metoda CM (karbidowa).

Przed natozeniem kleju powierzchnie podioza doktadnie zamiesc i odkurzyc.

Podtoze nierowne lub kruche wyréwnaé i wzmocni¢ masg samopoziomujgca.

Ukfadanie parkietu traktowaé jako ostatnig czynnos$¢ budowlang w tym pomieszczeniu.

W przypadku potrzeby malowania scian i sufitu po utozeniu parkietu, nalezy podtoge doktadnie
zabezpieczy¢ folig, a wczesniej zaimpregnowac.

Zabezpieczenie ulozonej podiogi folig nie oznacza, ze jest ono wystarczajgce przed
uszkodzeniami zwigzanymi z innymi pracami budowlanymi w pomieszczeniu.

Podczas uktadania parkietu:

* temperatura powietrza powinna wynosic 18+22 C, a wilgotnos¢ powietrza 45+60%.
Ten zakres temperatur i wilgotnos$ci odpowiada wilgotnosci parkietu, ktéra wynosi 9 +2%.
Takg wilgotnos¢ nalezy utrzymywac przez caly okres uzytkowania.

Parkiet nalezy utozy¢ w jodetke.

» do ukfadania podtogi nalezy stosowac¢ kleje, co do ktérych producent przewidziat zastosowanie
do klejenia parkietoéw lakierowanych

* grubos$¢ nanoszenia kleju i jego zuzycie zalezne sa bezposrednio od wyréwnania posadzki

* klepki zanieczyszczone klejem czysci¢ wedlug wskazan producenta kleju, uwzgledniajac wyniki
testu odpornosciowego powtoki lakierniczej. Wskazane jest przeprowadzenie proby czyszczenia
na elementach nie przyklejonych do podtoza

 klepki parkietowe uktadamy do wystajgcego pidra, ulatwia to dopasowywanie i skraca czas
potrzebny do utozenia catej podtogi.

Po utozeniu parkietu:

* po utozeniu catej podtogi usuwamy kliny dystansowe i mocujemy listwy

» zamiatamy i odkurzamy podioge, zabrudzone miejsca czyscimy zwilzona scierka

» gotowag podioge w pierwszej kolejnosci powinno sie zabezpieczy¢ srodkiem do konserwacji
poditég lakierowanych, poleconym przez sprzedawce parkietu, ktéry uniemozliwi wnikniecie
przypadkowo rozlanej wody w mikroszczeliny miedzy klepkami parkietu.

* pokrycie podtogi srodkiem impregnujacym nie zabezpiecza w 100% przed skutkami
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wchtoniecia wody

» kolejna pielegnacje poditogi przeprowadzi¢ z uwzglednieniem wskazéwek producenta srodka
pielegnacyjnego

* przy myciu podfogi uzywac co najwyzej wilgotnej scierki i unika¢ nadmiaru wody

» w przypadku utrzymywania dla normalnych temperatur w pomieszczeniach 18 + 22 C)
wilgotnosci wzglednej powietrza:

* ponizej 45 + 50% nastgpi kurczenie sie deszczutek i powstawac beda szczeliny miedzy nimi.
Moze rowniez dojs¢ do wytddkowania lub wykrawedziowania podtogi.

» powyzej 55 + 60% moze nastapi¢ wytddkowanie, wykrawedziowanie lub wybrzuszenie podtogi

Zalecenia powyzsze dotyczg odpowiednio poditogi z desek oraz schodow.

5.4. Utozenie paneli podlogowych.

Przed montazem panele nalezy przechowywac¢ w pozycji poziomej przez co najmniej 24h,
w zamknietym opakowaniu, w temperaturze pokojowej aby mogly dostosowac sie do
temperatury otoczenia.

- Montaz powinien odbywaé¢ sie w temperaturze pokojowej (co najmniej 18° C, tempe raturze
podtogi co najmniej 18°C) i przy wilgotno sci wzglednej powietrza max 70 %. Podczas montazu
nie nalezy wietrzy¢ pomieszczen.

Po 24 godzinach mozna swobodnie chodzi¢ po podtodze.

Przygotowanie podioza:

Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez
zabrudzenia

pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢é warstwy malarskie,
piaszczace ituszczace sie warstwy zapraw. Podioze powinno by¢ nosne a wytrzymatosS¢ na
odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B - 10107 nie mniejsza niz 0.5MPa. Podtoze musi by¢
rébwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin. Wilgotnos¢ nie
moze przekraczac¢ 2% dla betonu.

Na przygotowane podtoze nalezy utozy¢ pianke ze zintegrowang barierg paroizolacyjna.

Montaz paneli.

- Ze wzgledow optycznych panele powinny by¢ montowane zawsze wzdtuz do gtdwnego zrédta
Swiatta.

- Przed montazem obliczy¢ nalezy, jaki szeroki ma by¢ ostatni rzad paneli (nie powinien by¢é
wezszy niz 5¢cm). Ewentualnie pierwszy rzad paneli musi by¢ docinany juz wedtug diugosci.

- Montaz paneli podiogowych plywajgcy tzn. panele nie mogg byé¢ przyklejane do podtoza,
przybijane gwozdziami lub mocowane w inny sposéb. Zaklejane powinno by¢ tylko piéro
i wpust.

- Listwy przyscienne nalezy przymocowac po montazu tylko do scian nie do podtogi.

- Przy dopasowywaniu podiogi nie nalezy nigdy uderza¢ bezposrednio miotkiem w piéro,
a zawsze uzywac odpowiedniego klocka do pobijania.

- Aby ostatni panel byt prawidtowo dociety nalezy obréci¢ go o 180 stopni i utozy¢ obok
istniejgcego juz rzedu, tak aby pioro lezato przy pidrze.

- Panele powinny by¢ montowane wzdtuz Sciany.

- Rzad nalezy doktadnie wyréwnaé, tak aby pofaczenia pidra i wpust byly prawidtowe
i przebiegaty prosto.

- Nowy rzad nalezy rozpoczac czescig pozostatg z poprzedniego. Utozenie kazdego nastepnego
juz rzedu paneli powinno by¢ przesuniete o co najmniej 40 cm w stosunku do poprzedniego.
W ten sposéb otrzymujemy optymalny uktad wizualny podtogi.

- Po utozeniu pierwszych trzech rzedéw nalezy rozpoczac¢ klejenie. Klej natozy¢ na pidro paneli.

- Doktadne utozenie trzech pierwszych rzedéw jest bardzo wazne dla zapewnienia szczelnosci
montazu rzedéw kolejnych.

- W miejscach trudno dostepnych tj. wystajgce z podtogi rury, najpierw nalezy przycigé¢ panel
do prawidtowej dtugosci, nastepnie utozy¢ przycietg cze$¢ na wiasciwym miejscu i odmierzac
za pomocg caléwki miejsca wiercenia.
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- Wypoziomowanie podtoza i zachowanie katéw prostych miedzy Scianami gwarantuje dobrg
jakos¢ utozenia paneli.

5.4. Monta z wykladzin PCV

5.4.1. Przygotowanie podtoza

Podloze powinno by¢ gladkie, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen
i przygotowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowlanymi. Podioza z ptyt wiérowych
nalezy ktas¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

5.4.2. Przygotowanie materiatu

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCV powinny by¢ dobierane materiaty (wykfadziny, kleje,
masy wyrownujgce, $rodki gruntujgce itp.) odpowiadajgce normom panstwowym lub
Swiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Do wykonania posadzek
W pomieszczeniach uzytecznosci publicznej nalezy stosowa¢ wykladziny o grubosci, co najmniej
2 mm.

Do przyklejania wykladzin PCV nalezy stosowaé kleje zalecane przez producenta okreslonej
wyktadziny. Powinny one zapewnia¢ trwate potgczenie przyklejanej wykladziny z podtozem oraz
nie powinny oddziatywac szkodliwie na poditoze i wyktadzine. Do spawania wyktadzin PCV nalezy
stosowa¢ sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze dostosowanym do koloru
spawanej wykladziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej; $rednica sznuru spawalniczego
powinna wynosi¢ 4-5 mm.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki nie powinna byé¢
nizsza niz 18° C i powinna by¢ zapewniona, co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot,
w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju. Wszystkie materiaty, a szczegdlnie
wyktadziny podiogowe PCV i kleje, nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych bedg
stosowane, co najmniej 24 godz. przed uktadaniem. Przed instalacjg nalezy wybrac rolki
wyktadziny wg numerdw fabrycznych. Nalezy zachowaé

etykiety fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakonczenia instalacji. W miare mozliwosci rolki
nalezy przewijac¢ przed instalacjg. Nalezy je przechowywac¢ w pozycji pionowe;.

5.4.3. Montaz wykiadzin obiektowych

Wyktadzina PCV powinna by¢ na 24 ha. przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na
arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podtozu tak, aby arkusze
tworzyly zaklady szerokosci 2-3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegajg doktadnie do
podioza i wykazujg deformacje (sfalowanie, pecherze itp.), nie mogg by¢ przyklejane i powinny
by¢ przekazane do dyspozycji dystrybutora jako wadliwe. Przed montazem wykfadzina powinna
przyjaé temperature pomieszczenia (nie nizszg niz 18°C). Dopiero wtedy nalezy przycigé arkusze
wyktadziny. W miare mozliwosci nalezy roziozy¢

je na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest
to szczegdlnie istotne w przypadku dtuzszych arkuszy. Do przyklejania wykfadzin PCV nalezy
stosowa¢ Kkleje zalecane przez producenta okreslonej wykladziny i w instrukcjach
technologicznych. Kleje dyspersyjne (typu kleju osakrylowego) powinny by¢ nanoszone na
podktad rownomierng warstwa, przy uzyciu packi zgbkowanej.

Kleje rozpuszczalnikowe kontaktowe (typu kleju Pronikol) nalezy nanosi¢ na podioze i spdd
wyktadziny za pomocg packi gltadkiej. Powinny one zapewnia¢ trwale potgczenie przyklejanej
wyktadziny z podtozem oraz nie powinny oddziatywaC szkodliwie na podtoze i wyktadzine.
Wyktadziny PCV powinny by¢ przyklejone do podioza catg powierzchnig, zapewniajgc posadzce
mocne i trwate zwigzanie z podtozem. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki
miejsc nie przyklejonych w postaci fald, pecherzy, odstajgcych

brzegéw arkuszy PCV, itp. Wszelkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy
niezwlocznie usungé.

Arkusze wykladziny nalezy utozy¢ szczelnie; dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢
wieksza niz 0,5 mm.

Powierzchnia posadzki z wykladziny PCV powinna by¢ réwna i pozioma. Dopuszczalne
nierbwnosci badane przez przylozenie dwumetrowe] faty kontrolnej w dowolnym kierunku nie
powinny by¢ wieksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny
poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/ 1mm i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.
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Aby unikng¢ ewentualnych réznic w odcieniach na krawedziach sgsiadujacych ze sobg arkuszy
wyktadzin, arkusze nalezy odwracac tak, by po zamontowaniu wyktadziny prawe brzegi fabryczne
sgsiadowaly z prawymi, a lewe z lewymi.

W pomieszczeniach narazonych w czasie eksploatacji na zawilgocenie oraz w pomieszczeniach
0 wysokich wymaganiach higieniczno-sanitarnych styki miedzy arkuszami wyktadzin PCV
powinny by¢ spawane. Spawanie spoin jest réwniez wymagane w przypadku posadzek z
wyktadzin PCV antyelektrostatycznych. Spoiny spawne nie powinny wykazywa¢ ubytkow,
miejscowych zmian barwy i uszkodzen wykladziny w obrebie zigcza, sznur spawajgcy nalezy
$cig¢ rowno z powierzchnig posadzki.

Do spawania wyktadzin PCV nalezy stosowa¢ sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV
w kolorze dostosowanym do koloru spawanej wykiadziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej;
srednica sznuru spawalniczego powinna wynosi¢ 4-5 mm.

5.4.4. Cokoliki i narozniki

Potaczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze Scian, pod katem ok. 45°
Najlepiej wybra¢ najmniej widoczng (stabo oswietlong) sciane.

Zagig¢ trojkat i docisng¢ go do naroznika. Jezeli trojkat bedzie zachodzit na czesé scienng
wyktadziny, nalezy przycig¢ nadmiar materiatu tak, aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaly,
przecig¢ zachodzacy materiat, aby scisle przylegatl. Frezowanie i spawanie potgczen nalezy
wykona¢ po dokltadnym wyschnieciu kleju. W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ fatde
materiatu rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podiozem. Jezeli przed dopasowaniem
materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), nalezy podgrzac takze przestrzen
pomiedzy sciang a materiatem. Dzieki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej
klejem $ciany. W naroznikach zewnetrznych wykfadzine nalezy odgig¢ i nacig¢, rozpoczynajac na
wysokosci ok. 5 mm nad podtozem, nastepnie nalezy wykonac ciecie po przekatne;.

W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzywac¢ do spawania zgrzewarki termicznej.

5.4.5. Dopasowanie wyktadziny wokét rur i podtogowych otworéw sciekowych.

W przypadku rur usytuowanych w poblizu $cian nalezy wykona¢ naciecie w arkuszu i docisng¢
wokot rury tak, by powstat kotnierz.

a) wyktadziny podtogowe:

- przygotowang ostone nalezy dopasowac¢ do rury, nastepnie uzywajgc kleju kontaktowego
przyklei¢ i ostatecznie zespawac brzegi wyktadziny, uzywajgc w tym celu koncowki typu ,szyja
tabedzia”.

b) ostony prefabrykowane - montowac¢ wg wskazanh producenta.

Dla dodatkowego uszczelnienia wokot rur mozna uzy¢ odpowiedniego uszczelniacza do
zgrzewow, bgdz masy uszczelniajgcej (np. silikon lub podobne).

Uszczelniacz nalezy stosowac pomiedzy podiozem, a arkuszem winylowym.

5.4.6. Zgrzewanie

(Otwory sciekowe, lezgce w tej samej ptaszczyznie, co podtoga). Ogrza¢ arkusz i zaznaczy¢
usytuowanie otworu przy pomocy pierscienia zaciskowego. Nastepnie wycigé niewielki otwor
posrodku oznaczonego otworu $ciekowego, ogrza¢ wykladzine i wcisng¢ pierscieh w otwor. Jesl
uzywany jest pierscieniem nastawnym, nalezy upewnic sie, czy przylega on scisle do krawedzi
otworu. W celu dodatkowego uszczelnienia rozprowadza sie warstwe silikonu pomiedzy
arkuszem, a krawedzig pierscienia.

Do frezowania wszystkich zigcz stosuje sie frezarke reczng z ostrzem ze stopu twardego.

Duze powierzchnie mozna frezowa¢ przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie termiczne
wykonywac¢ przy pomocy zgrzewarki termicznej wyposazonej w kohcdwke do zgrzewania
sznurowego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7

~Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materialy: piyty i elementy kamienne, ptytki, wykladziny zgrzewane pcv, zaprawy
klejgce, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub

ST-10 13



aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w specyfikacji i dokumentaciji

projektowe;.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje

zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i

aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do

wykonywania robot wykiadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien

obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2 -metrowg fate,

— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i

poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do | mm

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1.15.4.1.,

wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykiadzin i oktadzin

z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc¢ ich

wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegoélnie powinny

dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych rob6t, rodzaju i grubosci zaprawy klejgcej oraz
innych robét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan

dotyczgcych wykonanych wyktadzin i okltadzin a w szczegdélnosci:

—zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podiozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdéw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badah dokonanych przed

przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin $cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania warstw podktadowych,

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptyt i elementéw kamiennych, ptytek ceramicznych;

utozenie elementdw oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie iporéwnac

Z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dlugosci 2 m

przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang

powierzchnia nalezy mierzy¢ i doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin
na catej ich diugosci (dla spoin wykfadzin podtogowych) idokonanie pomiaru odchylen
z dokfadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzyé szeroko$é spoin
suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji roboét
lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

— sprawdzenie prawidtowosci wymalowania linii boisk wg projektu i zalecen federaciji
sportowych w tym zakresie.

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania zgrzewdéw wykladzin pcv zgodnie z aprobatg
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techniczng i zaleceniami producenta.

Whyniki kontroli powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin.

6.5.1. Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cafa powierzchnia wykfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wykladzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

— w przypadku plytek cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem
(warunek wiasciwej przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac
gluchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fata
dlugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na
calej dlugosci lub szerokosci posadzki dla wykfadzin ceramicznych, natomiast dla podtdg
zgrzewanych z wyktadzin pcv zgodnie z wymaganiami gwarancyjnymi producenta,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosic¢ wiecej niz 2 mm na diugosci
1 m i3 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem plastycznym,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych réznorodnosc¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod plytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wihasciwej

przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno

przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,

— spoiny na catej dugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na diugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne"
pkt 7

7.2. Zasady obmiarowania.

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza

sie wedhug stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne"
pkt 8.

8.2.  Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykfadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg

podioza. Odbioér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego

opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtoz i okreslonymi

odpowiednio w pkt. 5.3. dla wykiadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podifoza za wykonane

prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot wyktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
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szpachlowanie

i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegodlnie
w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz
materialdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach iich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonaweca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— projekt budowlany,

— specyfikacje techniczna,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robdt,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno$ci dla zastosowanych materiatow i
wyrobdw,

— protokoty odbioru podiozy,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porownac je z
wymaganiami

i wielkosciami toleranciji, podanym w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg
pozytywne idostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidiowe pod wzglgdem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykladzina lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzine lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wykladziny
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego zjednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wykiadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru,

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego

i wykonawcy. Protokét powinien zawierag:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i okladzin z zamowieniem.

Protokdét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy
Zamawiajgcym a wykonawca.
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8.5.  Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktérego dlugosc jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin

z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbidr ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wykladzinach.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV

45000000-7 ,Wymagania ogdélne" pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty wykladzinowe dokonana

bedzie wedlug postanowier umowy.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykiladzinowe i okladzinowe obejmuja:

— robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

— warto$¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomaocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi
z technologii rob6t z kosztami zakupu,

— wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie

wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszgcych takich jak np. osadzenie

elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace,

oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykfadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza

socialno-biurowego dla pracownikdw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie

i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen

pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostaé szczegOtowo ustalone

w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

EN-PN 14904:2009 Nawierzchnie terendéw sportowych. Nawierzchnie kryte przeznaczone do
uprawiania wielu dyscyplin sportowych. Specyfikacja.
PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i pityty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej
E>10%.Grupa B III.
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodne;j
E<3%. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%.
Grupa B la.
PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Il b.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999  Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999  Piytki i pilyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarOw i sprawdzanie
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jakosci powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
sity famigce;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wglebne $cieranie plytek nieszkliwionych,

PN-EN ISO 10545-7:2000  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998  Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej. PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci ha szok
termiczny. PN-EN I1SO 10545-10:1999 Ptlytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(V) Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
$cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci
na zginanie i sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodne;j.

PN-63/B-10145  Posadzki 2. pilytek kamionkowych  (terakotowych),  klinkierowych
i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia,
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | czes¢ 4, wydanie Arkady-

1990 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

— Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.
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