CITY ALPHABET litera ,,O” pionowa

DANE TECHNICZNE:

1. Wymiary:
Metryczne: ( Calowe)
a) dlugos¢ 720 mm, (28,35 ")
b) szerokos¢: 1850 mm, (72,83 ')
c) wysokosc¢: 1900 mm, (74,8 ")

2. Materiaty:
Do produkgiji literek CITY ALPHABET wykorzystywane sg laminaty
PWS na bazie ekologicznej zywicy poliestrowej. Zastosowane
materiaty najwyzszej jakosci gwarantujg wytrzymatos¢, trwatosé
oraz odporno$¢ na zabrudzenia, uszkodzenia mechaniczne i
warunki atmosferyczne.
Blachy montazowe (opcjonalnie) wykonane ze stali nierdzewnej,
pokryte farbg proszkowa

3. Waga:
Pusta litera: okoto 60 kg ( 133 1b)
Wypelniona litera: okoto 110 kg (244 1b)

4, Temperatura u zytkowania:
Zastosowane potprodukty do produkciji literek dajg szeroki zakres
uzytkowania, ktéry miesci sie w granicach od -40°C do 80°C
(-40°F do 176°F ).
Nie dopuszcza sie aby elementy byly trwale zanurzone w wodzie.

5. Opcje kolorystyczne
Szeroki wybor koloréw wg palety RAL.
Istnieje réwniez mozliwosé specjalnego
kolorystycznego na indywidualne zapytanie klienta.

wykonania

6. Opcje monta zowe
Istnieje  mozliwos¢ (opcja dodatkowa) zakotwienia literek do
przygotowanych wczesniej fundamentéw przy pomocy kotew
mechanicznych.
W trakcie montazu przestrzega¢ nalezy przepisy bezpieczenstwa.
Ze wzgledu na duze rozmiary zaleca sie przeprowadzi¢ montaz
przy pomocy dzwigu lub wozka widtowego.
SzczegOly montazowe na odwrocie.

7. Utrzymanie w czysto S$ci

Zabiegi czyszczace i konserwujgce zaleza od miejsca
zamontowania literek. Nie rzadziej niz raz w roku zaleca sie
doktadne mycie oraz ogélny przeglad pod katem ewentualnych
uszkodzen.

Zaleca sie nakfadanie powtoki utatwiajgcej czyszczenie i
zapobiegajgcg trwatemu zabrudzeniu zgodnie z ,Instrukcj g
czyszczenia i konserwacji wyrobéw z laminatu PWS”.

8. Gwarancja
60 miesiecy

1900 mm

720 mm

INFORMACJE OGOLNE:

1. Dlaczego warto korzysta € z materialtu GRP?

Dzieki wykorzystaniu laminatu PWS mozliwe jest:

v uzyskanie skomplikowanych ksztattéw niedostepnych dla
innych technologii produkciji.

v duza sztywnos$¢ i wytrzymato$¢ elementu przy zachowaniu
niewielkiej masy.

v mozliwos¢ realizacji jednostkowych zamoéwien w réznych
kolorach.

v' wykorzystanie  ekologicznych  surowcéw dla  ochrony
$rodowiska, z powierzchni wyrobéw nie wydzielajg sie zadne
szkodliwe zwigzki lotne

v" mozliwos$¢ naprawy ewentualnych uszkodzen.

v mozliwos¢ wykonania z materiatbw posiadajgcych Atest
Higieniczny

2. Konserwacja
Wyroby z laminatow PWS nadajg sie do mycia i konserwacji
powierzchni.
Uzyte $rodki powinny by¢ produktami, ktore nie bedg uszkadzaé
powtoki laminatu, a tylko dziata¢ na dany rodzaj zabrudzenia w
celu jego usuniecia.
Lista srodkéw czyszczgcych zamieszczona jest w ,Instrukcji
czyszczenia i konserwacji wyrobow z laminatu PWS”.
W przypadku uzycia innych $rodkdw czystosci nalezy wykonaé
proébe na niewidocznej powierzchni.
Nie dopuszcza sie stosowania $rodkéw i substancji moggcych
powodowaé zarysowania powierzchni lub inne trwate uszkodzenia.

3. Ochrona przed promieniowaniem UV
Zastosowanie zelkotu, zywic oraz materiatéw lakierniczych
najwyzszej jakosci  wiodgcych  $wiatowych  producentéw
gwarantuje odporno$¢ na promieniowanie UV jak réwniez warunki
atmosferyczne.

4. Unikalne wha s$ciwo sci

Zastosowanie materiatbw najwyzszej jakosci oraz nasze
wieloletnie doswiadczenie wiodgcego europejskiego producenta w
branzy laminatow PWS pozwala na uzyskanie produktow nie tylko
bardzo wysokiej jakosci, ale réwniez gwarantuje nietuzinkowy
design dopracowany w kazdym calu. Nasi pracownicy do kazdego
projektu podchodzg indywidualnie, aby sprosta¢ wszelkim
wymaganiom Klienta. Dzieki temu mogg by¢é Panstwo pewni, ze
zakupione od nas produkty beda jedyne i niepowtarzalne, bedg
Panstwa wyrézniac.

5. Odporno $¢ na wandalizm
Dzieki bardzo duzej wytrzymatosci laminatbw PWS sg one
odporne na uderzenia oraz zarysowania. Na zyczenie Klienta
istnieje mozliwo$¢ zastosowania materiatdw uniepalnionych, co
podnosi bezpieczenstwo uzytkowania i zabezpiecza przed aktami
wandalizmu.

6. Certyfikaty posiadane przez firm e:
v/ 1SO 9001

v 1SO 14001

v IRIS

v’ Atest Higieniczny



INSTRUKCJA MONTA ZU:

1) Rozpakowac¢ wszystkie elementy sprawdzajac czy nie
posiadajg uszkodzen powstatych w czasie transportu

2) Kompletny zestaw litery ,O” powinien skfada¢ sie z
nastepujacych elementow:

ILOSC CZY W

NAZWA ZALECENIE [szt.] ZESTAWIE

Litera ,O”
- 1 TAK

Blacha
montazowa - 1 Opcjonalnie
Sruba M8x50 DIN
montazowa 7991 4 Opcjonalnie
Kotwa HILTI HIT-Z
montazowa M10x160 4 NIE
Nakretka M10 DIN
kotpakowa 1587 4 NIE
Podkiadka A11 DIN 125
ptaska 4 NIE

3) Przykreci¢ blachy montazowe od spodu litery przy
pomocy $rub M8 x 50 DIN 7991

4) Postawic¢ litere na przygotowanych wczesniej
fundamentach. Przez otwory w blachach
montazowych zaznaczy¢ punkty wiercenia otworéw
pod kotwy montazowe

5) Odstawi¢ LITERE na czas wiercenia otworéw w
fundamentach, aby podczas wiercenia nie uszkodzi¢
powierzchni LITERY. Nie dopuszcza sie wiercenia
przez otwory w blachach montazowych.

6) Wierci¢ 4 otwory pod kotwy montazowe wg
zaznaczonych wczesniej punktéw (zalecana srednica
otworéw 12mm, gtebokos¢ 200mm)

7) Wklei¢ kotwy Hilti HIT-Z M10x160 na zywice Hilti HY
150 (zalecane, elementy nie dostarczane w
komplecie), zgodnie z instrukcja producenta kotew (
np.: HILTI)

8) Postawi¢ LITERE na miejscu montazu tak, aby
wystajgce koncéwki kotew trafity w odpowiednie
otwory blach montazowych.

9) Przykreci¢ LITERE przy uzyciu podktadek A11 DIN

125 oraz nakretek kotpakowych M10 DIN 1587
(zalecane, elementy nie dostarczane w komplecie)

ZALECANY ROZSTAW OTWOROW W FUNDAMENCIE
DLA ZAKOTWIENIA LITERY

SICIEGOL ZAKOTWIENIA DO PODLOZA

Sruba MEXS0 DIN 7951

LITERA CITY ALPHABET

! Otw St w fundamencie @12 mm

Nakretka kotoakow a M10 DIN 1587 [ zalecand |

Podktadka ptaska A1l DIN 125 [ zalecand |

Blachd montcrowd do podtord [ jako opcjd |

Kotwa np.: HILTIHIT-Z M10x160 (zalecane)
wklejona nda 2ywice HILTI HY 150 (zalecaneg]

Fundament z betonu klasy C20
2o wyrnicrach 4004 00:400mim (Zalecary]

DODATKOWE INFORMACJE: WWW.ASTRINI-DESIGN.PL




