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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

STBO1- WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji rob6t dla inwestycji wymienionej w punkcie 1.1. i stanowi zbiér
wymagan technicznych i organizacyjnych dotyczacych procesu realizacii i kontroli jakosci Robot.
1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze Specyfikacji Technicznej obejmujg wymagania ogoine wspdlne dla Robdt objetych

specyfikacjami technicznymi ujetymi w opracowaniu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

Uzyte w ST, wymienione ponizej definicje i pojecia, nalezy rozumie¢ nastepujaco:

— dokumentacja techniczna — projekty budowlane i wykonawcze;

— aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w
budownictwie, wydana przez upowazniong do tego jednostke;

— certyfikacja zgodnosci - dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i odbiorcy) wykazujace, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong
norma, lub z wiasciwymi przepisami prawnymi

— deklaracja zgodnosci - oSwiadczenie dostawcy, stwierdzajace na jego wytaczng odpowiedzialno$é, ze wyrdb, proces lub
ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg techniczna.

- Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

— polecenie inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez inspektora nadzoru w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem Budowy.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

— Wykonawca, tj. przyjmujacy zamdwienie na wykonanie omawianego zadania jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania
robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa.

3. KWALIFIKACE KADRY TECHNICZNEJ WYKONAWCY ROBOT.

— Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie -
kierownika budowy i robét w specjalno$ci konstrukcyjno- budowlanej , oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa.

— Kierownicy robdt musza posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji techniczne w budownictwie -
kierownika budowy i robét w odpowiedniej specjalnosci oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa.

- Wymagany jest ciagty nadzér kadry technicznej nad prowadzonymi robotami budowlanymi.

4, MATERIALY

Materiaty wykorzystywane do realizacji robot objetych niniejsza specyfikacjig muszg spetnia¢ wymogi dotyczace spetnienia

przepiséw i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktérych wydano:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych dla wyrobéw dla
wyrobow wymienionych w Dz.U. nr 92 poz.881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz.U. nr 198 poz 2041 z 2004r.

— certyfikat zgodno$ci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng ( dla wyrobéw wymienionych w Rozporzadzeniu MSWIA z
22 kwietnia 1998r w sprawie wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére moga by¢ wprowadzone do obrotu
i stosowania wylacznie na podstawie certyfikatu zgodnosci Dz.U . 55/98 poz. 362 lub wyrobdw, dla ktérych wymaganie
takie zawiera dokument odniesienia, ktérym dokonywana jest ocena zgodno$ci)

Dopuszcza sie stosowanie wyrobéw przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w przedmiotowym obiekcie. Wyroby

te musza posiada o$wiadczenie wykonawcy wyrobu, w ktdrym zapewnia sie zgodno$¢ wyrobu z indywidualng

dokumentacjg oraz przepisami i obowigzkowymi normami. O8wiadczenie dostawy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z

warunkami okre$lonymi w Dz. U. nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz. U. nr 198 poz. 2041 z 2004r.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

5. KONTROLA JAKOSCI

Zasady kontroli jakosci:

- Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przy przygotowaniu i wykonaniu, aby osiagna¢ zatozong jakos¢ robét.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakos¢ materiatow.

— Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru Swiadectwa, ze wszystkie urzadzenia i sprzet posiadajg wazna legitymacije
lub $wiadectwo dozorowe.

— inspektor nadzoru bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen magazynowych placu budowy w celu inspekcji
wbudowywanych materiatéw, a takze ich badan.

— W przypadku wykonywania badan, prébki beda pobierane losowo.

DOKUMENTY BUDOWY

— Protokét przekazania terenu do realizacji przedmiotu umowy

— plan bezpieczeristwa i ochrony zdrowia

— terminy rozpoczecia i zakoriczenia elementéw robdt

— przebieg robét, problemy, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach

— uwagi i polecenia inspektora nadzoru i projektanta

— zgtoszenia i daty odbiorow rob6t zanikowych, ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i koncowych

— wyjasnienia i uwagi kierownika budowy

— dane dotyczace materiatow, oraz wyniki badar z podaniem, kto je przeprowadzit

— inne istotne informacje o przebiegu robot

NIE WYMIENIONE Z TYTULU JAKIEKOLWIEK DZIEDZINY, GRUPY, PODGRUPY CZY NORMY NIE ZWALNIA
WYKONAWCY OD OBOWIAZKU STOSOWANIA WYMOGOW OKRESLONYCH PRAWEM POLSKIM.

WSZELKIE ROBOTY NIE UJETE W NINIEJSZEJ SPECYFIKACJI NALEZY WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNIE
OBOWIAZUJACE NORMY | PRZEPISY.

STBO1- ROBOTY ZIEMNE (CPV 45111200-0)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wchodza:

- Wykopy.

— Wykonanie warstwy filtracyjnej.

— Podkfad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

— Podkfad podposadzkowy z piasku zwyktego.

— Nasypy konstrukcyjne.

— Zasypki.

— Transport gruntu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21 Grunty do wykonania warstwy filtracyjnej

Do wykonania podktadu nalezy stosowa¢ posp6tki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospétek:

— uziarnienie do 50 mm,

— lgczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

— zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

— zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.2 Grunty do wykonania podktadu zwirowo-piaskowego (wymiany gruntu) pod fundamenty

Do wykonania podktadu nalezy stosowa¢ pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:

— uziarnienie do 50 mm,

— lgczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

— zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,

— zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.3 Grunty do wykonania podktadu podposadzkowego z piasku zwyktego

Do wykonania podktadu nalezy stosowac piasek zwykly.

24  Grunt do budowy nasypow konstrukcyjnych

Grunt powinien posiadac nastepujace wiasciwosci:

— max. $rednica ziaren d<120mm,

— wskaznik r6znoziarnistosci U>3,

— granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — W<40%,

— zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

— pecznienie pod wptywem wody P<5%,

— mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

- odporno$¢ na rozpad <10%.

2.5  Grunt do zasypania wykopow

Do zasypywania wykopdw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznigty i bez zanieczyszczen

takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Roboty mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej

powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Wykopy

5.1.1 Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkdw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2 Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentaciji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych bezpiecznych nachylen

skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajacym do gbrnej krawedzi wykopu na szeroko$ci réwnej 3-krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem
bezpiecznych nachylen

— stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.3 Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopéw

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

- Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

— Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byé usunieta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

— W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumie¢ sie z geologiem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2  Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.21 Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

— Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakofczeniu prac w wykopie.

— Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych.

— Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rGwnomiernie warstwami grubosci 25 cm.

— Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

— Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentaciji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug préby normalne;
Proctora.

5.2.2 Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

— Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezpo$rednio przed wykonywaniem posadzki.

—  Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.

— Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie jedng warstwa.

— Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

— Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normalnej Proctora.

53  Zasypki

5.3.1 Warunki wykonania zasypki

— Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezpo$rednio po zakoniczeniu przewidzianych w nim robot.
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdéw materiatow budowlanych i $mieci.

— Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubo$ci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

— Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby normalnej
Proctora.

— Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia
izolacji przeciwwilgociowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1  Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

- zgodnos$¢ wykonania rob6t z dokumentacjg,

- przygotowanie terenu

— rodzaj i stan gruntu w podtozu

— zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2  Wykonanie warstw filtracyjnych, podktadow i nasypow

Sprawdzeniu podlega:

— przygotowanie podtoza

— materiat uzyty na podktad

— grubo$é i rbwnomierno$¢ warstw podktadu

— sposob i jako$¢ zageszczenia.

6.3  Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

— stan wykopu przed zasypaniem

— materiaty do zasypki

— grubo$¢ i rbwnomierno$¢ warstw zasypki

— sposob i jako$¢ zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Jednostkami obmiarowymi sg;

= wykopy - [m?]

warstwy filtracyjne, podktady i nasypy — [m?]

zasypki — [m3]

transport gruntu — [m?3)]

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Wykopy - ptaci sie za m3 gruntu w stanie rodzimym. Cena obejmuije:

— wyznaczenie zarysu wykopu,

— odspojenie gruntu ze zlozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonawca we wtasnym
zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

— odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania Scianek szczelnych.

Wykonanie podktadéw i nasypow — ptaci sie za m? podktadu po zageszczeniu. Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatu

— uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Zasypki — ptaci sie za m3 zasypki po zageszczeniu. Cena obejmuije:

— dostarczenie materiatéw

— zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

Transport gruntu — ptaci sie¢ za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegto$ci transportu. Cena

obejmuje:

— zatadowanie gruntu na $rodki transportu

— przewdz na wskazang odlegto$¢

— wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

— ufrzymanie drog na terenie budowy i na zwatce.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.

— BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

STBO02- BETONOWANIE KONSTRUKCJI (CPV 45262311-4)

1. WSTEP

1.1  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betoniarskich.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu i
podbetonu w elementach konstrukeyjnych objetych umowa,

W zakres tych rob6t wehodza:

— Betony konstrukcyjne

— Podbetony

1.4  Okreslenia podstawowe
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST oraz

poleceniami Inspektora Nadzoru.

2, MATERIALY

Wg dokumentacji projektowe;

3. SPRZET

Do podawania mieszanek nalezy stosowaC pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy

przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Nalezy stosowa¢ wibratory wgtebne

4, TRANSPORT

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami). llos¢ "gruszek" nalezy

dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu

oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wytwarzanie mieszanki betonowej

= Dozowanie skiadnikow:

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacii.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

= Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywa¢ wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania

mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

= Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub

pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania

technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢

deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada. W przypadku gdy

wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego.

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna

uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpor mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

— warstwami o grubo$ci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.

= Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywa¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

— Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
sekund.

= Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie

odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

= Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-

1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu

i stosowanych materiatow.
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Badania powinny obejmowac:

— badanie mieszanki betonowej

— badanie betonu.

5.3.  Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

= Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajace

uzyskanie przez beton wytrzymatosci

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —-5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz

zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu

przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

= Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego

deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni

$wiezego betonu.

= Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem. Przy przewidywaniu

spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajace

na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

= Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi

zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania

rozpocza¢ pielegnacije wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmnigj 3 razy na

dobe).

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

= Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywa¢ w statej wilgotnoSci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie

twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukgji

monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

= Réwnosé powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukciji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetoméw i
wybrzuszen ponad powierzchnie,

— pekniecia sg hiedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min.
2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

— rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
69/B-10260,

= Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu
szalunkéw,

— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupemi¢ betonem i nastepnie wygtadzic i uklepag, aby otrzymac¢ réwng
i jednorodng powierzchnig bez dotkow i pordw,

— wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotkg
aby usung¢ powierzchnie szkliste.
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5.6.  Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem nos$nosci zatozonej w projekcie

technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb cigglty z zachowaniem kontroli grubo$ci oraz rzednych wg

projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1  Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne musza obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w niniejszej ST oraz

wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) a czestotliwo$¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i

reprezentatywnych wynikow dla catoci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow.

6.2  Badania jakosci rob6t w czasie budowy

Badania jako$ci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi ST oraz instrukcjami zawartymi w

Normach.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

- Szalunkéw

— Receptury betonu

— Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

— Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

— Doktadnosci prac wykornczeniowych

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m3 lub m2 wykonanej konstrukcji lub podbetonu.

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

- zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i ST,

— rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty | deklaracje wg Ogéinej Specyfikacji Technicznej)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa dla wykonanej konstrukcji obejmuije:

— dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

— oczyszczenie podtoza

— wykonanie deskowania z rusztowaniem

— ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordw, zabetonowaniem
zakotwieni i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

— pielegnacje betonu

— rozbiérkg deskowania i rusztowan

— oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

Cena jednostkowa dla podbetonu obejmuije:

— wyréwnanie podtoza,

— przygotowanie, utozenie,

— zageszczenie i wyrdwnanie betonu,

— oczyszczenie stanowiska pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 206:2014-04 Beton -- Wymagania, wtaciwosci, produkcja i zgodno$¢

— PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu -- Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

— PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu -- Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i stato$ci objetosci

- PN-EN 196-6:2010 Metody badania cementu -- Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia

— PN-EN 197-1:2012 Cement -- Cze$¢ 1: Skitad, wymagania i kryteria zgodnoSci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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STB03- ZBROJENIEBETONU (CPV 45262310-7)

1. WSTEP

1.1  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych

wykonywanych na mokro.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu zbrojenie betonu.

W zakres tych rob6t wehodza:

— Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi

— Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST oraz

poleceniami Inspektora Nadzoru.

2, MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania i zamawiania materiatow i

odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych Stosowne materiaty i wyroby powinny byé zgodne z projektem i spetiac

wymagania Polskich Norm. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodne z normami lub wyniki

badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jako$¢.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny byé dobierane odpowiednio do wymagan

projektowych, jesli w projekcie nie podano inacze;.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jako$ci, w

sposob umozliwiajacy fatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

21  Stal zbrojeniowa

21.1 Wady powierzchniowe.

powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne

gotym okiem.

wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,

zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw Zzebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla
pretéw o wiekszych Srednicach.

2.1.2  Odbiér stali na budowie.

odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub

wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytwdrcy,

— $rednice nominalna,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,
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— znak obrdbki ciepinej.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla
danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na | m diugosci
preta.

21.3 Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w

przypadku gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wiadciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

3. SPRZET

Do wykonywania zbrojenia elementow i konstrukcji z betonu powinny by¢ stosowane nastepujace urzadzenia:

— urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich (walcdwki) oraz do prostowania pretéw dostarczanych w
odcinkach prostych

— urzadzenia i maszyny do cigcia pretéw zbrojeniowych na odpowiednig diugo$é

— urzadzenia i maszyny do ksztattowania pretow zbrojeniowych

— urzadzenia i maszyny do zgrzewania i spawania pretéw zbrojeniowych

Urzadzenia do giecia i ciecia pretow mogg by¢ reczne lub mechaniczne. Reczne ciecie i giecie moze by¢ wykonane na

pretach o $rednicy nie wiekszej niz 20 mm.

Zbrojarnia musi by¢ wyposazona w urzadzenia do transportu poziomego i pionowego.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

— prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota.

— prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

— czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwo$ciach technicznych stali
ani pozniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

— prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

— haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rbwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-EN 1992-1-1:2008

— taczenie pretdw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008

— Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub tgczyé specjalnymi  zaciskami.

Montaz zbrojenia.

— zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

— nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwérczych i
montazowych.

— montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

— montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.

— zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.

— dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6.  KONTROLA JAKOSCI
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Zbrojenie wszystkich elementéw Zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem, ktéra powinna

obejmowaé:

- ogledziny

— badanie zgodnosSci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami

— badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem

— badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem

— badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywaniu na placu budowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt jest t lub kg.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania przy odbiorze

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg,

— rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje)

8.2  Odbiér zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do

dziennika budowy.

Odbior powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i

postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegoinych przekrojach, rozstawu

strzemion, wykonania hakéw, ztacz i dlugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone lub kilogram. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i

wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, faczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu,

zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpadéw zbrojenia i usuniecie ich poza

teren robot.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukciji z betonu -- Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty
dla budynkéw

STB04- I1ZOLACJE FUNDAMENTOW (CPV 45262500-6)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot hydroizolacyjnych i
ociepleniowych istniejgcych fundamentow.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt
hydroizolacyjnych i ociepleniowych istniejgcych fundamentow.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.
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2, MATERIALY

Materiaty i wyroby wykorzystywane przy hydroizolacji i ociepleniu istnigjacych fundamentéw :

— Zaprawa cementowa do wyréwnania podfoza i wykonania fasety,

— Roztwoér gruntujacy

— Materiaty do hydroizolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa: papy, zaprawy lub masy izolacyjne

—  Styrodur XPS lub styropian EPS wodoodporny zgodnie z dokumentacjg projektowq

— Zaprawy lub kleje do przymocowania plyt styropianowych

- Folia kubetkowa

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi budynkéw materiatéw

izolacyjnych nieznanego pochodzenia.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone

przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w

temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewniane;

wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Rolki papy powinny byé ustawione pionowo, a nie poziomo.

Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobow zawierajacych fatwopalne rozpuszczalniki nalezy zachowaé przepisy ochrony

przeciwpozarowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ réwniez

wymagania producenta wyrobdw hydroizolacyjnych.

4, TRANSPORT

Srodki transportu do przewozu wyrobéw izolacyjnych workowanych musza umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed

zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materialy ptynne pakowane w pojemniki,

kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Roboty hydroizolacyjne

= Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ czyste i mocne jak rowniez wolne od olejow, smardw i Srodkéw antyadhezyjnych do szalunkow. Podioze

powinno by¢ suche, dopuszczalne jest stosowanie na matowo wilgotnych powierzchniach. Po odstonieciu $Sciany

fundamentowej nalezy jg oczysci¢ z piachu, gruzu i zanieczyszczen. Przez ostukanie miotkiem sprawdzi¢ stan techniczny

§cian fundamentowych i uzupetni¢ ewentualne ubytki. Nastepnie nalezy wykona¢ wyréwnanie powierzchni $cian. W

przypadku bardzo nieréwnych powierzchni optymalnym sposobem przygotowania podfoza jest otynkowanie tynkiem

cementowym - wykonanie tzw. ,rapowki’. Narozniki zewnetrzne i ostre krawedzie, szczegolnie na plytach lub tawach
fundamentowych powinny by¢ fazowane. W naroznikach wewnetrznych, w szczegélnosci na styku $cian z tawami

fundamentowymi nalezy wykona¢ wyoblone fasety .

= |zolacje powtokowe

— Przed wykonaniem izolacji podtoze powinno by¢ suche i réwne, a naroza powinny by¢ zaokraglone lub sfazowane.

— Przed wykonaniem izolacji podtoze nalezy zagruntowac.

— Powloki izolacyjne powinny by¢ naniesione w dwdch warstwach z tym, Zze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero
po catkowitym wyschnigciu pierwszej. Mase nalezy nanosi¢ za pomocq szczotki lub pedzla.

- lzolacje poziome powinny by¢ potgczone z izolacjami pionowymi

= lzolacje z papy termozgrzewalnej

— Przed wykonaniem izolacji podtoze powinno byé suche i réwne, a naroza powinny by¢ zaokraglone lub sfazowane.

— Przed wykonaniem izolacji podtoze nalezy zagruntowac.

— Prace z uzyciem pap zgrzewalnych mozna prowadzi¢c w temperaturze nie nizszej niz:0°C w przypadku pap
modyfikowanych SBS, +5°C w przypadku pap oksydowanych.

— Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te
czynnos¢, cofajac sie przed rozwijang rolkg. Miarg jako$ci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm
na catej dtugo$ci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisnaé
zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolka. Brak wyptywu masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym
zgrzaniu papy.
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— Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zakltady: podiuzny 8 cm, poprzeczny 12-15 cm. Zakiady powinny byé
wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody.

- lzolacje poziome powinny by¢ potgczone z izolacjami pionowymi

= Uszczelnienia

Wszystkie istniejace w czesci podziemnej budynkéw dylatacje, przebicia $cian przez przewody instalacyjne i kanaty

wentylacyjne, styki poziomych elementéw ze Scianami nalezy uszczelni¢ elastyczng masa, zbrojong tasma. Uszczelniacz

wymaga suchego podtoza i nie mozna go stosowa¢ na wilgotne lub mokre powierzchnie. Mase naktada¢ na gtadkq

oczyszczong powierzchnige bez gruntowania za pomoca watka lub pedzla. Po natozeniu pierwszej warstwy zainstalowaé

elastyczng zbrojong tasme i potozy¢ drugg warstwe masy. Do uszczelnienia potaczen oraz wypetnienia szczelin lub peknigé

zastosowac elastyczny kit.

= Warunki prowadzenia rob6t hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji producenta

materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury powietrza i podtoza w czasie uktadania

izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednocze$nie temperatury otoczenia i podtoza powinny byé

co najmniej 0 3°C wyzsze od panujacej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych

preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%. W

przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych takich jak za niska

temperatura lub zbyt wysoka wilgotnosS¢ powietrza roboty nalezy przeprowadza¢ pod namiotem, stosujac elektryczne

dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Sposdb mocowania i taczenia materiatu izolacyjnego musi byé zgodny z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz

zaleceniami okre$lonymi przez producenta.

5.2  Roboty termoizolacyjne

= Termoizolacja

Plyty styrodurowe XPS lub styropianowe EPS wodoodporne nalezy przyklei¢ do $cian fundamentowych za pomoca klejow

lub zapraw zgodnie z instrukcjg techniczng wybranego producenta izolacji.

= Folia kubetkowa

Plyty termoizolacyjne nalezy zabezpieczy¢ folig fundamentowa kubetkowa PE. taczenie wykonaé na zaktadke z obu stron i

koncow na diugosci 20cm, lub z zaktadem siedmiu wypukto$ci. Gwozdzie / kotki nalezy wbija¢ w gérny ptaski pas folii lub

ptaska przestrzen miedzy wytloczeniami (2 — 3 mocowania na metr biezacy). Folie wykonczy¢ od gory listwa zakanczajaca, z

pozostawieniem szczeliny wentylacyjne;.

6.  KONTROLA JAKOSCI

6.1 Warunki ogélne

Wszystkie materialy do wykonania robdt musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacji

technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa, jakosci producentdw i uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

Kontrola, jakosci wykonania rob6t polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg

techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Kontroli jakosci podlega:

- Sprawdzenie zgodno$ci wykonanych robét z dokumentacjg projektows,

— Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan)

Ocena przygotowania podtoza: réwnosci i wyschnigcia powierzchni,

Prawidtowo$¢ wykonania izolacji

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robot jest:

— [m2] dla przygotowania podtoza

[mb] dla wykonania fasety z zaprawy

[m2] dla wykonania hydroizolacji

[m2] dla wykonania termoizolacii

[m2] dla utozenia folii kubetkowej

[mb] dla mocowania listwy zakoniczajacej folie kubetkowa

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:
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- zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i ST,

— rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty | deklaracje wg Ogéinej Specyfikacji Technicznej)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa przygotowania podtoza obejmuie:

— oczyszczenie podtoza

— wyréwnanie podioza zaprawg cementowg

Cena jednostkowa wykonania fasety z zaprawy obejmuije:

— oczyszczenie podtoza

— wykonanie fasety z zaprawy cementowe;j

Cena jednostkowa wykonania hydroizolacji obejmuije:

— zagruntowanie podfoza

— wykonanie hydroizolacji zgodnie z instrukcjg techniczng producenta wraz z wykonaniem uszczelnien w miejscach
dylatacji, przebi€ itp.

Cena jednostkowa wykonania termoizolaciji obejmuje:

— przyklejenie ptyt termoizolacyjnych

Cena jednostkowa utozenia folii kubetkowej obejmuije:

— utozenie folii kubetkowej

Cena jednostkowa mocowanie listwy zakonczajacej folie kubetkowa obejmuje:

— montaz listwy zakonrczajacej folie kubetkowa

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10260:1969 Izolacje bitumiczne - Wymagania i badania przy odbiorze

STBO05- KONSTRUKCJE STALOWE (CPV 45223100-7)

1. WSTEP

1.1  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i montazu konstrukcji stalowych przewidzianych do
wykonania w ramach robét budowlanych przy modernizacji sali gimnastyczne;.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Przedmiotem robét sg okre$lone w projekcie konstrukcije stalowe:

- podkonstrukcije sufit podwieszany akustyczny

- wzmocnienie istniejacego dachu stalowego

- opracowanie dokumentacji wykonawczej dla cato$ci zadania zawierajgcej rysunki wykonawcze elementdw konstrukcii,

- projekty organizacji placu budowy, montazu, plan jakosci, plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w uzgodnieniu z
Generalnym wykonawca,

- wykonanie i dostawe elementdw konstrukcii,

- montaz konstruki,

- zabezpieczenie wszystkich elementoéw konstrukciji przed korozja,

- zabezpieczenie konstrukciji stalowej przed ogniem wg wytycznych architektury,

1.4  Ogodlne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Kierownika budowy i
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projektanta. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq

projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5  Roboty towarzyszace

Wszystkie prace zwigzane z organizacjg placu budowy w zakresie ST w raz z niezbednymi zabezpieczeniami prac
wykonywanych na budowie nalezg do Wykonawcy robot. Obstuga geodezyjna i geotechniczna nalezy do Wykonawcy robét.
1.5  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych oraz okre$leniami podanymi w ST-00.00 ,Wymagania
og6lne”

- Aprobata Techniczna - obowigzujgca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane wbudowywane na trwale do
konstrukci,

- Generalny wykonawca — zleceniobiorca robét okre$lonych odpowiedzialny za wykonanie catego zadania inwestycyjnego,

- Wykonawca zleceniobiorca robét okreslonych w ST,

- Projektant konstrukcji — osoba prawna lub fizyczna odpowiedzialna za projekt budowlano- wykonawczy konstrukii,

- Dokumenty zwigzane — dokumenty okreslajace wymagania bezposrednio i posrednio przez dokumenty w nich powotane

wg aktualnych wydan.

2, MATERIALY

21 Akceptowanie uzytych materiatéw

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytgcznie materiaty, ktorych dostawcy posiadajq

Aprobaty Techniczne.

2.2 Stal konstrukcyjna

Do konstrukciji stalowych stosuje sie:

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 2 w gatunkach St3S; 18G2 wg PN-EN 10025:2002. Przyjeto stal S235, S355.

Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytwérce za zgoda Kierownika budowy i
projektanta jezeli posiadajq :

aprobaty techniczne ITB dopuszczajace materiat do stosowania w budownictwie Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z
Aprobatg Techniczng lub PN Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich. Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

23 Odbior stali na budowie.

Powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest
powinien zawierac:

- znak wytwércy,

— profil,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrébki cieplnej.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. Winna spetnia¢ wymagania okreslone
w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999,

- dla walcowki, pretéw i ksztattownikow wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003.

Laczniki i materiaty spawalnicze powinny spetia¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

- dla nakretek do $rub PN-EN 1515-1:2002,

- dla elektrod wg PN-EN 757:2000.

Wykonawca powinien przestrzega¢ okreséw wazno$ci stosowania elektrod wedtug gwaranciji dostawcy.

24 Laczniki

Jako taczniki wystepuja; potaczenia spawane i potaczenia Srubowe.

2.5  Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-
91/M-69430 . Zastepczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 s to elekirody grubootulone
przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

- zadwiadczenie jakosci,

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,
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- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami
producenta.

2.6  Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

- $ruby klasy 5.8(8),8.8(8), 10.9(8) ocynk,

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998,

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997,

- wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 15151:2002,

- nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002,

- wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09- cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998,

- podktadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003,

- podkfadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79M-82009.

2.7  Badania na budowie.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatéw, spoin, otworéw na Sruby,

- zgodno$ci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytwomni

— jako&ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.

— jakoSci powtok antykorozyjnych.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ST-00.00 — ,Wymagania ogolne". Wytwérca konstrukcji w
programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sq do przedstawienia Kierownikowi budowy do
akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Wykonawca na zadanie. Kierownika budowy jest zobowigzany do prébnego uzycia
sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.

3.1.  Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikoéw, podno$nikéw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2.  Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spa-

wania i dokumentacjg konstrukcyjna. Spadki napigcia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych,

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywdw
atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacjg. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Kazda partia wyrobdw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem i odpowiednig normg. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w Specyfikacji ST-00.00 - ,Wymagania ogdlne” Zasadnicze
zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjq wykonywane jest w Wytworni, gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy
powtoki zabezpieczajgcej przed korozjg z wytgczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po ukoinczeniu montazu powtoke
antykorozyjng nalezy dokorniczy¢ zgodnie z projektem jej stateczno$¢ i nieodksztatcalno$¢, dobrg widoczno$¢ oznakowania
elementéw skladowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.
Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie placu sktadowego dla konstrukii i takie sktadowanie, aby zapewnic:

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

- elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwarantujacy jego
nieuszkodzenie.

51. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu po cieciu.
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Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2.  Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia.W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.3.  Skfadanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu bedg
niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespotow i
wykonania potgczen wedtug zatgczone; tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowosé Prety, blachownlce, 0,001 dtugosci lecz nie wigcej jak 10
stupy, czesci ram mm
Skrecanie preta 0,002 dtugosci lecz nie wigcej niz 10
mm
Odchytki ptaskosci pétek, Scia- ) 2 mm na dowolnym odcinku 1000
nek Srodnikow m
. . Do 0,01 wymiaru lecz nie wigcej niz
Wymiary przekroju
5mm
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

Wymiar nominalny mm

przytaczeniowy swobodny

Do 500 0,5 25
500-1000 1,0 25
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.4. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen
oraz nie powinny wykazywac rozwarstwieni i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielkosé
progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy
elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wieksza od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza;

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczq sie w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

— obrdbka spoin

— przetopienie grani 0 wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny

Konstrukcyjne,

— wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki
przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.5.  Montaz konstrukcji
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- Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale Srodkéw, ktdre zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymato$ci i statecznoci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga, by¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas

transportu i skladowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcii.

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 Odchylenie osi stupa w.zgledem osi 5 mm
teoretycznej
2 Odchylenie osi stupa Od pionu 15 mm
3 Strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wigcej niz 15 mm
4 Wygiecie belki h/750 lecz nie wigcej niz 15 mm
5 Odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6.  KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakoSci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem. Roboty podle-

gajaq odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior robét powinien by¢ dokonywany zgodnie z PN-B 06200:2002.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie prace wyminione w ST.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze panstwowe jak i lokalne
oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sq w jakiejkolwiek sposob zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji rob6t.

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 listopada 2011 r. w sprawie szpitalnego oddziatu ratunkowego,

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukeyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn
23.06.2003r w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia.

PN-B 06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe Potgczenia z fundamentami Projektowanie i wykonanie

PN-B-03207:2002 Konstrukcje z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno. Projektowanie i wykonanie

PN-EN 10216-1 Rury stalowe bez szwu do zastosowan ci$nieniowych. Warunki techniczne dostawy. Cze$¢ 1 Rury za stali
niestopowych o wymaganych wiasno$ciach w temperaturze pokojowej. 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z
niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

PN-EN 729-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Petne wymagania dotyczace jako$ci W spawalnictwie.

PN-EN 729-3 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace Jakosci w spawalnictwie.

PN-EN 729-4 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczace jakos$ci w spawalnictwie.

PN-91/H-93010 Stal - Ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych - Podziat i wymagania
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PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych - Przygotowanie brzegéw
do spawania.

PN-92/H-01107 Stal. Rodzaje dokumentéw kontrolnych

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukeyjnych, Warunki techniczne dostawy
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania — Ogolne wymagania i badania
PN-74/M-69436 Elektrody stalowe do napawania

PN-EN ISO 25817:2005 (U) Zigcza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreSlania pozioméw jakosci wedtug
niezgodno$ci spawalniczych

PN-EN 1SO 9001 Systemy zarzadzania jakoscig- Wymagania

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za spetienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych patentowych urzadzen lub metod. Bedzie informowat zarzgdzajacego
realizacjg umowy o swoich dziataniach w tym zakresie, przedstawiajac kopie atestéw i innych wymaganych Swiadectw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim.

STBO06- TYNKI(CPV45410000-4)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw gipsowych oraz

cementowo-wapiennych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét

wyszczegblnionych ponizej.

— Tynki gipsowe

— Tynki cementowo-wapienne

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Do wykonania tynkéw gipsowych, cementowo-wapiennych nalezy stosowaé gotowe zaprawy.

3. SPRZET

— Pion, poziomica, tata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,

— Mieszarka do wytwarzania zapraw, agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koicéwka natryskowa.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg stateczno$ci oraz warunkami atmosfertycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Ogélne wymagania dotyczace robét

— Przed rozpoczeciem prac tynkarskich nalezy dokonaé odbioru elementéw wyposazenia oraz instalacji. Podtoze powinno
by¢ suche, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé
zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek srodkéw antyadhezyjnych i farb.
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— Stabo zwigzane fragmenty powierzchni nalezy odku¢, za$ elementy luzne lub stabo zwarte usuna¢ szczotka stalowa.

— Narozniki oraz krawedzie przy otworach okiennych i drzwiowych, przej$ciach lub przepustach nalezy zabezpieczy¢
poprzez osadzenie ocynkowanych profili stalowych. Potaczenia $cian wykonanych zroznych materiatéw nalezy
bezwzglednie dozbroi¢ podtynkowymi siatkami z wiokna szklanego tak, aby zabezpieczy¢ tynk przed pekaniem.
Podobnie nalezy dozbroi¢ naroza przy otworach w murze (np. drzwi, okna itp.), w celu unikniecia rys skosnych.

— Wymagane jest zastosowanie zalecanej przez dostawce systemu i zatwierdzonej przez Architekta i Inwestora emulsji
gruntujacej w celu wyrdwnania chfonnosci podioza i zwigkszenia przyczepno$ci tynku.

— Tynk naktada sie za pomoca agregatu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta. Narzucong zaprawe wyréwnac
przy uzyciu faty i pozostawié do wstepnego zwiazania. Swiezy tynk wyréwnywaé, az do uzyskania réwnej powierzchni.
Moment przystapienia do zacierania nalezy wiasciwie okre$li¢ tak, aby nie nastapito zbytnie przesuszenie powierzchni
tynku.

— W czasie wysychania tynkéw nalezy zapewni¢ dobrg wentylacie pomieszczen. Wykonawca wypetni przerwy
kompensacyjne miedzy Scianami murowanymi a spodami stropéw Zelbetowych (wetna mineralna) po otynkowaniu
nalezy naroze nacigC i wykonczyc¢ je biatym akrylem pod malowanie.

— Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zabezpieczenie elementéw bezposrednio sasiadujacych z powierzchniami
tynkowanymi: o$cieznice okienne, oScieznice drzwiowe, zabudowy szafek instalacyjnych , przej$cia instalacyjne itp.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wszystkie materialy do wykonania robdt musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacii

technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa, jakosci producentdw i uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

Kontrola, jakosci wykonania rob6t polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg

techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Kontroli jakosci podlega:

— Zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowg

— Jako$¢ uzytych materiatow (z dokumentéw lub badan)

— Prawidtowosci przygotowania podtoza,

— Przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- Wygladu powierzchni tynku — nieregularosci oraz nierdwno$ci powierzchni tynku nie powinny rzucaé¢ si¢ w oczy w
normalnym os$wietleniu. Ocena powierzchni tynku w $Swietle smugowym (sztucznym $wietle padajacym pod
ostrym katem albo Swietle stonecznym) nie jest miarodajna. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sa
niedopuszczalne, jak rowniez wigksza liczba skoncentrowanych rys i peknie¢, nawet o szeroko$ci nie przekraczajgcej
0,2mm,

— Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku — odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2m;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4mmw
pomieszczeniach do 3,5m wysoko$ci oraz nie wiecej niz 6mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m  wysokosci;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 3mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm
na caftej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.); odchylenie przecinajgacych sie
plaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacii nie wieksze niz 3 mm na 1m.,

— Wykonczenie tynku na narozach i szczelinach dylatacyjnych — krawedzie, profile oraz fugi muszg wykazywac idealnie
prostoliniowy przebieg, nie moga by¢ naruszone ani pofalowane.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Odbiér tynkéw powinien

sie odby¢ po ich wykonaniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatow, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania rob¢t,
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— Koszt wykonania niezbednych rusztowar i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbidrki wg wkasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— Obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— Przygotowanie podtoza,

— Umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- Osiatkowanie bruzd,

— Obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- Wykonanie tynkéw,

— Reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

— Wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania robot tynkarskich.

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkciji betonow.

PN-EN 459-1-2012 Wapno budowlane. Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zaprawy do murdw. Czes$¢ 2: zaprawa murarska.

PN-EN-197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewniania jakosci i zarzadzanie

systemami zapewniania jako$ci.

PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Cze$¢ 1: Definicje i wymagania

Dokumentacje i specyfikacje w zaméwieniach publicznych”, Izba Projektowania

Budowlanego, Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki’, wydane ITB — 2003r.

STBO07- SUFITY PODWIESZANE (CPV 45421146-9)

1. WSTEP

1.1  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow podwieszanych

kasetonowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie sufitdw

podwieszanych kasetonowych

1.4  Okreslenia podstawowe

- Sufity gipsowe - wykonywane z zastosowaniem typowych ptyt gipsowo-kartonowych (g-k), lub ptyt gipsowo-wtoknowych
(g-w).

— Sufity mineralne “migkkie” - sufity wykonane ze sprasowanej wetny mineralnej lub szklane;j.

— Sufity mineralne “twarde” - Sufity mineralne “twarde” majg wypetnienie z ptyt o grubosci poréwnywalnej z
plytami g-k. Materiatem piyt jest tworzywo mineralne lub ceramiczne, ewentualnie z dodatkiem wetny mineralne;j.

— Sufity metalowe - sufity metalowe maja wypetnienie wykonane z gotowych paneli lub kasetondw z blachy metalowej
powlekanej i sg przeznaczone przede wszystkim do biur. Mogg byé w wersji gtadkiej lub perforowane;

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

(dzwiekochtonnej), wypetnione wktadka z ptyty gipsowej lub wetny mineralnej w zalezno$ci od wymagan akustycznych i
ogniowych.

— Elementy sufitu podwieszonego - Sufit podwieszony sklada si¢ na ogdt z nastepujacych czesci: 1) zawieszenia, 2)
konstrukcji nonej, 3) wypetnienia z plyt (paneli).

— Wieszaki/zawieszenia - to drutowe (drut z oczkiem plus drut z hakiem, potaczone sprezystg blaszka) oraz noniuszowe
(dwie blaszki z rzedami otwordw, przesuwne wzgledem siebie).

— Szkielet nosny - jest to konstrukcja nosna sufitu, podwieszona do stropu, zwykle wykonana z zimno gietych profili z
blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,6 mm.

1.5  Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa oraz ST.

2, MATERIALY

Ptyty kasetonowe, konstrukcje nosng i zawieszenia nalezy dobra¢ na podstawie projektu i rodzaju pomieszczenia, w ktdrym

dany sufit bedzie sie znajdowat.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Przyktadowy sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych:

— Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty

— Pedzle — do malowania przycietych krawedzi bocznych

Przyktadowy sprzet do instalacji konstrukcji nosnej:

— Elementy do instalacji kotkw, kotew i innych elektéw pozwalajacy na montaz zawiesi do elektow konstrukeyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow)

— Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

— Narzedzia do instalacii profili no$nych i innych profili konstrukgiji sufitu podwieszonego:

— Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne)

— Podesty robocze (w zalezno$ci od wysoko$ci podwieszenia)

— Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikacii)

— Poziomice (tradycyjne, laserowe)

— Linki murarskie

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratq stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  0Ogoélne warunki

Sufity podwieszane kasetonowe nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +10°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza

winna miesci¢ sie¢ w granicach od 60 do 80%. Zalecane jest réwniez przechowywaC materiaty oktadzinowe sufitow w

warunkach danego pomieszczenia przez przeciag 24 godzin przed rozpoczeciem montazu paneli. Pomieszczenia, w ktérych

jest prowadzony montaz powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone. Montaz systemowych sufitow podwieszanych musi by¢

realizowany doktadnie wedtug zalecen i szczegétowych instrukcji montazu dostarczonych przez producenta systemu.

Ponizej podano kilka podstawowych ogoinych zasad zwigzanych z montazem sufitow podwieszanych, dotyczacych takze

sufitbw panelowych systemowych.

5.2.  Tyczenie rozmieszczenia elementow sufitu

Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ oparu podstawowych zasadach:

— Styki krawedzi (dotyczy to zwlaszcza krawedzi wzdtuznych duzych ptyt lub paneli) powinny by¢ prostopadie do
ptaszczyzny $ciany z oknem, tj. Rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nodnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi ptyt
opieraly si¢ na tych elementach,

— Przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— Poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ paneli, nalezy je tak rozmiescic,
by na obu krawcach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szeroko$ci zblizonej do potowy szerokosci plyty (lub
potowy jej dtugosci),
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— Styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty.

Podczas tyczenia elementéw sufitu nalezy od samego poczatku zaplanowaé i uwzgledni¢ specjalne elementy sufitu, stuzace

do osadzenia instalacyjnego osprzetu, takiego jak o$wietlenie, ksztattki wentylacyjne, czujniki sufitowe, system nagto$nienia

itp. Nalezy zapewniC w tych miejscach odpowiednie elementy pokryciowe oraz specyficzne taczniki umozliwiajace wiadciwy

dostep do instalacji w celach eksploatacyjnych i naprawczych.

5.3.  Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwieni

rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy

ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pigciokrotnej wartosci normalnego

Obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogag zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego

rodzaju obejm (mocowanie imadfowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na

etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do

stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.4. Mocowanie systemowych paneli do rusztu

Wypelnienie sufitu podwieszonego stanowig panele lub kasetony, ktére mocuje sie do ramek rusztu za pomocg

systemowych zatrzaskow, klipsow itp. elementow ztacznych.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakoSci wykonanych robét sprowadza sie do:

Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacja projektowg

Sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatow / wyrobéw z dokumentacjg projektowq

Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu:

— Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugosci 5m

— Kontrola wizualna przylegania i prostopadto$ci ptyt

— Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

— Kontrola instalacji i prawidtowego wykonania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture sufitu
podwieszonego

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru koricowego nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— Zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

— Rodzaj zastosowanych materiatow,

— Przygotowanie podfoza,

— Prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

—  Wichrowato$¢ powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okres$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatdw, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania robét

— Koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiérki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— Ulozenie izolacji sufitéw kg z wetny mineralnej

— Wytrasowanie miejsc montazu,

— Zamocowanie rusztu stalowego z zawiesiami,

— Zamocowanie ptyt kasetonowych

- Uporzadkowanie miejsca wykonywania rob6t,

— Usunigcie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,
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- Likwidacje stanowiska roboczego,

- Wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania sufitdw kasetonowych
10.  PRZEPISY ZWIAZANE

- PNEN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

STBO08- MALOWANIE (CPV 45442110-1)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt
malarskich.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.2.  Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciernczong
wodg w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

3. SPRZET

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— pedzle i watki,

kuwety malarskie,

— drabiny.

— Inny sprzet

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponize;
+1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utoZeniu posadzek,

— usunieciu usterek na tynkach.
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Sciany istniejace po oczyszczeniu, przygotowaniu podioza, wyréwnaniu gipsem szpachlowym, cekolowaniu ipo
zagruntowaniu, malowac 2-krotnie farbami. Nowe $cianki po zagruntowaniu malowac¢ 2-krotnie farbami. Stosowaé farby
przeznaczone do uzytku wewnetrznego trudnoscieralne.

5.1. Przygotowanie podiozy

Wszelkie luzne nie zwigzane z podiozem warstwy nalezy usungg¢ i uzupetni¢ szpachlg gipsowa. Podtoze posiadajace drobne

uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw szpachlg gipsowa. Powierzchnie powinny by¢

oczyszczone z kurzu i brudu. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ szpachlg gipsowa.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciernczong

wodg w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

Powtoki z farb powinny:

— réwnomiernie pokrywa¢ podtoza, bez zaciekéw, smug, przeswitéw, plam, pecherzy, odpryskéw i Sladow pedzla,

— by¢ trudnoscieralne, niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujgcych,

— w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz Dokumentacjg Projektowa,

— nie mie¢ przykrego zapachu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci.

— Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb akrylowych nie wczes$niej niz po 7 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

réwnomierno$ci roztozenia farby,

jednolitosci natezenia i zgodno$ci barwy ze wzorcem,

braku przeswitow,

braku odpryskow, spekan, pecherzy, tuszczacych sie odstajacych platkdw powtoki, wgtebien, plam, smug, zaciekéw,

widocznych $ladéw pedzla i innych niedopuszczalnych usterek.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbiér podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych

lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. PodioZze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé

naprawione przez wypetnienie ubytkéw odpowiednig szpachléwka. Podioze powinno byé przygotowane zgodnie z

wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbior podtoza odbywa sig¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed

gruntowaniem oczyscic.

8.2.  Odbiér robét malarskich

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem $ladoéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
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— Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka,
wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podioza.

— Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotkq lub szmatka.

—  Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo odnotowane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okres$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena jednostkowa obejmuije:

— dostawe materiatow

— wykonanie niezbednych rusztowar i pomostdw roboczych wykonanych oraz ich rozbidrki wg wiasnej dokumentacii
Wykonawcy.

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— zagruntowanie podtoza,

— malowanie

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 1062-1:2005 Farby i lakiery- Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton -
Cze$¢ 1: Klasyfikacja

— atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakieréw.

STB09- OGRODZENIE (CPV 45342000-6)

1. WSTEP

1.1  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem ogrodzen

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

— Ogrodzen wraz z bramami, furtkami,

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Parametry techniczne materiatéw muszg by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT
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Transport materiatow moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jako$ci transportowanych
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogrodzenie nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi ich producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

— wykonanie fundamentéw i mocowan pod ogrodzenie.

— moduty wykonane w warsztacie podlegajg kontroli i akceptacji przed montazem.
— wizualnej ocenie stanu materiatéw

— zgodnosci z dokumentacjq techniczng

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest:

— mb (metr biezacy) wykonania ogordzenia,

— szt. (sztuka) wykonania bramy, furtki

8.  ODBIOR ROBOT

Poszczegolne etapy wykonania montazu ogrodzenia powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbior powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena jednostkowa wykonania ogrodzenia obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu,

— przygotowanie fundamentéw

— przygotowanie mocowania

— instalacja ogrodzenia

— wykonanie obrébek i spawdw

— oczyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

Cena jednostkowa wykonania furtki / bramy obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu,

- przygotowanie fundamentow

— przygotowanie mocowania

— instalacja furtki / bramy

— wykonanie obrébek i spawow

— 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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