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1. Wstep
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru docieplenia stropodachu wraz z obrébkami

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi
i elementami wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:
- Docieplenie stropodachu
- Woykonanie pokrycia z papy termozgrzewalnej oraz obroébki blacharskie.
- Montaz rynien i rur spustowych
- Demontaz i montaz instalacji odgromowej /zwody poziome/
- Obrobki blacharskie.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi
do niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat
technicznych.
1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢é

z dokumentacja przetargowg SST i poleceniami inspektora.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogoélne
Zastosowane materiaty do wykonania zamdwienia powinny odpowiadaé polskim normom
i posiada¢ miedzy innymi:
- Aprobaty techniczne ITB dopuszczajgce materia! do stosowania w budownictwie
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng, lub PN
- Certyfikat na znak bezpieczeristwa
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana., norma europejskg wprowadzong do zbioru

norm polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowaé sie termin przydatno$ci do stosowania
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2.2. Podstawowe materiaty do wykonania zamoéwienia:

— styropapa (ptyty styropianowe EPS 100038) grubosci 24 cm laminowane dwustronnie
paog podktadows, mocowane do podtoza: klejem bitumicznym trwale plastycznym
oraz kotkami systemowymi:

— Ppapa termozgrzewalna modyfikowana SBS grubosci min. 5 mm na osnowie
z wibkniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np. wg Swiadectwa ITB
nr 974/93

- Roztwér asfaltowy do gruntowania Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

— Blacha stalowa tytan-cynk grub. 0.60 mm. [np. wg PN-61/B-10245. PN-EN
10203:1998]

- Akcesoria blacharskie.

- Rynny z blachy tytan-cynk 15 cm i rury spustowe z blachy tytan-cynk 12 cm

Sprzet

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca

zobowigzany jest uzywac¢ takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu

na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla $rodowiska.

Transport i sktadowanie.

Zatadunsk, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania warstw
ochronnych powinny odbywaé sie tak, aby zachowaé ich dobry stan techniczny. Materiaty
powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych
i zamknietych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy uktadac
na podktadzie z desek lub ptyt betonowych i przykrywaé szczelnie folig. Opakowania

nalezy ustawia¢ w pozycji stojacej scisle jedno obok drugiego najwyzej w dwaoch
warstwach tak, aby tworzyty zwarta catosé zabezpieczong dodatkowo listwami przed
ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy przechowywad
w pomieszczeniach krytych, chronigcych pape przed zawilgoceniem, dziataniem promieni
stonecznych i z dala od grzejnikéw. Rolki nalezy ustawiaé w stosy w pozycji stojacej
w jedne] warstwie. Transport materiatéw izolacyjnych nalezy wykonywaé zgodnie
z wymogami aktualnej normy. Srodki transportu powinny by¢ zabezpieczaé¢ zatadowane
wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Materiaty powinny by¢ pakowane.
przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach panstwowych Iub
$wiadectwach ITB.

Rolki papy termozgrzewalnej nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, tadowane

W jednej warstwie, w pozycji stojacej obok siebie bez luzu, zabezpieczone przed

przewrodceniem sie i uszkodzeniem.




5.1.

5.2.

5.8

5.4.

Wykonanie robét

Docieolenie styropapa

Docieplenie stropodachu wykonaé poprzez, utozenie ptyt styropianowych laminowanych
dwustronni: papa tzw. styropapa grub. 24 cm na oczyszczonym podtozu. Styropape
uktada sie na oczyszczonym, suchym podtozu poprzez klejenie do podtoza klejem

bitumicznym oraz dodatkowym mocowaniem phi za pomoca tacznikow.

Pokrycie papg termozgrzewalns.
Na tak utozone ptyty zagrzewa sie pape termozgrzewalng podktadowg odsuwajgc sie

od okepu a nastepnie zagrzewa sie pape termozgrzewalng wierzchniego krycia SBS
grub. min. 5 mm lecz o parametrach nie gorszych. Konieczny jest montaz kominkdow
wentylacyjnych

(1 szt. na 40-60 mkw.)

Obrébki blacharskie

Obroébki blacharskie powinny byé¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci-szerokoséci.
Roboty blacharskie z blachy stalowe; tytan-cynkowej wykonywane w temperaturze nie

nizszej od -15°C. Robét nie mozna wykonywacé na oblodzonych podtozach.

Urzgdzenia do odprowadzania wod opadowych.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia
powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych i rur spustowych powinny by¢ dostosowane
do wielkoéci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu). Rury spustowe nalezy
mocowac do $ciany za pomocag obejm. Sa one wykonane z tego samego materiatu
co rury. Obejmy rozmieszcza sie pod kielichami rur w odstepach co 1.8-2 m. Rury
spustows mozna mocowacé takze za pomoca uchwytéw, ktére po przykreceniu

sg niewidoczne z zewnatrz.

5.5. Instalacja odgromowa istniejgca - wymaga podniesienia o wysoko$¢ termoizolagji.

6.

6.1

Kontrola jakosci.

. Kontrolz jakos$ci materiatow.
Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone
na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie moga
by¢ dopuszczone dc stosowania. Odbior materiatéow izolacyjnych powinien obejmowac

zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
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materiatow  z  wystawionymi  atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
— powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.
Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych nom:. Nie nalezy stosowad¢ roéwniez
materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatéw

i wyroboéw- powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Kontrola jakosci robot.

8.

-

Kontrcla jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.
Kontrola ta przeprowadzana jest przez przedstawiciela Zamawiajacego. Odbiorom prac
zanika gcych podlega:

- Potozenie kazdej warstwy pokrycia dachu.

- Ciagtos¢ warstw.

- Jako$¢ materiatéw.

- Prostolinijno$c¢ rzeddw pokrycia dachowego .

- Rozmieszczenie stykow kazdego wielkosci zaktadow.

- Roéwnosé pokrycia.

- Szczelnoé¢ pokrycia.

Obmiar robét

Podstawe do odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg i zatwierdzonymi zmianami w dokumentacji powykonawcze;. Jednostkg

obmiarowa robot jest:
- m? pokrytej powierzchni, docieplenia

- 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

[los¢ robot okresla sie na podstawie obmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot

. Odbior podtoza

Badania podioza nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych. Sprawdzenie rownosci

powierzchni podioza nalezy przeprowadza¢ za pomocg laty kontrolnej o dtugosci 2 m
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lub za pomocg szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzana

powierzchnig a tatg nie powinien przekroczyé 5 mm.

8.2. Odbiér robot pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep
poznigj jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

— podtoza.

jakosci zastosowanych materiatow.

doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia.

— doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem odbioru. Badania korcowe pokrycia nalezy przeprowadzacd
po zakonczeniu robét, po deszczu. Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig
nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja przetargowa.

— zapisy dotyczgce wykonywania robot dociepleniowych i pokrywczych i rodzaju

zastosowanych materiatow,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.

Odbioér korncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia

i obrébek blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze

wykonania

na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbi¢: pokrycia z papy:
— sprawdzenie przyklejenia papy do styropapy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie

I odrywanie paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm. z tym ze pasek papy
nalezy nacigé nad miejscem przyklejenia papy.

— sprawdzenie szerokosci zaktadéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow

czesciowych i koricowego przez pomiar szerokoéci zakladéw w trzech dowolnych
miejscach na kazde 100m?2. Doktadno$¢ pomiarow! powinna wynosié¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbiér obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowad:
- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
— sprawdzenie mocowania elementéw do &cian,
— sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

— Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.




9. Podstawa ptatnosci

Sposob ptatnosci okresla umowa o wykonanie robot budowlano-montazowych.

10. Przepisy zwigzane

10.1

10.2

Normy.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych.

PN-69. B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617/Al: 1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe;j
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje.

Wymagania i badania.

Inne dokumenty i instrukcje.

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207
poz.2016
z 2003 roku z pdzniejszymi zmianami.

Ustaw a idnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881
z dnia 30 kwietnia 2004 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia i 2 kwietnia 2002 r w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie, tekst
jednolity- aktualizacja z dn.27.05.2004.

ETAG 004 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - Ziozone systemy
izolacji cieplnej z wy prawami tynkarskimi" - Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002.

ZUAT15/V.03/2003 -Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej" -
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB. Warszawa. Instytut Techniki
Budowlanej. 2003 r.

ZUAT15/V.01 1997 - -Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji" -Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB. Warszawa. Instytut Techniki Budowlanej 1997
i

ZUAT 11 15 V.07/2003 - -taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej
w plyty" - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB. Warszawa Instytut
Technik: Budowlanej. 2003

ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - -taczniki tworzywowe
do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych™ - Dz. Urz. WEC212
z 6.09.2002.




PN-EN 13 163:2004 Norma pt. -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -Wyréb
z polistyrenu ekspandowanego (EPS) produkowane fabrycznie -Specyfikacja".

PN-B-02025: 1999 Norma pt. -Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto
do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego".

PN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. -Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor
cieplny i wspétczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania".

PN-70'B-IOIO0O (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze

Ustawa z dnia 10 czerwca 1994 r. 0 zamédwieniach publicznych tekst jednolity Dz. U.
z.2002 r. Nr 72. poz. 664 z pézniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnoéci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195.poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia i | sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

Rozporzadzenie  Ministra Infrastruktury w  sprawie informacji  dotyczacej
bezpieczenstwa i ochron:, zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
(Dz. U. 22003 r.. Nr 120. poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktur}’ w sprawie szczego6towego zakresu i formy
projektu budowlanego. (Dz. U. z 2003 r. Nr 120. poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z dn. 8 czerwca 2004r,Nr 130. poz. 1386)
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1. Opis :

Przyjeto system przeston ktdry jest polaczeniem elementu przeciwstonecznego z system
mocowania, wykonanymi z ekstrudowanego aluminium ALMgSi0. Cato$¢ skiada sie z lameli
przeciwstonecznej o przekroju eliptycznym , oraz elementéw umozliwiajacych jej montaz .
System montazu, sktada sie z dwéch czesci, uchwytu i widetek. Taka konstrukcja zapewnia
perfekcyjne trzymanie lameli, niwelujace jednoczesnie naprezenia wynikajace z
rozszerzalnosci materiatéw wystepujacych na fasadzie.

2. Normy :

* Aluminium : Al Mg Si 0.5 (F25)

» Wedtug normy : EN AW-6063
»Twardos¢ : T66

* Przygotowanie powierzchni wedtug :
» DIN 50021 SS

* Obliczenia stabilnosci wg norm :

» ENV 1999-1-1

» NBN B-03-002-2

» EN 1991-1-4

3. Wymagania dla przeslon stonecznych :

3.1.Powierzchnia :
* E6/EV- anodowana(20 mikronéw )

* Malowana proszkowo RAL (60 - 80 mikronéw ): Aluminium zabezpieczone przed korozja
wedtug DIN 5002155 a nastepnie malowana proszkowo.

3.2. Lamela :

Lamela o przekroju eliptycznym, ICA.100 wykonana z ekstrudowanego aluminium.
- Wymiary :

¢ Szerokos¢ : 300 mm

* Wysokos¢ :50 mm

* Kat przechodzenia $wiatla stonecznego : 22°

* Skok : 300 mm (3 lameli na metr)

* Kat utozenia lameli : 45°

- Lamela z czteroma kanatami pod wkret, przystosowany do wkretow DIN 7982 —
ST 5.5 mm

- Mocowanie lameli za pomoca systemu skfadajgcego sie uchwytu, widelek oraz elementu
zabezpieczajacego przed przesuwaniem lameli dla katow 45190 stopni lub systemu
sktadajacego sie uchwytu, widetek do faczenia dwoch lamel dla katow 45 i 90

- Przeswit optyczny : 100%
- Przeswit fizyczny : 49.0% .




4. Wymagania dla zaluzji :
e system lamelowy z wysokoelastycznego stopu aluminium
e szerokos¢ lameli 80 mm, grubosé 0,5 mm
e wykonczenie paneli — lakierowanie gladkie lakierem poliestrowym
* szyna dolna — wytlaczany, powlekany proszkowo profil aluminiowy

* podnoszenie i opuszczanie zaluzji oraz regulacja lamel przy pomocy zabudowanego
silnika elektrycznego 230 v z wylacznikami kraficowymi

® szyna gorna — ze stali walcowanej na zimno w ksztalcie litery U
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ROBOTY SLUSARSKO — KOWALSKIE

Wystapig nastepujace elementy $lusarsko - kowalskie :

*  konstrukcje wsporcze pod urzadzenia wentylacyjno — klimatyzacyjne .

1.

Materiaty :

Materiaty powinny zosta¢ dostarczone wraz z odpowiednimi dokumentami wystawionymi przez producentéw.
Stal S235JRG1 ( St3Sx).

2.

Potaczenia spawane :

Wszelkie potgczenia spawane powinny byé wykonane podczas przygotowania wyrobu w ZPP.

1

10.

Kat ukosowania brzegu, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczenie odchytki tych
parametréw nalezy przyjmowac¢ wedtug witasciwych norm spawalniczych w zaleznosci od metody
spawania, a w przypadku stosowania maszyn spawalniczych - zgodnie z Instrukcjg uzytkowania
maszyny.

Przesunigcie krawedzi przekrojow fgczonych czotowo nie powinno by¢ wieksze niz

:0,25 g - gdy grubosc¢ cienszego elementu g <12 mm

0,15 g - lecz nie wigcej niz 6 mm, gdy g = 20 mm

3 mm - dla grubosci posrednich

Szczelina migdzy elementami spawanymi w zigczach katowych, teowych, zaktadkowych
i naktadkowych o nie ukosowanych brzegach nie powinna by¢ wieksza niz 1,5 mm.

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami o szerokosci minimum 15 mm powinny by¢ suche
I oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien
widocznych nieuzbrojonym okiem.

W przypadku koniecznoéci spawania elementéw o réznych (nieréwnych) grubosciach, brzeg grubszej
czesci nalszy obrobi¢ uko$nie w stosunku 1 : 5 az do wyréwnania z gruboscig cienszej czesci.
Obrébka grubszej czesci elementow tgczonych moze by¢ Jednostronna lub dwustronna.

Dopuszczz sie spawanie bez obrobki grubszej czesci, Jezeli wysoko$¢ wystajgcej krawedzi grubszej
Jest nie wigksza niz 0,7 grubosci cienszej czesci; moze to mleé zastosowanie w przypadku, gdy
grubosc¢ czesci cienszej nie przekracza 3 mm. Przy grubosciach 3 + 10 mm czeséci cieriszej wysokoscé
wystajgcej krawedzi nie powinna byé¢ wieksza niz 0.5 grubosci czesci cienszej. Natomiast przy
grubosciach 10-25 mm czesci cienszej wysokosé wystajacej krawedzi nie powinna byé wieksza
niz 5 mm.

Rzeczywista grubo$¢ spoin (wszystkich rodzajow) moze byc¢ 0 20% wieksza od gruboéci nominalnej;
miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniegjszg od nominailne;.

- 0 5% - w przypadku spoin czotowych

-0 10%- dla pozostatych spoin

Zigcza spawane nie powinny wykazywac nastepujacych wad: pekniec, przyklejen zewnetrznych,
braku przetopu, krateréw, kanalikow | nawiséw lica spoiny, niewtasciwego ksztattu ztgcza.

Czesci spawane nie powinny ulega¢ odksztatceniom (gieciu) wskutek wadliwego wykonania
spawania

Temperatura otoczenia przy ktdrej mogg byé wykonane roboty spawalnicze nie powinna byé nizsza
niz 5°C.

Spawanie w nizszych temperaturach wymaga kazdorazowa zgody kontroli technicznej (kierownika
budowy inspektora nadzoru technicznego, kierownika produkgcji).




3. Odbidr elementéw Slusarsko - kowalskich przed wbudowaniem :

Przy odbiorze elementow $lusarsko - kowalskich przed ich wbudowaniem powinny byé sprawdzone
nastepujace cechy:

*  wymiary elementéw i ich czesci skladowe

*  wymiary gotowego elementu i jego ksztatt

*  prawidtowo$¢ wykonanych potaczen (przekroje, diugo$¢ i rozmieszczenia spawdw) oraz rozstaw otwordow
na kofki, $rednice otworéw

*  dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i pfaszczyznach

*  oczyszczenie wyrobu ze rdzy. brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen

*  zgodnos¢ z dokumentacjg warsztatowg

4. Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykoriczeniu :
Przy odbiorze elemantow slusarsko — kowalskich przed Ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone:

*  prawidtowosc osadzenia elementu w konstrukgji budowlanej
*  zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem
*  inne, ktdrych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robdt

W przypacku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy albo catos¢ robét albo tylko ich czesé
uznac za niezgodng z niniejszymi warunkami technicznymi.

W razie uznania catosci lub czesci robét élusarsko - kowalskich za niezgodng z wymaganiami technicznymi,
komisja przeprowadzajaca odbiér robét powinna ustalic, czy nalezy cafkowicie lub czesciowo odrzucié roboty, czy tez
dokona¢ poprawek w celu doprowadzenia robét do zgodnosci z ustalonymi w projekcie wymaganiami technicznymi
i niniejszymi warunkami.




