PROJEKT WYKONAWCZY

BRANZA:

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
- BRANZA BUDOWLANA

INWESTOR:
Gmina Piaseczno
UL. Kosciuszki 5
05-500 Piaseczno

JEDNOSTKA PROJEKTOWA (ARCHITEKTURA):
Archimed Sp. z o.0.

ul. Lipska 3
03-904 Warszawa

JEDNOSTKA PROJEKTOWA (PRZEDMIARY):
Techbud Kosztorysy Sp. z 0.0. Sp. k.

ul. Szatasa 9/19
03-180 Warszawa

ARCHINED'

LISTOPAD 2018 r.



SPIS SPECYFIKACJI

STBO1-
STBO02 -
STBO3-
STBO04-
STBO5-
STBO06 -
STBO7-
STBO08-
STB09-
STB10-
STB11-
STB12-
STB13-
STB14-
STB15-
STB16-
STB17 -
STB18-
STB19-
STB20-
STB21-
STB22-
STB23-
STB24-
STB25-
STB26-
STB27 -
STB28-
STB29-
STB30-

PRACE ROZBIORKOWE (CPV 45111300-1)........ccrrrrvvvvveeevesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 2
ROBOTY ZIEMNE (CPV 45111200-0).........couieeeiiereereireircireeneereisere e ses s 4
BETONOWANIE KONSTRUKCJI (CPV 452623 T1-4) ..o 7
ZBROJENIE BETONU (CPV 45262310-7) .....ovemieeecireereireicee et ses s 10
WZMOCNIENIE PODLOZA PRZY UZYCIU KOLUMN DSM (CPV 452622106) .......ovvcovrvmrrreeeesssreeenennns 13
IZOLACJE FUNDAMENTOW (CPV 45262500-B) ........cooovvvrrrrrrrsrrrsnsssssssesssssssesssssssessssssssssssssses s 16
ROBOTY MUROWE (CPV 45262500-6) .........ccorvreurreimrieneieeineiesisseseie s ssessss s sssssssssssssessnens 19
TYNKI (CPV 45410000-4)........ocumieeimiieieeieiiesesreiseie ettt 22
WARSTWY IZOLACYJINE PODPOSADZKOWE ... ssesssssseens 24
WARSTWY PODKLADOWE PODPOSADZKOWE ..o sssssssens 25
SCIANY DZIALOWE | OBUDOWY GK (CPV 45421152-4) ....oovvvvvvvverrrerereeeeneeeeessesesseseessssessesssssessssssssssssseee 27
SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE (CPV 45421146-9) .......ocveuirireiirinereisescse e 30
SUFITY PODWIESZANE GK (CPV 45421148-9)......ooieerereiereee et ssisss s 33
[ZOLACJA Z FOLITW PLYNIE ..ottt 35
POSADZKI | OKLADZINY Z PLYTEK (CPV 45431000-7)......covviererieerireeiieeiseiseiseisesseesessesensese e 38
WYKLADZINY PCV, DYWANOWE (CPV 45432111-5)....cocviieiieereeesriecseisesse e 42
MALOWANIE (CPV 45442110-1) ..ottt ss s 44
SLUSARKA ALUMINIOWA (CPV 45421100-5) .....ovvvvvvveeerrmssssssssesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssos 47
DRZWI DREWNIANE (CPV 45421100-5).......cuevieirireireireireeseieseesei e ssssssssssssss s e 49
DZWIGH (CPV 42416100-8) ... 50
BALUSTRADY (CPV 45421160-3) .......coiiiiriiiieineiseiseisei s 52
PARAPETY Z KONGLOMERATU (CPV 45421160-3) ......coovvimiiriciiiicinssiesssissi s 53
INSTALOWANIE PRZEGROD - SCIANKI SYSTEMOWE SANITARIATOW (CPV 45421141-4)................... 55
POKRYCIE DACHOWE STROPODACHU (CPV 45261400-8) ........c.ccoeuriiiniriniiniinisssiscsesee s 57
ELEWACJA LEKKA MOKRA (CPV 45443000-4) .........cocvimimiiiiiiciriici s 59
STOLARKA PCV (CPV 45421100-5)........ccocvuieiiriiiciieiicieiireisie s 64
PARAPETY STALOWE (CPV 45421160-3).......ccvvurierrerirrierirneiereieree e ssississsssesssssses e 66
RUSZTOWANIA (CPV 45262100-2)........coevuviieerieerirsineiseieeseies et ssssssssessssssesss e sssssesens 68
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ | PLYT AZUROWYCH (CPV 45233140-2)..........coevvrrvvvvrrrr 7

WYPOSAZENIE (CPV 45450000-6) ............coomrrrvviessssesssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssos 74



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

STBOL - PRACE ROZBIORKOWE (CPV 45111300-1)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot rozbiorkowych i
demontazowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
rozbiérkowych w budynku wraz z wywozem gruzu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Dla wykonywania robot rozbiorkowych materiaty nie wystepuija.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z rozbidrkg beda wykonywane recznie i mechanicznie. Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie
dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi rusztowaniami, podno$nikami i o$wietleniem. Wykonawca
powinien postugiwaC sie sprzetem zapewniajacym spetnienie wymogéw jakoSciowych, ilosciowych i wymogow
bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowaé uszkodzer pozostatych, nie
rozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
Srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport jak i wyladunek materiatéw z rozbiérek musi odbywaé sie z zachowaniem wszelkich $rodkéw
ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiérkowych.

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robét rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany do kontenerdw znajdujacych sie
na terenie budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybor
$rodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie, wymiaréw fadunku i innych
parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t rozbidrkowych nalezy:

— upewnié sie, ze wszystkie instalacje zostaty odtgczone od zasilania w sposéb prawidtowy,

— miejsce prac oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

— zapozna¢ pracownikow z programem rozbiérki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

5.2  Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystapieniem do robdt rozbiérkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne zabezpieczenia w miejscach
przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbiérki nalezy ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajacym
przedostanie sie 0sdb nieupowaznionych w obreb prac rozbiorkowych i oznakowaé tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca
odpowiada za bezpieczenstwo débr i oséb. Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace
Srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktdre Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze
stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

5.3  Roboty rozbiorkowe

W zakresie prac rozbiérkowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie roboty majace na celu wykonanie zatozen okre$lonych w
dokumentaciji projektowe;.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia budowlane.

Pracownicy muszg by¢ przeszkoleni w ramach bhp.

Rusztowania uzyte do prac rozbiérkowych musza by¢ w dobrym stanie technicznym, a po ich montazu zabezpieczone przed

wywrdceniem.

54  Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robdt rozbidrkowych, Wykonawca winien oczySci¢ cafg strefe objetg robotami oraz miejsca w poblizu

wykonywania prac.

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach. Z tego tytutu

Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkéd uznanych w momencie

odbioru robot.

55  Wywéz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robét rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody cigzarowe

dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska.

Elementy nadajace sie do odzysku bedg przechowywane w miejscu krytym.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét podlega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonania robot rozbidrkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkag obmiarowa robét jest:

— [m3],[m2],[mb],[szt] - dlarozbiérki elementéw budynku

— [m3]-dla usuniecia i wywozu gruzu i ztomu

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty rozbiorkowe podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa za rozbiérke elementéw budynku obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow pomocnicznych, narzedzi i sprzetu,

— rozbiérka

— 0czyszczenie migjsca pracy

— likwidacje stanowiska roboczego.

— wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania rozbidrki

Cena jednostkowa za usuniecie i wywéz gruzu i ztomu obejmuije:

— zatadowanie gruzu niebudowlanego na Srodki transportowe.

— wywiezienie gruzu niebudowlanego

— wyladowanie ze $rodkow transportowych.

— ewentualna opfata za sktadowanie utylizacje

— wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania rozbiérki

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogoinych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr
108, poz. 953)
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

STB02- ROBOTY ZIEMNE (CPV 45111200-0)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych.
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wehodza;:

—  Wykopy.

— Wykonanie warstwy filtracyjnej.

— Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

— Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego.

— Nasypy konstrukcyjne.

—  Zasypki.

— Transport gruntu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.
2. MATERIALY

21 Grunty do wykonania warstwy filtracyjnej

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospdtki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:

— uziarnienie do 50 mm,

taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

— zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.2 Grunty do wykonania podktadu zwirowo-piaskowego (wymiany gruntu) pod fundamenty

Do wykonania podktadu nalezy stosowac¢ pospétki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:

— uziarnienie do 50 mm,

— faczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

— zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

— zawartos¢ czastek organicznych do 2%.

2.3  Grunty do wykonania podktadu podposadzkowego z piasku zwyktego

Do wykonania podktadu nalezy stosowac piasek zwykly.

24  Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych

Grunt powinien posiadac nastepujgce wtasciwosci:

— max. $rednica ziaren d<120mm,

— wskaznik réznoziarnistosci U>3,

— granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — W<40%,

— zawartos¢ czesci organicznych 1<2%,

— pecznienie pod wptywem wody P<5%,

— mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

— odporno$¢ na rozpad <10%.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

2.5  Grunt do zasypania wykopow

Do zasypywania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez zanieczyszczen

takich jak ziemia ro$linna. odpadki materiatéw budowlanych itp.

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Roboty mozna wykonywaé recznie lub mechanicznie.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg, by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢é rownomiernie na catej

powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Wykopy

5.1.1 Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkdw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2 Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastepujacych bezpiecznych nachylen

skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

— w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem
bezpiecznych nachylen

— stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.3 Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

—  Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

— Warstwa gruntu o grubosci 20 cm pofozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

— W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwiaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumie¢ sig z geologiem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2  Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.2.1 Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

— Ukladanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakoriczeniu prac w wykopie.

— Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.

— Ukiadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rbwnomiernie warstwami grubosci 25 cm.

— Caltkowita grubosé¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

— Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentaciji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug préby normalne;
Proctora.

5.2.2 Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

— Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezpo$rednio przed wykonywaniem posadzki.

—  Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatéw budowlanych.

— Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie jedng warstwa.

—  Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

— Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normalnej Proctora.

5.3  Zasypki

5.3.1 Warunki wykonania zasypki

— Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakoriczeniu przewidzianych w nim robét.
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych i $mieci.

— Ukfadanie i zageszczanie gruntdw powinno by¢ wykonane warstwami o grubo$ci:
0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami.
0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

— Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg préby normaine;
Proctora.

— Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia
izolacji przeciwwilgociowe;j.

6.  KONTROLA JAKOSCI

6.1  Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

— zgodnos$¢ wykonania rob6t z dokumentacjq

— przygotowanie terenu

— rodzaj i stan gruntu w podtozu

— zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2  Wykonanie warstw filtracyjnych, podkladéw i nasypéw

Sprawdzeniu podlega:

— przygotowanie podioza

— materiat uzyty na podktad

— grubo$¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu

— sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.3  Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

— stan wykopu przed zasypaniem

materiaty do zasypki

grubos$¢ i rbwnomierno$¢ warstw zasypki

sposéb i jako$¢ zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa;

- wykopy - [m?]

— warstwy filtracyjne, podktady i nasypy — [m3]

— zasypki - [m?]

— transport gruntu — [m?]

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Wykopy — ptaci sie za m3 gruntu w stanie rodzimym. Cena obejmuije:

— wyznaczenie zarysu wykopu,

— odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonawca we wtasnym
zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

— odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

Wykonanie podktadéw i nasypow — placi sie za m? podktadu po zageszczeniu. Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatu

— uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Zasypki — ptaci sie za m3 zasypki po zageszczeniu. Cena obejmuie:

— dostarczenie materiatow

— Zzasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

Transport gruntu — ptaci sie¢ za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci transportu. Cena

obejmuje:

— zatadowanie gruntu na $rodki transportu

— przewoz na wskazang odlegto$é

— wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

— utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.
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10.  PRZEPISY ZWIAZANE
— PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
— BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

STB03- BETONOWANIE KONSTRUKCJI (CPV 45262311-4)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betoniarskich.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu i
podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych umowa,.

W zakres tych robot wehodza;

— Betony konstrukcyjne

— Podbetony

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Wg dokumentacji projektowej

3. SPRZET

Do podawania mieszanek nalezy stosowaC pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Nalezy stosowa¢ wibratory wgtebne

4, TRANSPORT

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami). llo$¢ "gruszek" nalezy
dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wytwarzanie mieszanki betonowej

= Dozowanie sktadnikéw:

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo

Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

= Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywa¢ wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania
mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

= Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujq odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czysto$¢
deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy
wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego.
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Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna

uwzglednia nastepujace zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podp6r mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

— warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy.

= Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gteboko$¢é 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odlegtos$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

— Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
sekund.

= Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie

odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

= Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-

1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu

i stosowanych materiatow.

Badania powinny obejmowac:

— badanie mieszanki betonowej

— badanie betonu.

5.3.  Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

= Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace

uzyskanie przez beton wytrzymatosci

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz

zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu

przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

= Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek wystapienia ulewnego

deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloSci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni

$wieZego betonu.

= Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem. Przy przewidywaniu

spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajgce

na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukji.

5.4. Pielegnacja betonu

= Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi

zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakorczenia betonowania

rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na

dobe).

Woda stosowana do polewania betonu powinna spemia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

= Okres pielegnaciji

Ulozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie

twardniejgcego nalezy rozpoczag¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
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Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji

monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5.  Wykarczanie powierzchni betonu

= Réwnosé powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg, by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i
wybrzuszen ponad powierzchnie,

— pekniecia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min.
2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny sq dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

— réownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
69/B-10260,

= Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu
szalunkéw,

— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i uklepaé, aby otrzyma¢ réwng
i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow,

— wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac wilgotng szczotkg
aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem no$nosci zatozonej w projekcie

technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien byC rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli grubo$ci oraz rzednych wg

projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowa¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatdbw podanych w niniejszej ST oraz

wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) a czestotliwo$¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i

reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow.

6.2  Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jako$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi ST oraz instrukcjami zawartymi w

Normach.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

— Szalunkow

— Receptury betonu

— Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

— Sposobu utoZenia betonu i jego zawibrowania

— Doktadnosci prac wykoriczeniowych

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkag obmiarowg robét jest m3 lub m2 wykonanej konstrukcji lub podbetonu.

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacjg projektowq i ST,

— rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje wg Ogdinej Specyfikacji Technicznej)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa dla wykonanej konstrukcji obejmuije:
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— dostarczenie niezbednych czynnikow produkci

— oczyszczenie podioza

— wykonanie deskowania z rusztowaniem

— utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

— pielegnacje betonu

— rozbiérkg deskowania i rusztowan

— oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbidrkowych poza granice obiektu.

Cena jednostkowa dla podbetonu obejmuje:

— wyrdéwnanie poditoza,

— przygotowanie, utozenie,

— zageszczenie i wyrownanie betonu,

— oczyszczenie stanowiska pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 206:2014-04 Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

— PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu -- Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

— PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu -- Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci

— PN-EN 196-6:2010 Metody badania cementu -- Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia

— PN-EN 197-1:2012 Cement -- Cze$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

STB04- ZBROJENIEBETONU (CPV 45262310-7)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych
wykonywanych na mokro.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu zbrojenie betonu.

W zakres tych robdt wehodza;

— Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi

— Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2, MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania i zamawiania materiatow i
odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych Stosowne materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢
wymagania Polskich Norm. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodne z normami lub wyniki
badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jako$¢.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan
projektowych, jesli w projekcie nie podano inacze;.
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Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ i konserwowaé zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w

sposob umozliwiajacy fatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

21  Stal zbrojeniowa

211 Wady powierzchniowe.

powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne

gotym okiem.

wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery, wypukltosci, wgniecenia,

zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw Zzebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla
pretow o wiekszych srednicach.

21.2 Odbior stali na budowie.

odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien byé zaopatrzony kazdy krag lub

wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

— znak wytworcy,

$rednice nominalna,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okre$lonych dla
danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na | m ditugosci
preta.

2.1.3 Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukciji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w

przypadku gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwajq sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

3. SPRZET

Do wykonywania zbrojenia elementow i konstrukcji z betonu powinny by¢ stosowane nastepujace urzadzenia:

— urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich (walcdwki) oraz do prostowania pretéw dostarczanych w

odcinkach prostych

urzadzenia i maszyny do ciecia pretéw zbrojeniowych na odpowiednig diugo$é

— urzadzenia i maszyny do ksztattowania pretéw zbrojeniowych

urzadzenia i maszyny do zgrzewania i spawania pretéw zbrojeniowych

Urzadzenia do giecia i ciecia pretow moga by¢ reczne lub mechaniczne. Reczne ciecie i giecie moze by¢ wykonane na

pretach o $rednicy nie wiekszej niz 20 mm.

Zbrojarnia musi by¢ wyposazona w urzadzenia do transportu poziomego i pionowego.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoci.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Wykonywanie zbrojenia

Czystos$¢ powierzchni zbrojenia.

— prety i walcdwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i biota.

— prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
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— czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwo$ciach technicznych stali
ani pézniejszej ich korozj.

Przygotowanie zbrojenia.

— prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

— haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-EN 1992-1-1:2008

— Laczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008

— Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczyé specjalnymi  zaciskami.

Montaz zbrojenia.

— zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

— nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzehn wytwérczych i
montazowych.

— montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezpo$rednio w deskowaniu.

— montaz zbrojenia bezpo$rednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.

— zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretdw oznaczonego w projekcie.

— dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubo$ci réwnej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

Zbrojenie wszystkich elementéw Zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem, ktéra powinna

obejmowac:

— ogledziny

— badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami

— badanie zgodno$ci wymiaréw zbrojenia z projektem

— badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem

— badanie jako$ci potaczen zgrzewanych wykonywaniu na placu budowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest t lub kg.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1  Wymagania przy odbiorze

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatdéw (certyfikaty i deklaracje)

8.2  Odbiér zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do

dziennika budowy.

Odbior powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i

postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu

strzemion, wykonania hakow, ztacz i dlugo$ci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnoSci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Podstawe ptatno$ci stanowi cena jednostkowa za 1 tone lub kilogram. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i

wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomocq drutu wigzatkowego w deskowaniu,

zgodnie z projektem i niniejszq specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu rob6t z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza

teren robot.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukciji z betonu -- Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty
dla budynkéw
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STB05- WZMOCNIENIE PODLOZA PRZY UZYCIU KOLUMN
DSM (CPV 45262210-6)

1. WSTEP

1.1  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z realizacjg kolumn

DSM (ang. Deep Soil Mixing) z cementogruntu jako wzmocnienie podioza gruntowego dla przedmiotowej inwestyciji.

Technologia DSM polega na formowaniu w gruncie pionowych kolumn o okreslonej $rednicy i dtugosci, powstatych przez

mechaniczne zmieszanie materiatu gruntowego i zaczynu cementowego ttoczonego w kontrolowany sposéb za pomocg

pompy. Mieszanie wykonywane jest za pomocg wiertnicy wyposazonej w specjalng koncodwke mieszajaca, przy czym proces
mieszania moze by¢ powtarzany w kierunku pionowym w celu poprawienia jednorodno$ci kolumny. Mieszanie wgtebne
odbywa sie bez udziatu wibracji.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie kolumn

DSM.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robdt wymienionych w p. 1.1, zwigzanych z:

— Zainstalowanie sprzetu,

— Wytyczenie w terenie miejsc kolumn DSM zgodnie z Dokumentacja Projektowa,

— Dostarczenie materiatow

—  Wykonanie kolumn DSM

— Wykonanie badan kontrolnych

— Usuniecie z terenu budowy odpadéw i pozostatosci procesu technologicznego,

— Wykonanie badar kontrolnych zleconych przez Inzyniera (nadzor inwestorski).

1.4  Okreslenia podstawowe

Kolumna DSM - kolumna z cementogruntu powstata przez wprowadzenie w podioze zaczynu cementowego i jego

wymieszanie z gruntem zalegajacym in situ za pomocg specjalnego mieszadta. Srednica kolumny odpowiada

maksymalnemu wymiarowi poprzecznemu koricowki mieszajacej, obracanej w gruncie.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, ST,

wymaganiami Polskich Norm.

1.5.1 Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna na podstawie, ktérej wykonuje wzmacnianie gruntu metodg kolumn DSM powinna zawierac:

— plan urzadzen i instalacji podziemnych w miejscu budowy, dostepne informacje o istniejacych fundamentach lub innych
przeszkodach oraz, w razie potrzeby, wymagania dotyczace zabezpieczen i sprawdzania w czasie rob6t rzeczywistego
pofozenia urzadzen,

— dokumentacje badahn podioza, podajacg budowe geologiczna, parametry geotechniczne warstw gruntu, poziomy
wystepowania i poziomy piezometryczne wod gruntowych, dane o przepuszczalno$ci warstw oraz sktadzie chemicznym
wod i agresywnosci Srodowiska,

— projekt wykonawczy wzmocnienia,

— na zyczenie zamawiajacego Program Zapewnienia Jako$ci, wymagania BHP.

1.5.2 Kierownictwo i nadzér robot

W czasie robét nalezy zapewni¢ dozor techniczny ze strony wykonawcy i nadzér ze strony zamawiajacego. Niezbedna jest

obecnos¢ odpowiedzialnego kierownika robot lub jego kompetentnego zastepcy. Przebieg robdt powinien by¢ biezaco

dokumentowany w dzienniku budowy oraz w metrykach kolumn iniekcyjnych.

1.5.3 Zgodnos¢ z dokumentacja

Kolumny nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci

warunkdw geotechnicznych z podanymi w dokumentacji lub w przypadku innych nieprzewidzianych okolicznosci, nalezy

powiadomi¢ projektanta oraz przeanalizowa¢ potrzebe odpowiednich zmian konstrukgji i sposobu wykonania robot.
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1.5.4 Inne wymagania

W kwestiach nie bedacych przedmiotem specyfikacji, nalezy przestrzega¢é wymagan dla rob6t ogdlnobudowlanych oraz
norm, przepiséw BHP i innych dokumentéw dla odpowiednich rodzajow robot.

2, MATERIALY

Woda wykorzystywana do produkcji kolumn DSM pozyskiwana jest z sieci wodociggowej.

Zaczyn cementowy jest przygotowywany na budowie w mieszalniku z wykorzystaniem cementu marki CEM III/A, 32.5 lub
réwnowaznego. Zaczyn cementowy powinien mie¢ odpowiednig gestos$¢ objetoSciowa (lub ekwiwalentnie odpowiedni
stosunek W/C), ktdra optymalizuje na miejscu inzynier budowy zaleznie od obserwowanego przebiegu mieszania w danych
warunkach gruntowych. Typowe gestosci objetoSciowe zaczynu wynoszg od 1,45 do 1,65 g/cm?® (lub W/C<1,1 do 0,7). llos¢
cementu wprowadzonego do gruntu w czasie procesu mieszania musi zapewni¢ uzyskanie okreslonej w projekcie
wytrzymato$ci na Sciskanie gotowego cementogruntu.

Cementogrunt powstaly po wymieszaniu i zwigzaniu in situ gruntu z zaczynem cementowym musi mie¢ wytrzymato$¢ na
$ciskanie okre$long w projekcie wykonawczym wzmocnienia podtoza. Wsp6tczynnik pewnosci w stosunku do maksymalnych
naprezen obliczeniowych powinien wynosi¢ co najmniej 2,5.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet do mieszania wgtebnego powinien zapewni¢ wykonanie kolumn DSM odpowiednio do warunkéw
gruntowych i wymagarn okreslonych w specyfikacji oraz w projekcie wykonawczym. Wykonawca robét powinien dysponowac
odpowiednim parkiem maszynowym (czesci, zapasowe maszyny, koncowki mieszajace) dla zapewnienia ciggtosci rob6t w
przypadku awarii sprzetu.

Maszyna wiertnicza musi zapewni¢ pograzenie koncowki mieszajacej na gtebokoS¢ okreSlong w projekcie. Ksztatt i
umiejscowienie topatek koncowki mieszajacej powinno zapewni¢ réwnomierne wymieszanie gruntu z zaczynem
cementowym. Zaczyn cementowy, pompowany ze stacji mieszania, przechodzi przez wydrazong zerdz wiertnicza i zostaje
wttoczony w grunt przez dysze wylotowe na spodzie kofncowki mieszajace;.

— Wiertnica musi by¢ wyposazona w zautomatyzowany ukfad kontrolno-pomiarowy, umozliwiajacy rejestrowanie:

— Cczasu rozpoczecia i zakonczenia wykonywania kolumny,

— gtebokosci pograzenia koricowki mieszajacej w podtoze, liczac od poziomu roboczego,

— ilo$ci wpompowanego zaczynu,

— ci$nienia pompowania zaczynu,

— liczby cykli mieszania.

Wezet mieszajgco-tloczacy sktada sie z siloséw na cement, podajnikéw, mieszalnika zaczynu i pompy. Mieszalnik umozliwia
przygotowanie na terenie budowy odpowiedniej iloSci zaczynu cementowego. Pompa musi zapewni¢ podawanie zaczynu
cementowego z odpowiednig wydajnoscig i w sposob kontrolowany przez operatora wiertnicy.

4, TRANSPORT

Wiertnica ma podwozie gasienicowe i porusza sie na placu budowy samodzielnie.

Cement transportowany jest na plac budowy w cementowozach i magazynowany w silosach. Podawanie zaczynu
cementowego odbywa sie za pomocg pompy MONO umieszczonej na stacji mieszania oraz wezy cisnieniowych. Cisnienie
robocze wynosi od 5-20 baréw (0,5 do 2 MPa).

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do wykonywania kolumn DSM nalezy przygotowac¢ odpowiednio szeroka, wyréwnana, stabilng i wolng,
od przeszkdd powierzchnie robocza, przystosowang do ciagtej pracy ciezkiego sprzetu budowlanego w kazdych warunkach
pogodowych. Przed usypaniem nasypu roboczego wymagane jest usuniecie powierzchniowej warstwy gruntu (gleba, humus,
trawa, krzewy).

Poziom roboczy powinien si¢ znajdowa¢ min. 50 cm powyzej zwierciadta wody gruntowej. Wtorny modut odksztatcenia dla
platformy roboczej Ev2 > 50 MPa. Przed przystgpieniem do robét nalezy usunaé z podioza ewentualne niewypaty,
niewybuchy i inne przeszkody uniemozliwiajace wykonanie kolumn, w tym takze ewentualne sieci podziemne, elementy
murowane, betonowe, stalowe itp. Nalezy oznaczy¢ w terenie przebieg wszelkich pozostawionych instalacji podziemnych,
ktére mogq ulec uszkodzeniu w wyniku prowadzonych prac.

Rozmieszczenie kolumn DSM w planie nalezy przyja¢ wedtug projektu wykonawczego wzmocnienia podioza gruntowego.
Przed rozpoczeciem pompowania operator stacji sprawdza gesto$¢ kazdej partii przygotowanego zaczynu za pomocy
areometru i notuje wynik pomiaru.

Wykonanie kolumn DSM za pomocg wiertnicy z zamontowang zerdzig i konicdwka mieszajgca. Kocowke mieszajacq nalezy
ustawi¢ pionowo ponad oznakowanym punktem wyznaczajacym o$ kolumny. Nastepnie koricowke mieszajacq wkreca sie w
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grunt pompujac réwnocze$nie zaczyn cementowy z ustalong predko$cig przeptywu (w litrach/minute). Otwor wylotowy

zaczynu znajduje sie na koricu $widra, a wiertnica jest potaczona z mieszalnikiem za pomoca weza.

Po osiagnieciu gtebokosci okreslonej w projekcie nastepuje podcigganie i obracanie koncodwki mieszajacej. Cykl mieszania,

obejmujacy pograzanie koricowki w dét i podcigganie do géry, mozna powtarza¢ kilkakrotnie, zaktada sie min. 3 cykle

mieszania, w celu dobrego wymieszania zaczynu z gruntem. Ma to istotne znaczenie zwtaszcza przy formowaniu kolumn w

gruntach uwarstwionych, spoistych i organicznych. Catkowita ilo$¢ zaczynu cementowego zuzytego do wykonania kolumny

DSM powinna by¢ mierzona za pomoca przeptywomierza. W przypadku przeszkéd w podiozu odpowiednie decyzje

podejmuje projektant wzmocnienia gruntu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Gesto$¢ zaczynu po wymieszaniu w zbiorniku nalezy sprawdza¢ za pomocg areometru i notowa¢ przed kazdym

rozpoczeciem ttoczenia.

Kierownik Robdt odpowiedzialny za wykonanie wzmocnienia podtoza gruntowego musi przedstawi¢ do akceptaciji Inspektora

Nadzoru oraz Kierownika Budowy Plan Zapewnienia Jako$ci wykonania kolumn DSM w gruntach organicznych, w ktérym

szczegdtowo opisze zaktadane parametry produkcyjne oraz ilo$¢ zaktadanego cementu na 1m3 cementogruntu w celu

zapewnienia projektowanej wytrzymato$ci cementogruntu.

Kontrola wykonania kolumn DSM:

— Wykonanie kazdej kolumny nalezy wykaza¢ w zestawieniu zbiorczym, podajac: numer kolumny, date wykonania,
zagtebienie mieszadta ponizej poziomu roboczego, dtugosé trzonu kolumny oraz ilos¢ i gesto$¢ zuzytego zaczynu.

— Wykonanie co najmniej 90% wszystkich kolumn musi by¢ udokumentowane zapisem z automatycznego rejestratora,
zapisujacego parametry produkcyjne wymienione w akapicie powyzej, dotyczacym pracy sprzetu (tzw. metryka
wykonania).

— Wytrzymato$¢ na $ciskanie jednoosiowe kolumn DSM nalezy sprawdzic po 28 dniach od wykonania na
znormalizowanych probkach szesciennych. Probki nalezy uformowaé ze $wiezego materiatu pobranego podczas
wykonywania kolumn i przechowa¢ do czasu wykonania badania w warunkach zblizonych do warunkéw panujacych na
placu budowy. Nalezy pobra¢ jedng serie probek na jedng zmiane robocza, przy czym pojedyncza seria obejmuje 4
normowe kostki probne. Badania na $ciskanie nalezy wykona¢ w niezaleznym laboratorium. Osiggnieta wytrzymato$¢ na
Sciskanie musi by¢ zgodna z wymaganiami projektu.

— Doktadno$¢ usytuowania kolumn w planie powinna wynosi¢ £10 cm . W przypadku wystepowania wiekszych odchytek
nalezy powiadomi¢ projektanta w celu podjecia odpowiednich decyzji. Liczba kolumn pod oczepem palisady powinna by¢
zgodna z projektem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru dla ustalenia kosztu robét sg metry biezace wykonanej kolumny DSM. Obliczeniowa dtugos$é kolumn

DSM mierzona jest od poziomu platformy roboczej do poziomu podstawy kolumny, co odpowiada rejestrowanej gtebokosci

penetracji mieszadta w podtoze od poziomu roboczego.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbidr robot w odniesieniu do wykonanych kolumn DSM nastepuje na podstawie:

— zestawienia zbiorczego i metryk wykonania kolumn DSM, wedtug punktdw opisanych w akapicie dotyczacym kontroli
jakosci,

— sprawdzenia liczby i potozenia wykonanych kolumn DSM, z uwzglednieniem tolerancji opisanych w akapicie dotyczacym
kontroli jako$ci,

— pozytywnych wynikow badan wytrzymato$ci cementogruntu na $ciskanie,

— deklaracji zgodnosci lub atestéw na cement.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup i dostarczenie materiatow oraz pozostatych niezbednych sktadnikoéw produkcii,

— transport, montaz i demontaz maszyn i urzadzen do wykonywania kolumn DSM,

— wytyczenie w terenie kolumn DSM,

— wykonanie kolumn DSM,

— wykonanie badan kontrolnych przewidzianych w projekcie wykonawczym,

— oczyszczenie terenu z materiatéw rozbiorkowych i odpadéw.
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10.  PRZEPISY ZWIAZANE

10.1  Normy

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia, symbole, podziat i opis gruntow.

2. PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar

3. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe

4, PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

6. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesu
produkcji betonu.

7. PN-EN 196-3 :Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci

8. PN-EN 196-6 :Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

9. PN-EN 197-1 : 2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

10.  PN-EN 197-2: 2002 Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci

1. PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

12. PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nosnos¢ pali i fundamentow palowych.

STBO06- IZOLACJE FUNDAMENTOW (CPV 45262500-6)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét hydroizolacyjnych i
ociepleniowych istniejgcych fundamentow.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
hydroizolacyjnych i ociepleniowych istniejacych fundamentow.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Materiaty i wyroby wykorzystywane przy hydroizolacji i ociepleniu istniejacych fundamentéw :

— Zaprawa cementowa do wyréwnania podtoza i wykonania fasety,

— Roztwor gruntujacy

— Materialy do hydroizolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa: papy lub masy izolacyjne

—  Styrodur XPS lub styropian EPS wodoodporny zgodnie z dokumentacjg projektowq

— Zaprawy lub kleje do przymocowania plyt styropianowych

— Folia kubetkowa

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét hydroizolacyjnych cze$ci podziemnych i przyziemi budynkéw materiatéw
izolacyjnych nieznanego pochodzenia.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Rolki papy powinny by¢ ustawione pionowo, a nie poziomo.

Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobdw zawierajacych tatwopalne rozpuszczalniki nalezy zachowaé przepisy ochrony
przeciwpozarowe.
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3. SPRZET

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzglednié réwniez

wymagania producenta wyrobdw hydroizolacyjnych.

4. TRANSPORT

Srodki transportu do przewozu wyrobéw izolacyjnych workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed

zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki,

kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty hydroizolacyjne

* Przygotowanie podioza

Podtoze musi by¢ czyste i mocne jak rdwniez wolne od olejow, smaréw i Srodkéw antyadhezyjnych do szalunkéw. Podfoze

powinno by¢ suche, dopuszczalne jest stosowanie na matowo wilgotnych powierzchniach. Po odstonigciu Sciany

fundamentowej nalezy jg oczysci¢ z piachu, gruzu i zanieczyszczen. Przez ostukanie miotkiem sprawdzi¢ stan techniczny
$cian fundamentowych i uzupetni¢ ewentualne ubytki. Nastepnie nalezy wykona¢ wyréwnanie powierzchni $cian.Narozniki
zewnetrzne i ostre krawedzie, szczegdlnie na ptytach lub fawach fundamentowych powinny by¢ fazowane. W naroznikach

wewnetrznych, w szczegoinosci na styku $cian z tawami fundamentowymi nalezy wykona¢ wyoblone fasety .

= Izolacje powtokowe

— Przed wykonaniem izolacji podioze powinno by¢ suche i rdwne, a naroza powinny by¢ zaokraglone lub sfazowane.

— Przed wykonaniem izolacji podtoze nalezy zagruntowac.

— Powloki izolacyjne powinny by¢ naniesione w dwoch warstwach z tym, ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero
po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Mase nalezy nanosi¢ za pomocg szczotki lub pedzla.

— lzolacje poziome powinny by¢ potaczone z izolacjami pionowymi

» |zolacje z papy termozgrzewalnej

— Przed wykonaniem izolacji podtoze powinno by¢ suche i réwne, a naroza powinny by¢ zaokraglone lub sfazowane.

— Przed wykonaniem izolacji podioze nalezy zagruntowac.

— Prace z uzyciem pap zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:0°C w przypadku pap
modyfikowanych SBS, +5°C w przypadku pap oksydowanych.

— Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz spodniej warstwy papy az do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te
czynnos¢, cofajac sie przed rozwijang rolka. Miarg jako$ci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm
na catej dlugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyplyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisngé
zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolkg. Brak wyptywu masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym
zgrzaniu papy.

— Arkusze papy nalezy faczyé ze sobg na zaktady: podiuzny 8 cm, poprzeczny 12-15 cm. Zaklady powinny by¢
wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody.

— lzolacje poziome powinny by¢ potaczone z izolacjami pionowymi
= Uszczelnienia
Wszystkie istniejgce w czesci podziemnej budynkoéw dylatacje, przebicia Scian przez przewody instalacyjne i kanaty
wentylacyjne, styki poziomych elementdéw ze $cianami nalezy uszczelni¢ elastyczng masa, zbrojong tadma. Uszczelniacz
wymaga suchego podtoza i nie mozna go stosowaC na wilgotne lub mokre powierzchnie. Mase nakfada¢ na gtadkq
oczyszczong powierzchnie bez gruntowania za pomocg watka lub pedzla. Po natozeniu pierwszej warstwy zainstalowaé
elastyczng zbrojong tasme i potozy¢ drugg warstwe masy. Do uszczelnienia potaczen oraz wypetnienia szczelin lub peknie¢
zastosowac elastyczny kit.

=  Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji producenta

materiatow izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. NajczeSciej temperatury powietrza i podtoza w czasie uktadania

izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednocze$nie temperatury otoczenia i podtoza powinny byé

o najmniej 0 3°C wyzsze od panujacej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robét poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych

preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotnodci powietrza przekraczajacej 85%. W

przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych takich jak za niska
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temperatura lub zbyt wysoka wilgotno$¢ powietrza roboty nalezy przeprowadza¢ pod namiotem, stosujac elektryczne

dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Sposob mocowania i tgczenia materiatu izolacyjnego musi by¢ zgodny z wymaganiami dokumentaciji projektowej oraz

zaleceniami okres$lonymi przez producenta.

5.2  Roboty termoizolacyjne

= Termoizolacja

Piyty styrodurowe XPS lub styropianowe EPS wodoodporne nalezy przyklei¢ do Scian fundamentowych za pomoca klejow

lub zapraw zgodnie z instrukcjg techniczng wybranego producenta izolacji.

= Folia kubetkowa

Plyty termoizolacyjne nalezy zabezpieczy¢ folig fundamentowg kubetkowa PE. Laczenie wykonaé na zaktadke z obu stron i

koficdw na diugosci 20cm, lub z zaktadem siedmiu wypukto$ci. Gwozdzie / kotki nalezy wbija¢ w gorny ptaski pas folii lub

ptaska przestrzen migdzy wyttoczeniami (2 — 3 mocowania na metr biezacy). Folie wykonczy¢ od gory listwg zakanczajaca, z

pozostawieniem szczeliny wentylacyjnej.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Warunki ogéine

Wszystkie materialy do wykonania robdt musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacji

technicznej oraz muszg posiada¢ Swiadectwa, jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

Kontrola, jako$ci wykonania rob6t polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjq projektowa, specyfikacjg

techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Kontroli jakosci podlega:

— Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robot z dokumentacijg projektows,

— Sprawdzenie jako$ci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan)

Ocena przygotowania podtoza: rwnosci i wyschnigcia powierzchni,

Prawidtowo$¢ wykonania izolacji

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest:

[mb] dla wykonania fasety z zaprawy

[m2] dla wykonania hydroizolacji

— [m2] dla wykonania termoizolacji

[m2] dla utozenia folii kubetkowe;

[mb] dla mocowania listwy zakoriczajgcej folie kubetkowg

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

— zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa i ST,

— rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje wg Ogdinej Specyfikacji Technicznej)

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania fasety z zaprawy obejmuje:

— oczyszczenie podioza

— wykonanie fasety z zaprawy cementowe;

Cena jednostkowa wykonania hydroizolacji obejmuje:

— oczyszczenie i ewentualne wyréwnanie podioza

— zagruntowanie podfoza

— wykonanie hydroizolacji zgodnie z instrukcjg techniczng producenta wraz z wykonaniem uszczelnien w miejscach
dylataciji, przebic itp.

Cena jednostkowa wykonania termoizolacji obejmuije:

— przyklejenie ptyt termoizolacyjnych

Cena jednostkowa utoZenia folii kubetkowej obejmuije:

— ulozenie folii kubetkowej

Cena jednostkowa mocowanie listwy zakonczajgcej folie kubetkowg obejmuje:

— montaz listwy zakoriczajace;j folie kubetkowg
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10.  PRZEPISY ZWIAZANE
— PN-B-10260:1969 [zolacje bitumiczne - Wymagania i badania przy odbiorze.

STB07- ROBOTY MUROWE (CPV 45262500-6)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt murowych

wypetniajacych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt

murowych wypetniajacych.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murowych:

— bloczki silikatowe,

— bloczki gazobetonowe

— pustaki ceramiczne

— pustaki betonowe

— Zzaprawy cementowo-wapienne, zaprawy systemowe oraz elementy dodatkowe takie jak; taczniki systemowe, nadproza
systemowe lub prefabrykowane, kotwy do Scian zelbetowych, kleje do wklejania kotew, izolacje i przektadki.

Wszystkie materialy i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga byé przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoci.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Warunki wykonania

— Niedopuszczalne jest murowanie $cian na warstwach posadzkowych.

— Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowe i/lub cementowo wapienne o wytrzymato$ci minimalnej 10MPa dla Scian
wewnetrznych. Minimalne parametry wytrzymatoSciowe $cian (cegiet/bloczkéw plus zaprawy) nalezy rozpatrywa¢ z
uwzglednieniem wytycznych zawartych w Projekcie Konstrukcji. Dopuszcza sie zmniejszenie wytrzymatoSci zapraw
cementowych ilub cementowo wapiennych w $cianach bez wymagan (akustycznych i pozarowych) pod warunkiem
pozytywnej opinii producenta cegiet/pustakéw w zakresie parametrow wytrzymato$ciowych $ciany.

— Nie dopuszcza sie zapraw robionych na budowie. Dopuszcza sie wylgcznie zaprawy systemowe lub dostarczane z
betoniarni gotowe mieszkanki.

— Potaczenia $cian wzajemnie prostopadtych lub uko$nych nalezy taczy¢ ze sobg w sposob zapewniajacy przekazanie z
jednej Sciany na drugg obcigzen pionowych i poziomych. Potgczenia takie uzyska¢ mozna przez wigzanie
pustakéw/cegiet w murze lub przez taczniki metalowe ze stali odpowiednio zabezpieczonej przed korozjg. Laczniki
nalezy umieszcza¢ w co drugiej warstwie muru. Sciany wzajemnie prostopadte lub uko$ne powinny byé wznoszone
jednoczesnie.

— Spoiny nalezy dostosowaé do przewidywanego wykoriczenia Scian. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetniaC zaprawg spoiny przy zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10mm, w celu zwigkszenia przyczepnosci
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6.
6.1

warstw tynku. W przypadku $cian murowanych nietynkowanych - spoina pionowa i pozioma zlicowana z ptaszczyzng
$ciany, wykonana starannie pod malowanie. Ewentualne naddatki spoiny nalezy zeszlifowa¢, ubytki uzupetnic.
Zbrojenia i faczniki nalezy dobierac tak, aby spetniaty wymagania zwigzane z obcigzeniami konstrukcyjnymi, uzytkowymi
i Srodowiskowymi.
W przypadku, gdy Sciana murowana styka sie ze $ciang zelbetowa, w miejscach styku nalezy wykonaé przewigzanie
pretami ze stali ocynkowanej o $rednicy 6mm. Prety wkleja¢ na odpowiedni klej w otwory o gteboko$ci 15¢cm, wiercone
w $cianie zelbetowej, w kazdym pionie po jednym precie co pigtg spoine w Scianie z cegiet, i co drugq z pustakow. W
przypadku $cian o grubosci wiekszej od 12cm nalezy w kazdej kotwionej warstwie zastosowac dwa prety.
W przypadku, gdy $ciana murowana licuje sie ze $ciang zelbetowq, nalezy uwzgledni¢ grubos¢ wykonczenia i murowac
z odpowiednim cofnieciem tak, aby otynkowana $ciana murowana licowata sie z nietynkowang $ciang zelbetowa. W
przypadku gdy $ciana murowana (niewykorczona tynkiem) styka sie ze $ciang wykorficzong tynkiem lub w systemie BSO
nalezy murowac $ciane tak, aby wykonczone finalnie powierzchnie byly zlicowane.
Duze otwory o $Srednicy powyzej 150mm, nalezy wykonywac w trakcie wykonywania robot murowych.
Przebicia o $rednicy nieprzekraczajacej 150mm, winny byC wyciete, obrobione i zabezpieczone ogniowo przez
Wykonawce danej roboty instalacyjnej.
Roboty murowe szachtéw winny by¢ wykonywane w $cistej koordynaciji z robotami instalacyjnymi. Wentylatory, rewizje
winny by¢ obsadzane podczas murowania. Na rysunkach zaznaczono przebicia w $cianach murowych, jednak ich
dokfadna lokalizacja winna wynika¢ z koordynacji wykonawcze;.
W $cianach nie mozna prowadzi¢ instalacji wodno-kanalizacyjnych ze wzgledu na utrzymanie parametrow akustycznych
przegrod. Wyjatkiem sg podejécia pod grzejniki, puszki elektryczne oraz tablice elektryczne w mieszkaniach. Podczas
wykonywania bruzd i przebi¢ ubytki nalezy uzupetni¢ betonem klasy min B15.
Do wykonania nadprozy w kazdej sytuacji, w ktérej jest to mozliwe nalezy uzywaé systemowych elementow
nadprozowych, odpowiednio zbrojonych i zalanych mieszankg betonowa. W przypadkach nietypowych mozna wykonaé
wience w sposab tradycyjny (w deskowaniu) lub wykona¢ prefabrykat na budowie.
Sciany wypelniajace (nie no$ne, dzialowe) nalezy murowaé pozostawiajac szczeline dylatacyjng pod stropem o
wysokos$ci 2cm. Szczeline nalezy nastepnie wypeié starannie niepalng weitng mineralng w celu umozliwienia
swobodnych ugie¢ gérnego stropu. Niedozwolone jest murowanie Scian pod sam strop.
Pierwszg warstwe $ciany murowanej wypetniajacej (nie nosnej, dziatowej) na stropie nalezy zawsze uktada¢ na warstwie
materiatu przeciwdziatajgcemu powigzaniu Sciany ze stropem np. na warstwie papy. Papa powinna wystawa¢ co
najmniej 5cm poza lico murowanej $ciany.

KONTROLA JAKOSCI

Warunki ogdlne

Wszystkie materialy do wykonania robdt musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej oraz muszg posiada¢ Swiadectwa, jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

Kontrola, jako$ci wykonania rob6t polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W zalezno$ci od funkcji $ciany oraz jej potozenia w budynku (wewnetrzna / zewnetrzna, ponizej poziomu terenu) nalezy
oceni¢ jak sposob wykonania konstrukcji murowej wplywa na spemienie wszystkich wymagan (np. ochrony przed
hatasem, ciepinej, bezpieczenstwa pozarowego)

Kontroli jakosci podlega:

6.2

Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robot z dokumentacijg projektows,

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badar)

Ocena wykonania potaczen pionowych i poziomych krawedzi Sciany

Prawidtowo$¢ wykonania spoin

Sprawdzenie pionowosci, prostoliniowo$ci krawedzi $ciany oraz odchytki od ptaszczyzny

Sprawdzenie diugosci oparcia nadprozy oraz wykonania elementow zelbetowych
Tolerancje i odchytki robot murowych wg PN-B-10020

Jezeli w projekcie nie zostaly podane inne wartosci to maksymalne odchytki wykonania muru nie powinny przekraczac¢
nastepujacych wielkosci:

w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20mm
w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm
w grubo$ci muréw o grubosci 1/2¢ i 1c réwna odpowiedniej odchytce wymiaru cegty
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— W grubo$ci muréw ponad 1c petnych +/-10mm
— W grubo$ci muréw ponad 1c szczelinowych +/-20mm
—  Wymiary otwordw o wielkoci do 100cm: +6/-3mm na szeroko$¢, +15/-10mm na wysoko$¢
—  Wymiary otwordw o wielkosci ponad 100cm: +10/-5mm na szeroko$¢, +15/-10mm na wysoko$¢
—  Grubo$¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm
— Grubo$¢ spoin poziomych murédw na zaprawie: 10mm +/-5mm
— Zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:
dla muréw spoinowanych: 3mm/1m. i 10mm dla catej Sciany
dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m. i 20mm dla catej $ciany
— Odchylenie krawedzi od linii proste;:
dla muréw spoinowanych: 2mm/1m. najwiecej 1szt./2m.
dla muréw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwiecej 2szt/2m.
— Odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:
dla muréw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysoko$¢ budynku
dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnacje, 30mm/wysoko$¢ budynku
— Odchylenie od kierunku poziomego gérnej krawedzi kazdej warstwy:
dla muru spoinowanego: 1mm/1m., 15mm/diugo$¢ budynku
dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 30mm/dtugo$¢ budynku
— odchylenie od kierunku poziomego gornej warstwy pod stropem:
dla muru spoinowanego: 1mm/1m. , 10mm/dlugo$¢ budynku
dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 20mm/dtugos$¢ budynku
— Odchylenie kata ptaszczyzn przecinajacych si¢ od projektu:
dla muréw spoinowanych: 3mm
dla muréw nie spoinowanych: 6mm
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest m2 wykonania $ciany, oraz m wbudowania nadprozy drzwiowych.
8.  ODBIOR ROBOT
Odbior robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych. Sprawdzeniu
podlega:
— zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatoéw (certyfikaty i deklaracje)
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatnoSci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci
Cena jednostkowa wykonania Sciany obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
— dostarczenie materiatéw
— wykonanie $cian
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— prace poprawkowe.
Cena jednostkowa wbudowania nadprozy obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
— dostarczenie materiatow
— wykonanie nadprozy
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— prace poprawkowe.
10.  PRZEPISY ZWIAZANE
— PN-80/B-06259 Beton komérkowy.
— PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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1.
1.1

PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane silikatowe, Cegty, bloki, elementy
PN-B-03002:2007 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie

STBO08- TYNKI(CPV45410000-4)

WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkdéw gipsowych oraz
cementowo-wapiennych

1.2

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
wyszczegblnionych ponizej.

1.4

Tynki gipsowe
Tynki cementowo-wapienne
Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5

Ogolne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowq oraz ST.

2.

MATERIALY

Do wykonania tynkéw gipsowych, cementowo-wapiennych nalezy stosowac gotowe zaprawy.

3.

4,

SPRZET
Pion, poziomica, fata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,

Mieszarka do wytwarzania zapraw, agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koricowka natryskowa.
TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci oraz warunkami atmosfertycznymi.

5.
5.1

WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robét
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich nalezy dokona¢ odbioru elementéw wyposazenia oraz instalacji. Podtoze powinno
by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabié¢ przyczepno$é
zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tuszczow, wosku, resztek Srodkdw antyadhezyjnych i farb.
Stabo zwigzane fragmenty powierzchni nalezy odkué, za$ elementy luzne lub stabo zwarte usungé szczotka stalowa.
Narozniki oraz krawedzie przy otworach okiennych i drzwiowych, przej$ciach lub przepustach nalezy zabezpieczy¢
poprzez osadzenie ocynkowanych profili stalowych. Polgczenia Scian wykonanych zréznych materiatéw nalezy
bezwzglednie dozbroi¢ podtynkowymi siatkami z widkna szklanego tak, aby zabezpieczy¢ tynk przed pekaniem.
Podobnie nalezy dozbroi¢ naroza przy otworach w murze (np. drzwi, okna itp.), w celu uniknigcia rys skosnych.
Wymagane jest zastosowanie zalecanej przez dostawce systemu i zatwierdzonej przez Architekta i Inwestora emuls;ji
gruntujgcej w celu wyréwnania chtonno$ci podioza i zwigkszenia przyczepnosci tynku.
Tynk naktada sie za pomocg agregatu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta. Narzucong zaprawe wyréwnac
przy uzyciu faty i pozostawié do wstepnego zwiazania. Swiezy tynk wyréwnywac, az do uzyskania rownej powierzchni.
Moment przystapienia do zacierania nalezy wiasciwie okresli¢ tak, aby nie nastapito zbytnie przesuszenie powierzchni
tynku.
W czasie wysychania tynkdw nalezy zapewni¢ dobra wentylacie pomieszczen. Wykonawca wypemi przerwy
kompensacyjne miedzy Scianami murowanymi a spodami stropéw zelbetowych (wetna mineralna) po otynkowaniu
nalezy naroze nacig¢ i wykonczyc¢ je biatym akrylem pod malowanie.
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zabezpieczenie elementéw bezposrednio sasiadujgcych z powierzchniami
tynkowanymi: o$cieznice okienne, oscieznice drzwiowe, zabudowy szafek instalacyjnych , przej$cia instalacyjne itp.

KONTROLA JAKOSCI
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Wszystkie materialy do wykonania robdt muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacii

technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa, jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

Kontrola, jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg

techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Kontroli jako$ci podlega:

— Zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowg

— Jakos¢ uzytych materiatéw (z dokumentow lub badan)

— Prawidtowosci przygotowania podtoza,

— Przyczepnosci tynkdw do podioza,

— Wygladu powierzchni tynku — nieregularnosci oraz nieréwno$ci powierzchni tynku nie powinny rzuca¢ sie w oczy w
normalnym o$wietleniu. Ocena powierzchni tynku w $wietle smugowym (sztucznym S$wietle padajacym pod
ostrym katem albo Swietle stonecznym) nie jest miarodajna. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg
niedopuszczalne, jak réwniez wigksza liczba skoncentrowanych rys i peknie¢, nawet o szerokoSci nie przekraczajgcej
0,2mm,

— Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku — odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2m;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4mmw
pomieszczeniach do 3,5m wysokoSci oraz nie wigcej niz 6mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m  wysokosci;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz 3mm na 1m i ogbtem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.); odchylenie przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wigksze niz 3 mm na 1m.,

— Wykoriczenie tynku na narozach i szczelinach dylatacyjnych - krawedzie, profile oraz fugi musza wykazywac¢ idealnie
prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani pofalowane.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Odbiodr tynkéw powinien

sie odby¢ po ich wykonaniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatdw, konstrukciji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robét,

— Koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiérki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— Obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— Przygotowanie podtoza,

— Umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— Osiatkowanie bruzd,

— Obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— Wykonanie tynkéw,

— Reperacja tynkow po dziurach i hakach,

— Wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania robot tynkarskich.

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena przydatno$ci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betondw.

PN-EN 459-1-2012 Wapno budowlane. Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zaprawy do murdw. Cze$¢ 2: zaprawa murarska.

PN-EN-197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
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PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdéw zapewniania jakoSci i zarzadzanie
systemami zapewniania jakosci.

PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Cze$¢ 1: Definicje i wymagania

Dokumentacje i specyfikacje w zaméwieniach publicznych”, Izba Projektowania

Budowlanego, Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB — 2003r.

STBO09 - WARSTWY IZOLACYJNE PODPOSADZKOWE

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw izolacyjnych pod

posadzki.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wartsw

izolacyjnych pod posadzki.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,.

2. MATERIALY

— lzolacja termiczna, akustyczna - wg projektu

— Folia paroizolacyjna PE gr. 0,2mm

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Podczas transportu i magazynowania

materiaty nalezy chroni¢ przed dziataniem wilgoci i czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

— Warstwa izolacji powinna by¢ ciagta i mie¢ statg grubos¢ zgodng z projektem. Plyty powinny by¢ uktadane na styk, a
przy uktadaniu kilku warstw nalezy utozy¢ je mijankowo, by styki poszczegdlnych warstw byty przesunigte. Plyty jedne;
warstwy powinny mie¢ takg sama grubos¢.

— Powierzchnia potozona pod izolacje powinna by¢ rowna i czysta.

— Przy wykonywaniu izolacji na stropach na podtozu nalezy wykona¢ warstwe paroizolacji. Ptyty bedq uktadane na styk i
doktadnie dopasowywane.

— lzolacje stropéw miedzy kondygnacjami nalezy utozy¢ z pasem brzegowym, o wysokosci odpowiadajacej wysokosci
wszystkich warstw poditogowych. Na ptytach styropianowych nalezy utozyé warstwe folii polietylenowej gr. min. 0,1 mm z
wywinieciem na pasy brzegowe.

— Izolacja podtogi na gruncie zostanie utozona na sucho z ptyt styropianowych.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

— Sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodno$ci z aktualnymi normami, dokumentacjq techniczna,

— QOdbiér podtoza pod izolacje,

— Odbidr utozonej warstwy izolacji.

7. OBMIAR ROBOT

Nie przewiduje sie prowadzenia obmiardw robét.

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:
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— zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowsq,,

— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatoéw (certyfikaty i deklaracje)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Dz. U.nr75/2002 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

— PN-ENISO 6946 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspétcznynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania

— PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie -- Specyfikacja

— PN-EN13164:2013-05 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

— PN-EN IS0 9229:2007 Izolacja cieplna — Stownik

— PN-EN IS0 7345:1998 Izolacja cieplna -- Wielko$ci fizyczne i definicje

— PN-EN 13168+A1:2015-03 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Wyroby z weiny drzewnej (WW) produkowane
fabrycznie -- Specyfikacja

STB 10 - WARSTWY PODKLADOWE PODPOSADZKOWE

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw podktadowych pod

posadzki.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie podkladéw

betonowych pod posadzki.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$é z dokumentacjg projektowa, oraz

poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

= Beton do podkiadu podposadzkowego:

— Beton o klasie ponizej B-15 moze by¢ wykonany na budowie lub w specjalistycznej wytworni i dostarczony na budowe
betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie, przygotowanie mieszanki betonowej
powinno by¢ dokonywane ze sktadnikow odpowiadajacych Polskim Normom lub $wiadectwom Instytutu Techniki
Budowlane;.

— Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
wytrzymato$¢ zgodnie z PN, okre$lona w projekcie
nasigkliwo$¢ nie wieksza niz 9%

= Zbrojenie przeciwskurczowe

— Siatki zbrojeniowe wykonywane sa w arkuszach standardowych oraz na specjalne zamdwienie w zakresie wymiarow
zewnetrznych ($rednic i rozstawu pretdw) w arkuszach o max szer. 3000 mm (+/- 2mm) z pretéw gtadkich lub
zebrowanych. Maty te stosowane sg do przeciwskurczowego zbrojenia betonu w posadzkach przemystowych,
mieszkalnych, garazach, pod ogrzewanie podtogowe itp.

— Stalowe lub polimerowe widkna zbrojeniowe do efektywnego zbrojenia rozproszonego posadzek. Eliminujg koniecznosé
stosowania tradycyjnego zbrojenia siatkowego.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4,

TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu

5.
5.1

6.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne
Podktady betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktdry powinien okresla¢ m.in. rodzaj podktadu, grubo$c¢
warstw, klase betonu, wielkosci spadkow, rozmieszczenie wpustéw podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych.
Podktad pod posadzki powinien wykazywac wytrzymato$¢ na $ciskanie zgodnie z dokumentacjg projektowa.
W podktadach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci szczelin dylatacii
konstrukcji budynku, oraz szczeliny:
a) izolacyjne:
—oddzielajace podktad wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementow budynku,
—dzielace fragmenty podktadu o wyraznie rézniacych sie wymiarach,
—w miejscach, gdzie wystepuja w podktadzie naprezenia rozciagajace,
—wzdtuz linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki,
b)  przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekraczac:
—30m2 przy posadzkach narazonych na duze wahania temperatur, przy czym wielko$¢ boku powierzchni nie moze
przekraczac¢ 6m,
—10m2 przy posadzkach narazonych wahania temperatur, przy najdtuzszym boku 4m
—5m2 przy podcieniach i tarasach, przy diugo$ci boku 3m;
—w korytarzach 2-2,5 krotnosci szerokosci korytarza mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy
stosowa¢ wszedzie tam, gdzie trzeba liczy¢ si¢ z wiekszym skurczem, ze wzgleddw innych niz temperatura otoczenia.
Podktady powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki, pretéw utozonych krzyzowo w $rodku grubosci posadzki, lub
zbrojeniem rozproszonym. Rodzaj i rozstaw zbrojenia lub iloS¢ zbrojenia rozproszonego okresla dokumentacja
projektowa.

Wykonanie podktadéw betonowych:
Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakoriczeniu robot budowlanych stanu surowego i robdt tynkarskich oraz
rob6t instalacyjnych wraz z probami cisnieniowymi instalacji ulegajacymi zakryciu.
Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +50C.
PodtoZe powinny by¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z podziatem na szczeliny dylatacyjne.
Powinny by¢ utoZzone warstwy izolacyjne.
W podktadach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3 grubosci..
Mieszanke betonowa podktadu nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.
Wykonany podktad powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna by¢ udostepniana
do chodzenia wcze$niej niz po 3 dniach od wykonania.

KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

1.

sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodno$ci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczna,
sprawdzenie wykonania podkfadu,
OBMIAR ROBOT

Nie przewiduje sig prowadzenia obmiardw robét.

8.

ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

9.

zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje)
PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

10.
Dz.
PN-
PN-

PRZEPISY ZWIAZANE
U. nr 75/2002 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
EN 206:2014-04  Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢.
EN 206:2014-04  Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
PN-B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcjach -- Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace -- Oznaczanie liczby odbicia
PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu -- Cze$¢ 4: Metoda ultradzwigkowa
$wiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegoinych wyrobow.

STB11- SCIANY DZIALOWE | OBUDOWY GK (CPV 45421152-4)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek dziatowych o
konstrukcji lekkiej z ptyt gipsowo — kartonowych na stelarzu z profili z blachy ocynkowane;.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
wyszczegolnionych ponizej.

— Scianki dziatowe na stelarzu z profili z blachy ocynkowanej

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

21. Plyta gipsowo-kartonowa

= Cechy piyt g-k

Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmuije ptyty o nastepujacych wymiarach: grubo$¢ 9,5; 12,5; 15,0; 20,0 mm
(dostepne na podstawie aprobat technicznych 6,5; 20 i 22 mm); szeroko$¢: 600; 900; 1200 i 1250 mm, diugos¢ od 2000 do
4000mm.

= Plyty gipsowo-kartonowe

Plyty musza odpowiada¢ Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ONORM B 3410. Zgodnie z normg PN-
96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy materiatéw budowlanych niepalnych. Wyrézniamy nastepujace rodzaje
piyt:

— GKB

ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70% (karton szary a napis na
spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, ktérego powierzchnia i krawedzie wzdiuzne pokryte sg
kartonem. Plyty tego typu stosowane sg jako oktadziny Scian i sufitdw na konstrukcji nosnej oraz jako suchy tynk.

— GKBI

plyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktéra mozna stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych
wilgotno$¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej wilgotno$ci w
ciggu doby nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Plyta ta ma ograniczong nasigkliwo$¢ do 10%, poprzez dodatek Srodkow
hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski).
Piyty tego typu stosowane sg w tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako
podtoze dla ptytek ceramicznych

— GKF

ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek odcinkéw wiokna szklanego w
rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy
czerwone).

— GKFI

ptyta ognioochronna i impregnowana, faczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy czerwone), z rdzeniem impregnowanym
$rodkiem hydrofobowym i zbrojonym wibknem szklanym, co zapewnia opdznione i zmniejszone wchtanianie wilgoci.
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Stosowana w tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej do 70%, w ktérych dodatkowo

istnieja wymagania ochrony przeciwpozarowej. Plyty mozna stosowa¢ w pomieszczeniach o wilgotnosci

wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobe) o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

Plyta gipsowo-kartonowa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-79405:1997.

W tazienkach nalezy stosowac¢ impregnowane ptyty g-k (GKBI lub GKFI).

22. Inne

— klej gipsowy odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30042:1997,

— szpachléwki gipsowe odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

— ksztaltki stalowe ocynkowane

Aby mozna bylo wykonac¢ $ciane, sufit, czy inng obudowe pozioma lub pionowa konieczne jest wybudowanie odpowiednie;

konstrukgji, ktéra bedzie pdzniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili

stalowych, produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Profile systemowe mozna podzieli¢ na trzy grupy:

— profile $cienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich cian dziatowych.

— profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitbw podwieszanych oraz oktadzin $ciennych i sufitowych. Grubo$¢
blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm
z tolerancjg+0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjg+0,03 mm.

— profile oscieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dziatowych oraz do wykonywania wzmocnien rusztu
$cian w nietypowych rozwigzaniach.

Nie ma Polskiej Normy na profile do $cian i sufitdbw z ptyt g-k, dobiera sie je na podstawie indywidualnych Aprobat

Technicznych. W niektorych aprobatach producentow profili ujete s grubosci blach mniejsze niz podane w Tabeli 1. Przy

zakupie profili nalezy zwr6ci¢ uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub

profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na catg konstrukcje i utrate jej parametréw
technicznych

(odpornos¢ ogniowa i izolacyjno$é akustyczna).

— wkrety odpowiadajace odpowiednim aprobatom technicznym.

— woda zarobowa musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

— plyty z wetny mineralnej szklanej .

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

Piyty g-k sktadowac nalezy na twardym suchym podfozu. Na paletach drewnianych o rozstawie desek co 35cm. Wszystkie

wyroby gipsowe nalezy podczas transportu i magazynowania chroni¢ przed dziataniem wilgoci i czynnikéw atmosferycznych.

Pomieszczenie do sktadowania wyrobow gipsowych powinno mie¢ temperature powyzej +5°C, i wilgotno$¢ do 70%.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélny opis prac przy wykonywaniu suchej zabudowy $cian dziatowych.

Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych peinig funkcje bariery akustycznej i ogniowej. Sa lekkimi przegrodami o masie

20 - 50 kg/mkw. Elementami konstrukcyjnymi Sciany sg profile U (UW) i C (CW)wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, do

ktérej przykrecane sg ptyty gipsowo-kartonowe. Umieszczona pomiedzy ptytami wetna mineralna izoluje akustycznie i

zwieksza bezpieczenstwo przeciwpozarowe. Roboty nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:

— Wyznaczy¢ przebieg $ciany na podtodze i suficie uzywajac do tego celu taty, pionu i poziomnicy.

— Profile przyscienne nalezy oklei¢ systemowa taSma akustyczna.

— Nastepnie montowa¢ konstrukcje nosng z profili UW (w poziomie) oraz profili CW (w pionie) ( wiecej o profilach).
Ksztattowniki na zadany wymiar docina¢ nozycami do blachy.

— Profile no$ne przykreca¢ do podiogi, sufitu i Scian za pomoca wkretow i kotkdw. Uwaga! Nie nalezy taczy¢ wkretami
profili pionowych z profilami no$nymi przykreconymi do podiogi i $cian. Ich swobodne przesuwanie konieczne do
precyzyjnego dopasowania podczas ptytowania.

— Plyty gipsowo-kartonowe mocowa¢ do profili za pomocg wkretow systemowych. Potaczenia krawedzi ptyt powinny
zawsze opierac si¢ o profil pionowy.

— Po oplytowaniu jednej strony $ciany prowadzimy instalacje elekiryczng oraz uktadamy izolacje z wetny mineralnej.
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Mocowaé materiat izolacyjny wewnatrz Sciany na systemowych haczykach zabezpieczajacych przed jego opadaniem
("ptynieciem”).
Po optytowaniu drugiej strony $ciany szpachlowaé potaczenia piyt.

Przy wykonaniu $cian instalacyjnych dziatowych nalezy wzig¢ pod uwage:

6.

Instalacje - przejscia rur i inne otwory nalezy uszczelni¢, uzywajgc ewentualnie gumowych pierscieni uszczelniajacych.
Otwory powinny mie¢ $rednice wiekszg 0 10mm od $rednicy rur instalacji. Na krawedzie cigte nalezy natozy¢ $rodek
gruntujacy, dla lepszej przyczepnosci sylikonéw. Rury nalezy zabezpieczy¢ przed drganiami. Rury powinny byé
izolowane dla zapobiegania odgtosu ptyngcej wody i skraplania sie pary wodnej na powierzchni rur.
Instalowanie urzadzen sanitarnych - Urzadzenia te nalezy montowaé¢ na odpowiednich stelazach, przymocowanych do
podtoza no$nego
Zawieszanie przedmiotow o wadze powyzej 70kg — w miejscu zawieszenia nalezy montowa¢ profile stalowe o
odpowiedniej nosnosci, montowane do podfoza no$nego i stropu.
Dylatacje nalezy wykonywa¢ w miejscach przewidzianych przez projektanta. W zaleznosci od wielko$ci przewidzianych
odksztatceri pozostawia si¢ albo widoczng szczeling, albo wypemia si¢ ja materiatem trwale elastycznym. Krawedzie
widocznej szczeliny wykancza sie stosujgc specjalne listwy dylatacyjne, zapewniajace odpowiednig estetyke i
szczelnoSC (uniemozliwienie przedostawania sie powietrza). W przypadku mniejszych przemieszczen szczeliny
dylatacyjne mozna wypetnia¢ np. kitem akrylowym, ktéry mozna malowac. Nalezy pamieta¢ o tym, ze nawet najlepszy kit
akrylowy ma odksztatcalno$¢ np. ok. 17%. Oznacza to, ze szeroko$¢ szczeliny dylatacyjnej zapewniajacej tylko 1 mm
wydtuzenia musi wynosi¢ minimum ok. 6 mm. Pozostawianie mniejszych szczelin wypetnianych kitem nie ma sensu, bo
w eksploatacji bedg one widoczne.
Pofaczenie na Scianie wykonanej z dwoch réznych materiatow zawsze bedzie widoczne, szczegolnie jezeli bedzie to
pomieszczenie o zmiennej wilgotnosci powietrza. Trzeba wykona¢ w tym miejscu dylatacje z mozliwoscig oddzielnego
odksztatcania sie kazdego odcinka $ciany. Jezeli widoczna szczelina dylatacyjna psuje estetyke pomieszczenia, mozna
wypetni€ jg trwale elastyczng masg akrylowg. Wowczas pomiedzy Sciang murowang a plytami g-k nalezy pozostawi¢
wolng przestrzen min. 5 mm i wypeni¢ jg dopiero po zaszpachlowaniu wygtadzajagcym obydwa odcinki $ciany.
Konstrukcja rusztu $ciany z pityt g-k powinna by¢ stabilnie potaczona ze $ciang murowang. Szpachlowanie masg
akrylowa nalezy wykona¢ co najmniej dwukrotnie w odstepach dwudniowych. Folie paroizolacyjng przykleja sie do
konstrukcji wykonanej z profili (np. konstrukcji zabudowy poddasza) przy pomocy dwustronnej tasmy samoprzylepnej
(np. do przyklejania wykfadzin). W celu zachowania szczelno$ci paroizolacji nalezy podczas uktadania folii wykonaé
zaktady szer. 10-15 cm na jej potaczeniach. Plyty standardowe GKB i ogniochronne GKF stosuje sie w pomieszczeniach
ogrzewanych, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna nie przekracza 70%. Plyty impregnowane GKBI i ogniochronne
impregnowane GKFI stosuje sie¢ w pomieszczeniach ogrzewanych, w ktérych poziom wilgotno$ci jest podwyzszony, lecz
nie przekracza 85%. W pomieszczeniach takich musi by¢ réwniez sprawna instalacja wentylacyjna.
Oprocz przestrzegania ww. zasad potaczenia plyt nalezy szpachlowac stosujac systemowe gipsy i masy szpachlowe.
Temperatura panujaca w pomieszczeniu w czasie szpachlowania potaczen ptyt powinna byé zblizona do temperatury
panujgcej w tym pomieszczeniu podczas jego eksploatacii.
Piyty g-k przeznaczone na $ciany obtoZzone ptytkami ceramicznymi nalezy gruntowaé.

KONTROLA JAKOSCI

W szczegdlno$ci nalezy skontrolowac:

7.

jakos¢ plyt gipso-kartonowych dostarczonych do wbudowania: réwno$¢ powierzchni, narozniki i krawedzie (brak
uszkodzen), wymiary ptyt, zgodnos¢ co do rodzaju ptyt (wodoodporne),
prawidtowo$¢ wykonania rusztu, jakos¢ i wytrzymatos¢ umocowania do podtoza,
prawidtowos¢, jakoS¢ i estetyke wykonania oktadziny z ptyt gipso-kartonowych,
OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2.

8.

ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru koricowego nalezy sprawdzi¢ m. in.:

atestacje dostarczonych elementéw,

zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesuniecie w poziomie +3
mm),

sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,
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— sprawdzenie wichrowato$ci powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatdw, konstrukcji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robét.

— wykonanie niezbednej dokumentaciji roboczej, obejmujacej m.in. sposéb wykonania robét.

— koszt wykonania niezbednych rusztowarn i pomostdw roboczych wykonanych oraz ich rozbiorki wg wiasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— utozenie izolacji $cianek gk z wetny mineralnej

— wytrasowanie miejsc montazu,

— zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych do stropéw i poditdg przez przystrzelenie kotkami stalowymi,

— zamocowanie stupkow z ksztattownikow profilowanych do listew poziomych,

— przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomoca wkretow,

— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

— szpachlowanie potaczen ptyt i stykow ze Scianami i stropem,

— zabezpieczenie spoin taSma papierowa (tylko dla warstw wierzchnich),

— szpachlowanie i cyklinowanie wykanczajace,

— wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania Scianki dziatowej z ptyt gk znajdujacych sie na rysunkach
w PW.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

— PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

— PN-B-79406:1997 Piyty warstwowe gipsowo-kartonowe

— PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwigkochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

— PN-B-19402:1996 Piyty gipsowo $cienne

STB12- SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE (CPV
45421146-9)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow podwieszanych

kasetonowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie sufitbw

podwieszanych kasetonowych

1.4  Okreslenia podstawowe

— Sufity gipsowe - wykonywane z zastosowaniem typowych ptyt gipsowo-kartonowych (g-k), lub ptyt gipsowo-widknowych
(g-w).

— Sufity mineralne “miekkie” - sufity wykonane ze sprasowanej wetny mineralnej lub szklanej.

— Sufity mineralne “twarde” - Sufity mineralne “twarde” majg wypetnienie z pityt o grubosci poréwnywalnej z
ptytami g-k. Materiatem ptyt jest tworzywo mineralne lub ceramiczne, ewentualnie z dodatkiem wetny mineralnej.

— Sufity metalowe - sufity metalowe maja wypetnienie wykonane z gotowych paneli lub kasetonéw z blachy metalowe;
powlekanej i sa przeznaczone przede wszystkim do biur. Moga byé w wersji gtadkiej lub perforowanej
(dzwigkochtonnej), wypetnione wktadkg z ptyty gipsowej lub wetny mineralnej w zalezno$ci od wymagan akustycznych i
ogniowych.
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— Elementy sufitu podwieszonego - Sufit podwieszony skiada sie na ogét z nastepujacych czesci: 1) zawieszenia, 2)
konstrukcji nosnej, 3) wypetnienia z ptyt (paneli).

— Wieszaki/zawieszenia - to drutowe (drut z oczkiem plus drut z hakiem, potaczone sprezystq blaszka) oraz noniuszowe
(dwie blaszki z rzedami otwordw, przesuwne wzgledem siebie).

— Szkielet nosny - jest to konstrukcja nosna sufitu, podwieszona do stropu, zwykle wykonana z zimno gietych profili z
blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,6 mm.

1.5  Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz ST.

2, MATERIALY

Ptyty kasetonowe, konstrukcje nosng i zawieszenia nalezy dobra¢ na podstawie projektu i rodzaju pomieszczenia, w ktérym

dany sufit bedzie sie znajdowat.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Przyktadowy sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajacych:

— Noze —do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty

— Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Przyktadowy sprzet do instalacji konstrukcji no$nej:

— Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektdw pozwalajacy na montaz zawiesi do elektdw konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow)

— Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

— Narzedzia do instalacii profili nosnych i innych profili konstrukgii sufitu podwieszonego:

— Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersaline)

— Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

— Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikacii)

— Poziomice (tradycyjne, laserowe)

— Linki murarskie

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoci.

5. WYKONANIE ROBOT

51  0Ogélne warunki

Sufity podwieszane kasetonowe nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +10°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza

winna miesci¢ si¢ w granicach od 60 do 80%. Zalecane jest rowniez przechowywa¢ materialy okfadzinowe sufitbw w

warunkach danego pomieszczenia przez przeciag 24 godzin przed rozpoczeciem montazu paneli. Pomieszczenia, w ktérych

jest prowadzony montaz powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone. Montaz systemowych sufitbw podwieszanych musi byé
realizowany doktadnie wedtug zalecen i szczegdtowych instrukcji montazu dostarczonych przez producenta systemu.

Ponizej podano kilka podstawowych ogdinych zasad zwigzanych z montazem sufitéw podwieszanych, dotyczacych takze

sufitbw panelowych systemowych.

5.2.  Tyczenie rozmieszczenia elementow sufitu

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ oparu podstawowych zasadach:

— Styki krawedzi (dotyczy to zwlaszcza krawedzi wzdtuznych duzych piyt lub paneli) powinny by¢ prostopadie do
ptaszczyzny Sciany z oknem, tj. Rdwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraty si¢ na tych elementach,

— Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi plyt opieraty sie na tych elementach,

— Poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ paneli, nalezy je tak rozmiescic,
by na obu krawcach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokoSci zblizonej do potowy szerokoSci piyty (lub
potowy jej dtugosci),

— Styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujgacych pasmach powinny by przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty.

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Podczas tyczenia elementéw sufitu nalezy od samego poczatku zaplanowaé i uwzgledni¢ specjalne elementy sufitu, stuzace

do osadzenia instalacyjnego osprzetu, takiego jak o$wietlenie, ksztaltki wentylacyjne, czujniki sufitowe, system nagto$nienia

itp. Nalezy zapewniC w tych miejscach odpowiednie elementy pokryciowe oraz specyficzne taczniki umozliwiajace wiadciwy

dostep do instalacji w celach eksploatacyjnych i naprawczych.

5.3.  Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwieni

rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymato$ci przy

ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pigciokrotnej wartoci normalnego

Obcigzenia przypadajacego na dany tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego

rodzaju obejm (mocowanie imaditowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na

etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do

stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.4. Mocowanie systemowych paneli do rusztu

Wypetnienie sufitu podwieszonego stanowig panele lub kasetony, ktére mocuje si¢ do ramek rusztu za pomocg

systemowych zatrzaskow, klipsow itp. elementéw ztgcznych.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonanych robét sprowadza sie do:

Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacjg projektowg,

Sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatéw / wyrobow z dokumentacjg projektowg

Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu:

— Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugosci 5m

— Kontrola wizualna przylegania i prostopadto$ci ptyt

— Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

— Kontrola instalacji i prawidtowego wykonania innych elementdéw / instalacji wybudowanych w strukture sufitu
podwieszonego

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru koricowego nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— Zgodnos¢ wykonania z dokumentacjq techniczna,

— Rodzaj zastosowanych materiatow,

— Przygotowanie podtoza,

— Prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

—  Wichrowato$¢ powierzchni.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatow, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania robot

— Koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostow roboczych wykonanych oraz ich rozbiorki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— Utozenie izolacji sufitbw kg z wetny mineralnej

— Wytrasowanie miejsc montazu,

— Zamocowanie rusztu stalowego z zawiesiami,

— Zamocowanie plyt kasetonowych

— Uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— Usuniecie pozostato$ci, resztek i odpadéw materiatéw,

— Likwidacje stanowiska roboczego,

— Wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania sufitdw kasetonowych
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10.  PRZEPISY ZWIAZANE
— PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

STB 13- SUFITY PODWIESZANE GK (CPV 45421146-9)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow podwieszanych w
systemie G-K.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie sufitow
podwieszanych suchej zabudowy.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowq oraz ST.

2, MATERIALY

21. Plyta gipsowo-kartonowa

= Cechy piyt g-k

Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmuije ptyty o nastepujacych wymiarach: grubo$¢ 9,5; 12,5; 15,0; 20,0 mm
(dostepne na podstawie aprobat technicznych 6,5; 20 i 22 mm); szeroko$¢: 600; 900; 1200 i 1250 mm, diugo$¢ od 2000 do
4000mm.

= Plyty gipsowo-kartonowe

Plyty musza odpowiadaé Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ONORM B 3410. Zgodnie z norma PN-
96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy materiatéw budowlanych niepalnych. Wyrézniamy nastepujace rodzaje
piyt:

— GKB

ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70% (karton szary a napis na
spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, ktdrego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sg
kartonem. Plyty tego typu stosowane sg jako oktadziny $cian i sufitdw na konstrukcji nosnej oraz jako suchy tynk.

— GKBI

ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktéra mozna stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktorych
wilgotno$¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w
ciggu doby nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Plyta ta ma ograniczong nasigkliwo$¢ do 10%, poprzez dodatek Srodkow
hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski).
Piyty tego typu stosowane sg w tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako
podtoze dla ptytek ceramicznych

— GKF

ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek odcinkéw wiokna szklanego w
rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy
czerwone).

— GKFI

ptyta ognioochronna i impregnowana, faczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy czerwone), z rdzeniem impregnowanym
$rodkiem hydrofobowym i zbrojonym wibknem szklanym, co zapewnia opdznione i zmniejszone wchtanianie wilgoci.
Stosowana w tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, w ktérych dodatkowo
istniejq wymagania ochrony przeciwpozarowej. Plyty mozna stosowa¢ w pomieszczeniach o wilgotno$ci

wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobg) o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

Plyta gipsowo-kartonowa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-79405:1997.

W fazienkach nalezy stosowa¢ impregnowane ptyty g-k (GKBI lub GKFI).
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22. Inne

— klej gipsowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30042:1997,

— szpachléwki gipsowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

— ksztaltki stalowe ocynkowane

Aby mozna bylo wykonac¢ $ciang, sufit, czy inng obudowe pozioma lub pionowa konieczne jest wybudowanie odpowiednie;

konstrukgji, ktéra bedzie pdzniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili

stalowych, produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Profile systemowe mozna podzieli¢ na trzy grupy:

— profile $cienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich $cian dziatowych.

— profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitbw podwieszanych oraz oktadzin $ciennych i sufitowych. Grubo$¢
blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm
z tolerancjg+0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjg£0,03 mm.

— profile oscieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dziatowych oraz do wykonywania wzmocnien rusztu
$cian w nietypowych rozwigzaniach.

Nie ma Polskiej Normy na profile do $cian i sufitdbw z ptyt g-k, dobiera sie je na podstawie indywidualnych Aprobat

Technicznych. W niektorych aprobatach producentow profili ujete s grubosci blach mniejsze niz podane w Tabeli 1. Przy

zakupie profili nalezy zwréci¢ uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub

profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na catg konstrukcje i utrate jej parametréw
technicznych

(odporno$¢ ogniowa i izolacyjnos¢ akustyczna).

— wkrety odpowiadajace odpowiednim aprobatom technicznym.

— woda zarobowa musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

— plyty z wetny mineralnej szklanej .

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

Plyty g-k sktadowa¢ nalezy na twardym suchym podfozu. Na paletach drewnianych o rozstawie desek co 35cm. Wszystkie

wyroby gipsowe nalezy podczas transportu i magazynowania chroni¢ przed dziataniem wilgoci i czynnikéw atmosferycznych.

Pomieszczenie do sktadowania wyrobow gipsowych powinno mie¢ temperature powyzej +5°C, i wilgotnos¢ do 70%.

5. WYKONANIE ROBOT

Sufity podwieszane z plyt gipsowo-kartonowych petnig funkcje bariery akustycznej i ogniowej. Sq lekkimi przegrodami o

masie 20 - 50 kg/mkw. Elementami konstrukcyjnymi sufitdw sg profile U (UW) i C (CW)wykonane z blachy stalowej

ocynkowanej, do ktdrej przykrecane sg piyty gipsowo-kartonowe. Umieszczona pomiedzy plytami wetna mineralna izoluje
akustycznie i zwieksza bezpieczenstwo przeciwpozarowe. Roboty nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:

— Wyznaczy¢ przebieg sufitu na Scianie uzywajac do tego celu faty, pionu i poziomnicy.

— Profile przy$cienne nalezy oklei¢ systemowa tasma akustyczna.

— Nastepnie montowa¢ konstrukcje noéng z profili UW (w poziomie) oraz profili CW (w pionie) ( wiecej o profilach).
Ksztattowniki na zgdany wymiar docina¢ nozycami do blachy.

— Profile no$ne przykreca¢ za pomoca wkretéw i kotkéw. Uwaga! Nie nalezy taczy¢ wkretami profili pionowych z profilami
nosnymi przykreconymi do podtogi i Scian. Ich swobodne przesuwanie konieczne do precyzyjnego dopasowania
podczas ptytowania.

— Plyty gipsowo-kartonowe mocowa¢ do profili za pomocg wkretow systemowych. Potaczenia krawedzi ptyt powinny
zawsze opierac si¢ o profil pionowy.

— Po oplytowaniu jednej strony $ciany prowadzimy instalacje elekiryczng oraz uktadamy izolacje z wetny mineralne;.

— Mocowa¢ materiat izolacyjny wewnatrz Sciany na systemowych haczykach zabezpieczajacych przed jego opadaniem
("ptynieciem”).

— Po optytowaniu drugiej strony $ciany szpachlowa¢ potaczenia piyt.

6. KONTROLA JAKOSCI

W szczegdlno$ci nalezy skontrolowaé:
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— jako$¢ plyt gipso-kartonowych dostarczonych do wbudowania: réwnosé powierzchni, narozniki i krawedzie (brak
uszkodzen), wymiary ptyt, zgodnos¢ co do rodzaju ptyt (wodoodporne),

— prawidtowo$¢ wykonania rusztu, jako$¢ i wytrzymato$¢ umocowania do podtoza,

— prawidtowos$c¢, jako$¢ i estetyke wykonania oktadziny z ptyt gipso-kartonowych,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru koficowego nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementéw,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesunigcie w poziomie £3
mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach pyt,

— sprawdzenie wichrowato$ci powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatow, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania robét.

— wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujacej m.in. sposéb wykonania robét.

— koszt wykonania niezbednych rusztowarn i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiorki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— utozenie izolacji sufitbw gk z weiny mineraine;

— wytrasowanie miejsc montazu,

— zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych do przez przystrzelenie kotkami stalowymi,

— przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretéw,

— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

— szpachlowanie potaczen piyt i stykow ze Scianami i stropem,

— zabezpieczenie spoin taSmg papierowa (tylko dla warstw wierzchnich),

— szpachlowanie i cyklinowanie wykanczajace,

— wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania sufitéw z piyt gk.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

— PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

— PN-B-79406:1997 Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe

— PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwigkochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

— PN-B-19402:1996 Piyty gipsowo $cienne

— Instrukcja nr 221 Instytutu Techniki Budowlanej - Wytyczne oceny odpornosci ogniowej elementéw konstrukc;i
budowlanych - Warszawa 1979 rok.

STB14- [ZOLACJAZFOLIIW PLYNIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania izolacji z folii w ptynie.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
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Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji z folii
w plynie z zabezpieczeniem narozy.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

21 Podktad penetrujacy

Gotowy do uzycia - podktad polepszajacy przyczepno$¢ uszczelnien przeciwwilgociowych oraz zapraw klejowych i
samopoziomujacych. Na wszystkie typy chtonnych, mineralnych podtozy. schniecie przy chtonnym podtozu: ok. 15 minut.

22  Folia w plynie

Jednoskfadnikowa - gotowa do uzycia, bezrozpuszczalnikowa i nieprzepuszczajgca wody - masa uszczelniajgca. Daje trwale
elastyczne uszczelnienie bezspoinowe i bezszczelinowe.

2.6  Tasma uszczelniajaca

Elastyczna taSma uszczelniajaca z no$nikiem z biatej azurowej dzianiny o eliptycznych oczkach. Nanosniku natozony jest
centralnie pas z tworzywa sztucznego. Z jednej strony w tworzywo wklejony jest pas flizeliny. Wzmacnia i uszczelnia naroza
wewnetrzne i zewnetrzne oraz przerwy dylatacyjne. Jest odporna na dziatanie kwasow i tugéw.

Elementy uzupetniajace:

— tadma uszczelniajaca naroznik wewnetrzny

— tadma uszczelniajgca naroznik zewnetrzny

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

— do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane,

do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

do cigcia taSmy - nozyczki.

4. TRANSPORT

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan i ich
zawartosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ nosne, réwne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych, spekan, nadlewek, kurzu oraz wszelkich
materiatéw, warstw i substancji zmniejszajacych przyczepno$é. Mleczko cementowe i luzne czeSci usungé przez
piaskowanie lub hydropiaskowanie. Mury z cegiet nalezy wyspoinowac réwno z licem cegiet zaprawg cementowa. Gniazda
zwirowe w betonie oraz wykute do gtebokosci 2 cm migjsca po $ciggach szalunkowych uzupetni¢ zaprawg cementows.
Podtoza gruboziarniste, np. betonowe plyty szalunkowe i bloczki fundamentowe wyszpachlowaé zaprawg cementowg. Silnie
chtonne podtoza, beton komérkowy i podtoza zawierajace gips nalezy zagruntowaé. Podtoza betonowe i cementowe nalezy
zwilzy¢ wodg do stanu matowo-wilgotnego. Aplikacja materiatu powinna odbywa¢ sie albo na matowo wilgotne, albo na
zagruntowane podtoze. W naroza wewnetrzne oraz potgczenia $cian z posadzkg nalezy wklei¢ tasmy i elementy
uszczelniajace.

5.2  Wykonanie izolacji

= Przygotowanie masy

Plynna folia dostarczana jest w postaci masy gotowej do uzycia.

= Nakfadanie masy

Folie w ptynie nanosi¢ bezposrednio z pojemnika — uzywajac odpowiedniego pedzla, watka lub szpachli - rGwnomierng
gruboscig warstwy. Do uzyskania zalecanej grubo$ci warstwy (2 mm) konieczne jest 2-krotne naniesienie folii.

Nanoszenia kolejnej powtoki dokonywaé po odpowiednim przeschnieciu poprzedniej. Styki $cian i podtdg zazbroi¢ tasmg
uszczelniajgca, natomiast przy wpustach rur instalacyjnych czy innych wystajacych lub wklestych detalach zastosowaé
manszety lub kotnierze uszczelniajace.

5.3  Zabezpieczania narozy i szczelin

= Tasma uszczelniajaca
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Naroza - styki posadzek ze $Scianami, szczeliny dylatacyjne i potgczenia powierzchni réznomateriatowych nalezy
zabezpieczy¢ przez wklejenie elastycznej, odporng na rozrywanie tasmy uszczelniajacej. Tasma ta précz standardowego
wyrobu o szerokosci 12, 20 i 24 c¢m posiada uzupetiajace wyroby do zabezpieczen naroznikdw wewnetrznych,
zewnetrznych, manszety uszczelniajace przejscia rurek instalacyjnych przez Sciany i kotnierze uszczelniajace

Wklejenie wykonuije sie w nastepujacy sposeb:

— wzdiuz szczeliny dylatacyjnej, naroza po obu stronach krawedzi (wcze$niej zagruntowanych) nanie$¢ folie w plynie o
szerokosci co najmniej 2 cm wiekszej od szerokosci tasmy,

— ulozy¢ tasme na Swiezym uszczelnieniu, rwnomiernie i bez fatd,

— docisna¢ taSme i po wyschnieciu jeszcze raz powlec jg ptynng folia,

— szerokos¢ zaktadek przy taczeniu tasmy powinna wynosi¢ co najmniej niz 10 cm (zaktady sklei¢ preparatem ptynna folia,

Przy uszczelnianiu szczelin dylatacyjnych miedzy pracujacymi elementami taSme uszczelniajaca nalezy utozy¢ w szczelinie

w formie litery Q wklejajgc wg procedury jw. i wciskajac dodatkowo we wklestos¢ sznur polipropylenowy o $rednicy

dostosowanej do szerokosci szczeliny dylatacyjnej.

= Inne elementy.

Na uszczelnianych powierzchniach mogg by¢ montowane rézne elementy konstrukcyjne oraz technologiczne. Nalezy

zwroci¢ szczegoling uwage na pofaczenie izolacji z kratkami Sciekowymi, korytami przelewowymi, przej$ciami rurowymi,

stupkami balustrad. Zaleca sie stosowanie kratek

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Kontrola i badania podtoza

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych podioza pod izolacje podtogi powinien obejmowacé:

— sprawdzenie wizualne powierzchni podioza pod wzgledem wygladu zewnetrznego, szorstkosci, czystosci, zawilgocenia,

— sprawdzenie rozmieszczenia i wymiardw szczelin dylatacyjnych,

— sprawdzenie wytrzymatosci betonu, muru czy tynku metodami nieniszczacymi. Wyniki kontroli podfoza powinny by¢
zamieszczone w dzienniku budowy.

6.2  Kontrola i badania izolacji

Qdbior izolacji przeciwwilgociowych, powinien nastepowaé po okreslonym czasie od wykonania izolacji — po ok 6 godzinach

lub wedtug informacii z karty technicznej zastosowanego produktu.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych izolacji obejmuie:

— wizualne sprawdzenie izolacji przeciwwilgociowej; warstwa izolacji powinna by ciagta, rdwna, bez zmarszczek, peknigé i
pecherzy; izolacja powinna przylega¢ do podioza; rézne nasycenie koloru zwigzanej powtoki izolacyjnej mogg byé
spowodowane rézng wilgotnoscig podioza, nie wptywajg na szczelno$¢ wykonanej izolacji;

— w trakcie uktadania warstwy izolacyjnej nalezy na biezaco kontrolowaé zuzycie zaprawy uszczelniajgcej. To znaczy
aplikowa¢ jedno opakowanie gotowej zaprawy na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podioza;

— gotowg warstwe izolacyjng mozna rowniez bada¢ metodami niszczacymi, pobierajac probki z powierzchni podioza i
badajac ich grubos¢ w laboratorium;

— w przypadku zbiornikéw na wodg powinna by¢ wykonana préba szczelnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét jest:

— [m2] dla wykonania izolacji z folii w ptynie

— [mb] dla wklejenia tadm uszczelniajacych w narozach

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior powinien obejmowaé sprawdzenie:

— podtoza pod powtoke izolacyjng,

— kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej,

— izolacji szczelin i narozy,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania izolacji z folii w ptynie obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie podtozy,
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— wykonanie dwach warstw izolacji z folii w ptynie

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstatych w czasie wykonywania robét,
— 0Czyszczenie miejsca pracy

— likwidacje stanowiska roboczego.

Cena jednostkowa wklejenia tasm uszczelniajacych w narozach obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie podtozy,

— wklejenie tasm uszczelniajacych w narozach

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
— 0czyszczenie miejsca pracy

— likwidacje stanowiska roboczego.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

ZUAT-15/IV.13/2002 Wyroby zawierajace cement przeznaczone do wykonywania powfok hydroizolacyjnych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygotowywania prébek.

STB 15- POSADZKI | OKLADZINY Z PLYTEK (CPV 45431000-7)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek i oktadzin
$ciennych z plytek ceramicznych (glazura, terakota, gres)

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
wyszczegolnionych ponizej.

— Posadzki i oktadziny $cian z ptytek

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

21  Plytki

Plytki wedtug projektu architektonicznego.

2.2  Parametry normowe materiatow

= Plytki

Aktualnie w Polsce w zakresie ptytek ceramicznych obowigzujg normy PN-EN i PN-ISO. Dzielg one ptytki wedtug

— metody wytwarzania:

"A" - plytki ciggnione,

"B" - plytki prasowane,

"C" - plytki wytwarzane innymi metodami

— nasigkliwo$ci wodnej:

grupa | - ptytki o matej nasigkliwo$ci (E < 3%),

grupa Il - ptytki o Sredniej nasigkliwo$ci (3 % < E < 10%),
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grupa Il - ptytki o duzej nasigkliwosci (E > 10 %).
Z podgrupami uszczegGtowiajacymi

Podstawowe wiaciwosci techniczne pozwalajace na ocene plytek to:

— nasigkliwo$¢ wodna,

— wytrzymato$¢ na zginanie i sita famigca,

— odporno$¢ na Scieranie wgtebne plytek nieszkliwionych,

— odporno$¢ na plamienie ptytek szkliwionych,

— odporno$¢ na srodki domowego uzytku,

— dopuszczalna tolerancja wymiarowa.

Dodatkowe, podawane przez producenta informacje dotycza;

— odpornos$ci na wstrzasy termiczne,

— odpornosci na peknigcia wioskowate,

— odpornoéci na uderzenia,

— antyposlizgowosci w réznych $rodowiskach,

— mrozoodpornosci,

— twardosci,

— ilosci uwolnionego otowiu i kadmu,

— wspdtczynniki rozszerzalnosci termiczne;j liniowe;.

= Zaprawy klejace i kleje

Poza wymienionymi wyzej aspektami wptyw na rozwoj i rodzaje produkowanych zapraw klejowych do
uktadania i spoinowania plytek miaty takze: rodzaj i stan technicznego podtoza, na ktérym majg by¢ utozone
plytki, rodzaj ptytek oraz technika ich uktadania.

Kompozycje chemiczne klejow do plytek to gtéwnie:

— zaprawy klejowe (proszkowe) na bazie cementowej, do mieszania z woda bezpo$rednio przed uzyciem (oznaczane literg
C),

— zaprawy klejowe na bazie cementowej, dwusktadnikowe, proszek i plyn, najczeSciej emulsja uelastyczniajgca do
mieszania ze sobg bez uzycia wody (oznaczone literg C),

— kleje wykorzystujace zasade dyspersji wodnej, w postaci pdigestej masy, bezposrednio do stosowania (oznaczane literg
D),

— kleje wykorzystujace zasade reakcji chemicznych (najczesciej dwusktadnikowe) oparte na zywicach, np. epoksydowych
lub poliuretanowych (oznaczone literg R).

W klasach (wg EN-12004:2001/A12002+AC:2002 "Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne")
1 - kleje normalne wigzace,

2 - kleje 0 podwyzszonych parametrach,

F - kleje szybkowigzace,

T - kleje 0 zmniejszonym sptywie,

E - kleje o wydtuzonym czasie otwartym.

Przy uktadaniu plytek ceramicznych (Sciennych i podtogowych) na zaprawach klejowych i klejach wazne jest wzajemne

dopasowanie parametrow plytek do rodzaju podtoza i wlasciwo$ci kleju w stosunku do funkcji i wymogoéw, w jakich ma byé

eksploatowana utozona oktadzina z plytek ceramicznych. Obecnie najcze$ciej do ukiadania pltytek stosuje sie metode

cienkowarstwowa. Klej nanosi sie paca, nastepnie profiluje sie go pacg zabkowang, aby w ten sposéb uzyskaé wiasciwg

grubo$¢ warstwy i rodzaj powierzchni.

Podstawowe wtasciwosci techniczne klejéw to (wg PN-EN-12004:2002 "Klej do ptytek. Definicje i wymagania techniczne"):

— okres trwato$ci (czas przechowywania, w ktorym klej zachowuje wiasciwo$ci uzytkowe),

— okres dojrzewania (czas od momentu wymieszania do momentu gotowo$ci kleju do uzycia),

—  zywotno$¢ (maksymalny czas, w jakim klej moze by¢ uzyty po zmieszaniu),

— czas otwarty (maksymalny czas po naniesieniu kleju, w ktérym plytki mogg by¢ osadzone w warstwie kleju tak, by
uzyska¢ wymagang przyczepnosc),
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— zwilzalno$¢ (zdolno$¢ profilowanej warstwy kleju do zwilzenia plytki),

— poslizg - sptyw (obsuwanie sie ptytki, utozonej na profilowanej warstwie kleju z pionowej powierzchni w dot),

— korygowalno$¢ (maksymalny czas, w ktérym mozna poprawi¢ potozenie ptytki bez istotnej utraty wytrzymato$ci) oraz tzw.
"wtasciwosci konicowe" {j. po utwardzaniu kleju:

— przyczepnos¢ (wytrzymato$¢ potaczenia, maksymalna sita przypadajaca na jednostke powierzchni, mierzona podczas
$cinania lub rozciggania),

— odksztatcalnos$¢ (podatno$¢ na odksztatcenie, podatno$¢ utwardzonego kleju na deformacje pod wplywem dziatania
naprezen pomigdzy ptytkg ceramiczng a powierzchnig uktadania, bez uszkodzenia powierzchni zainstalowania),

— odksztatcenia poprzeczne (ugiecie zmierzone w srodkowym punkcie beleczki z utwardzonego kleju, obcigzonej w trzech
punktach).

Przy dobieraniu zaprawy klejowej nalezy uwzgledni¢ czynniki takie jak:

— rodzaj podtoza, materiat, z jakiego jest wykonane, jego wodochtonno$¢ i nasigkliwo$¢, stopien nieréwnosci - szorstko$¢
powierzchni, wytrzymato$¢ mechaniczna, elastycznosg,

— spos6b wykonania podioza, jego przewarstwienie, oddziatywanie konstrukcji obiektu na podioze, rodzaj stosowanych
ptytek ceramicznych, ich wielko$¢ - format, nasigkliwo$¢ wodna, termiczna rozszerzalno$é

— liniowa, przewidywana wielko$¢ spoin, funkcje oktadziny z ptytek ceramicznych,

— warunki pracy oktadziny ceramicznej,

— czas i warunki, w ktérych musi zosta¢ utozona oktadzina $cienna i podiogowa, wraz z procesem ewentualnego
spoinowania (w przypadku tzw. ptytek rektyfikowanych - o bardzo matej dopuszczalnej tolerancji wymiaréw, spoina moze
by¢ nie wypetniona - spoina moze mie¢ szeroko$¢ rzedu 0,1 , 0,2 mm). Do wypetnienia spoin zostanie uzyta fuga
epoksydowa w kolorze, ktory zostanie uzgodniony na etapie nadzoru autorskiego.

3. SPRZET
— Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT
Plytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy sktadowac¢ je
w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do
przewozu zaleca sie stosowanie samochoddw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone plytki nalezy
zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin Sciennych nie nalezy
transportowaC i przechowywa¢ w temperaturze ponizej 5°C.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru budowlanego do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane. UtoZenie plytek wg. ustalen z projektantem w oparciu o projekt wykonawczy.
Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,Oktadziny z piytek Sciennych ceramicznych
szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039 ,Plytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne,
kamionkowe.”
= Opis ogo6lny.
Do ukiladania okfadzin mozna przystapi¢ po zakoriczeniu procesu osiadania muréw. Podioze pod oktadziny powinno
by¢ réwne i gladkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ mniejsza niz 5°C.
Bezposrednio przed wykonywaniem robét podtoze powinno zostaé oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno byé
porysowane ani mie¢ zluszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i peknigcia nalezy zaprawi¢ zaprawg cementowa,
nierowno$ci nalezy wyrdwnac zaprawg o wytrzymato$ci nie nizszej niz 5 MPa. Przy nieréwno$ciach do 3 mm wystarczajgce
jest natoZenie cienkiej warstwy wygtadzajacej np. kleju. Przed przystapieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢
jej obrys, wyznaczy¢ potozenie powierzchni, i okre$li¢ potozenie gornej krawedzi elementdw w poszczegoinych
rzedach za pomoca naciggnietego sznura. Plytki powinny zostaé posortowane, wstepnie nalezy rozplanowaé ich
utoZzenie na $cianie.

6. KONTROLA JAKOSCI

— Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za$wiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

— Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rdwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
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— Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdéw ogdlnych wykonania rob6t (cieplnych, wilgotnoSciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest m2 dla elementéw powierzchniowych oraz m dla cokotow.

8.  ODBIOR ROBOT

= Odbidr robét

Odbior poszczegoinych etapdw:

— odbiér poditoza powinien obejmowaé: sprawdzenie materiatéw, sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i
stanu wilgotnosci, sprawdzenie spadkéw i rozmieszczenia wpustéw podtogowych.

— odbior podtoza powinien by¢ przeprowadzony na nastepujacych etapach rob6t: po wykonaniu warstwy ochronnej na
materiale izolacyjnym, podczas uktadania podktadu, po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania
wytrzymato$ci na Sciskanie na probkach kontrolnych.

W ramach odbioru nalezy sprawdzic:

— zgodno$¢ materiatdw,

— prawidtowe utozenie warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, grubo$¢ podktadu ze wzgledu na Sciskanie i zginanie
ustalona na podstawie wynikéw badan,

— rowno$¢ podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach taty kontrolnej, dwumetrowe.

— Odchylenia stanowigce przeSwity miedzy fatg i podktadem nalezy mierzy¢é z doktadnoscig do 1 mm.

= Odbioér konicowy

W ramach odbioru koficowego nalezy sprawdzi¢:

— jako$¢ uzytych materiatow,

— warunki wykonania robét (warunki wilgotno$ciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

— prawidlowos¢ wykonania poszczegoinych warstw na podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych

— oceneg wykonania prawidtowosci robot wykonuije sie, gdy posadzka osiggnie petne wiasciwosci techniczne.

Odbior koncowy posadzki powinien obejmowac sprawdzenie:

— wytrzymatosci posadzki (wytrzymatoSci spoiny klejenia)

— wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

— réwnosci za pomocy faty kontrolnej i odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okre$lonego spadku za pomoca taty
kontrolnej i poziomicy,

— prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych,

— wykonczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotéw, listew podtogowych.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie posadzek,

— oczyszczenie stanowiska pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Dz. U. nr75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.”

Polskie normy:

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwo$ci i znakowanie.

— PN-EN ISO 10545-3:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.

— PN-EN ISO 10545-4:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

— PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odporno$ci na wgtebne Scieranie.Ptytki nieszkliwione.

— PN-ENISO 10545-8:1998  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie ciepinej rozszerzalnosci liniowej.

— PN-EN ISO 10545-13:1997 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odporno$ci chemiczne;.

— PN-EN ISO 10545-1:1999  Plytki i plyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
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STB16- WYKLADZINY PCV, DYWANOWE (CPV 45432111-5)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t polegajacych na

utozeniu wyktadzin z PCV oraz wyktadzin tekstylnych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt

wyszczegolnionych ponizej.

— Wykonanie wyktadzin PCV

— Wykonanie wyktadzin tekstylnych

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz ST.

2. MATERIALY

W czasie realizacji robét objetych niniejsza SST nalezy wykorzystywacé nizej wymienione materiaty:

— Wykiadziny systemowe z PCV,

—  Wykfadziny tekstylne

— Preparat gteboko penetrujacy,

— Klej do klejenia wyktadzin,

— Listwy podtogowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem wyktadzin podtogowych moze byC wykorzystany sprzet podany ponizej lub

inny zaakceptowany przez Inzyniera projektu:

— Noze do przycinania wyktadzin,

— Pace i szpachelki stalowe,

— Walki dociskowe,

— Liniaty stalowe,

— Zgrzewarka do wyktadzin.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci i szkodliwymi  wptywami

atmosferycznymi.

Wyktadziny rulonowe oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknietych,

suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowujg

trwato$¢ przez 6 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty budowlane zwigzane z utozeniem wyktadzin nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi

technologicznymi producenta.

5.1.  Opis prowadzenia prac

— Podkfad pod posadzke nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w SST. Podktad pod posadzke powinien
stanowi¢ czysta, niepylaca powierzchnie, o wytrzymatosci na $ciskanie >12 MPa i wilgotno$ci max. 3% dla podktadéw
cementowych i max. 1,5% dla podktadéw anhydrytowych i gipsowych.

— Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowaé zageszczong drobnym piaskiem mase wygladzajaca, uzywajac
gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania napraw mozna przystapi¢ do dalszych prac.

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

6.
6.1.

Do wykonania posadzki z wyktadziny rulonowej mozna przystapi¢ po zakofczeniu wszystkich robdt budowlanych stanu
surowego i robdt wykoriczeniowych oraz po zakonczeniu rob6t instalacyjnych, facznie z przeprowadzeniem préb
ci$nieniowych instalacji.
Temperatura, w ktorej wykonuje sie posadzki z wyktadzin PCV, dywanowych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
W obrebie jednego pomieszczenia, o ile projekt nie przewiduje inaczej, posadzka powinna by¢ wykonana z jednego
rodzaju wykfadziny, o jednolitej barwie i wzorze.
Przed przystapieniem do ukfadania wyktadzin, podioze betonowe nalezy zagruntowaC preparatem gteboko
penetrujgcym, zgodnie z zaleceniami producenta wykfadzin.
Wyktadzine nalezy, na co najmniej 24 godziny przed utozeniem roztozy¢ na podktadzie.
Uktad spoin miedzy ptytami nalezy tak rozplanowaé, aby nie wypadty one w miejscach intensywnego ruchu i w miare
mozliwosci przebiegaty prostopadle lub réwnolegle do $cian.
Wyktadziny uktada sie cata powierzchnia na podktadzie przy uzyciu emulsji antyposlizgowej zalecanej przez producenta
wykfadziny. Plyty docinane dopasowuje sie przycinajac je ostrym nozem. Powierzchnia utozonej wykfadziny nie moze
mie¢ sfatdowan i pecherzy, brzegi arkuszy powinny $cisle do siebie przylegaé.
Posadzke z wykfadziny nalezy wykoriczy¢ przy Scianach listwami okreslonymi w projekcie.
Zgrzewanie wyktadzin rulonowych nastepuje po przyklejeniu wyktadzin do podktadu oraz catkowitym wyschnieciu kleju.
Kolor pretéw z nieklasyfikowanego PCV dobiera sie zgodnie z dokumentacjg kolorystyczng obiektu lub zaleceniami
Inwestora lub Inzyniera.
Wystajace zaokraglenia spawow nalezy scina¢ ostrym nozem przystosowanym do tego rodzaju robét.

KONTROLA JAKOSCI

Przebieg kontroli jakosci robét

Kontrola jako$ci robét przy wykonywaniu podtdg z wyktadzin polega na sprawdzeniu wszystkich faz pracy przy wykonywaniu
podktadu i uktadaniu posadzki.
Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

Sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodno$ci z aktualnymi normami, dokumentacja techniczna i niniejsza ST,
Sprawdzenie wykonania podktadu,
Sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek z wyktadzin.

Podczas odbioru jako$ciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzié:

Za$wiadczenie, o jakoSci wystawione przez producenta,

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania wyktadzin w tego typu obiektach,
Gatunek dostarczonych wyktadzin,

Jednolito$¢ wzoru lub barwy.

Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni:

Dane producenta,
Oznaczenie rodzaju, barwy i gatunku,
Numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowigzujacej normy.

Kontrola jako$ci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:

1.

Poprawnosci przylegania wykladziny do podfoza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc nieprzylegajacych, fatd,
pecherzy, odstajacych brzegow),
Wygladu powierzchni — powierzchnie powinny by¢ réwne, czyste, gtadkie, niezanieczyszczone.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest:

8.

Utozenie wykfadzin dywanowych — m2 (metr kwadratowy),

Utozenie i zgrzewanie wyktadzin PCV — m2 (metr kwadratowy),

Przymocowanie listew przy$ciennych — m (metr biezacy),
ODBIOR ROBOT

Odbior podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:

Po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
Podczas uktadania podktadu,
Po catkowitym stwardnieniu podkfadu.

Odbidr podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:
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— Jakosci zastosowanych materiatow,

— Prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,

— Grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

— Réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,

— Prawidtowo$ci osadzenia elementow dodatkowych w podktadzie,

— Poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbior koncowy robot podiogowych powinien obejmowac:

— Ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,

— Jakosci zastosowanych materiatow,

— Sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w

— Dzienniku budowy,

Odbior posadzki powinien obejmowac:

— Ocene wygladu zewnetrznego,

— Sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni,

— Sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,

— Oceng prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancje:

— Odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej diugosci
lub szeroko$ci pomieszczenia,

— Przeswit pomiedzy dwumetrowa tatg przytozona w dowolnym miejscu nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm,

— Odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej dlugosci spoiny w pomieszczeniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

—  Zakup materiatéw

— Transport materiatéw na miejsce sktadowania na placu budowy,

— Transport do miejsca wykonywania prac,

— Oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

— Rozktadanie wyktadzin,

— Przyciecie materiatu,

— Ukfadanie wyktadzin na klej,

— Mocowanie listew przysciennych,

— Zgrzewanie wyktadzin,

— Usuniecie ewentualnych zanieczyszczen i umycie wyktadziny,

— Uporzadkowanie stanowisk pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Czes$¢ | — Roboty ogdlnobudowlane.

— PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku winylu.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w czasie opracowywania

poszczegolnych specyfikaciji. Cze$¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.

STB17- MALOWANIE (CPV 45442110-1)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
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Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
malarskich.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21.  Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.2.  Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

3. SPRZET

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowacé:

— pedzle i walki,

kuwety malarskie,

drabiny.

— Inny sprzet

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

catkowitym ukoriczeniu robot elektrycznych,

catkowitym utoZeniu posadzek,

— usunieciu usterek na tynkach.

Sciany istniejace po oczyszczeniu, przygotowaniu podioza, wyréwnaniu gipsem szpachlowym, cekolowaniu ipo
zagruntowaniu, malowac¢ 2-krotnie farbami. Nowe $cianki po zagruntowaniu malowa¢ 2-krotnie farbami. Stosowac farby
przeznaczone do uzytku wewnetrznego trudnoscieralne.

5.1. Przygotowanie podtozy

Wszelkie luzne nie zwigzane z podiozem warstwy nalezy usunag i uzupetnié¢ szpachlg gipsowg. Podtoze posiadajgce drobne
uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow szpachlg gipsowa. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypemi¢ szpachlg gipsowa.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozcienczong
woda w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

Powtoki z farb powinny:

— réwnomiernie pokrywac podioza, bez zaciekdw, smug, przeswitdw, plam, pecherzy, odpryskow i $ladéw pedzla,

— by¢ trudnoscieralne, niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych,

— w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz Dokumentacjg Projektowa,

— nie mie¢ przykrego zapachu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowacé:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,
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— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czysto$ci.

— Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakornczeniu ich wykonania:

— dla farb akrylowych nie wczes$niej niz po 7 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— roéwnomiernosci roztozenia farby,

— jednolito$ci natezenia i zgodno$ci barwy ze wzorcem,

— braku przeswitéw,

— braku odpryskéw, spekan, pecherzy, tuszczacych sie odstajacych ptatkow powtoki, wgtebien, plam, smug, zaciekdw,
widocznych $ladow pedzla i innych niedopuszczalnych usterek.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych

lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podioze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé

naprawione przez wypetienie ubytkéw odpowiednig szpachléwka. Podioze powinno byé przygotowane zgodnie z

wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed

gruntowaniem oczyscic.

8.2.  Odbiér robot malarskich

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosSci ze wzorcem producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka,
wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornoSci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepno$ci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podioza.

— Sprawdzenie odpornoSci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powfoki przez
kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub szmatka.

—  Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny byé kazdorazowo odnotowane.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okres$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— dostawe materiatow

— wykonanie niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiérki wg wiasnej dokumentacii
Wykonawcy.

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— zagruntowanie podioza,

— malowanie

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 1062-1:2005 Farby i lakiery- Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton -
Czes¢ 1: Klasyfikacja
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— atesty i S$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakieréw.

STB 18- SLUSARKA ALUMINIOWA (CPV 45421100-5)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki aluminiowe;j.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $lusarki
aluminiowe;.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Dobér ksztattownikéw, okuc, akcesoriéw, elementéw wchodzacych w skiad konstrukcji oraz sposéb zamontowania
konstrukcji uwzglednia:

—  bezpieczenstwo poZarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odpornosci ogniowej,

— ochrone, przeciwdzwigkowa, pomieszczen,

—  wiasciwosci wytrzymatosciowe,

— wymagania ochrony cieplnej,

— wymagania dotyczagce szczelnosci na przenikanie wody opadowej,

— wymagania dotyczace przepuszczalnosci powietrza,

— aspekty odpornosci na korozje,

Materiaty stosowane do wykonania $lusarki aluminiowej powinny posiadac:

—  Aprobaty Techniczne lub byc produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje, Zgodnosci z Aprobata, Techniczna, lub z PN.

Konstrukcje wykonac kompletnie z okuciami, uszczelkami i powtokami lakierowanymi proszkowo. Ponadto musza, byc
catkowicie izolowane, pozbawione mostkéw termicznych, zapewnic kompensacje, wydtuzen termicznych, zdylatowane w
miejscach wystepowania dylatacji budynku. Wszystkie potaczenia i zakotwienia musza, byc pewne i stabilne, pozbawione
nieréwnosci i szczelin na stykach. Nalezy zapewnic odprowadzenie wody z wnefrza konstrukcji oraz przewietrzanie za
posrednictwem systemowych rozwiazan.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem montazu elementow stolarki i $lusarki nalezy sprawdzic:

— prawidtowosc wykonania konstrukcji aluminiowych,

—  moZliwosc mocowania elementéw do budynku,

— jakosc dostarczonych elementéw do wbudowania.

Wykonawca przed wyprodukowaniem i wykonaniem montazu okien i drzwi aluminiowych zobowiazany jest dostarczy¢ do
zatwierdzenia przez gtbwnego projektanta:

— rysunki warsztatowe okien i drzwi, obliczenia i detale dojscia do innych wykonczen elewacyjnych

— probki wykoriczen (lakieréw) i okué¢

5.1.  Montaz slusarki okienno-drzwiowej
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MontaZ konstrukgji aluminiowo-szklanych prowadzic zgodnie ze sztuka, budowlana, warunkami technicznymi wykonania i

odbioru robét i wytycznymi dostawcy rozwiazan systemowych, zwracajac szczegélna uwage, na:

— montaZ oscieznicy nalezy wykonywac po pracach wykonczeniowych podtdg i scian,

— przed zamontowaniem drzwi naleZy prawidlowo przygotowac otwér do ich wprawienia, powierzchnie osciezy nalezy
wyréwnac oraz starannie oczyscic z wszelkich drobin,

— w przypadku montazu oscieznic w scianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczyc fragmenty scian przed
zabrudzeniem i uszkodzeniem folia, malarska,

— oscieznice, drzwiowa, nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato sie, na wtasciwa, strone;

— przed wstawieniem osciezy trzeba okleic jej brzeg samoprzylepna tasma papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu
nadmiarem pianki montazowej uzZywanej podczas uszczelniania,

— slupy oscieZy nalezy rozeprzec u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaly pozycje, rownolegta,

— za pomoca, poziomicy nalezy sprawdzic, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy
wewnetrzne oscieznicy musza, miec po 90 stopni,

— oscieznice, nalezy ustabilizowac Klinujac ja, drewnianymi kotkami: z géry, z dotu oraz po bokach; nastepnie nalezy
ponownie sprawdzic, przy pomocy poziomicy ustawienie osciezhicy;

— oscieznice, mocuije sie, do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku musza byc co najmniej dwa, jeden u podstawy (max.
200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej odlegtosci od géry konstrukcji; maksymalny rozstaw kotew — poziomych 950
mm, pionowych — 750 mm; gtebokosc wierconego otworu powinna byc wieksza o 1,0-1,5cm od diugosci kotka
rozporowego,

—  wkretéw nie nalezy dokrecac zbyt mocno, aby nie dopuscic do ewentualnego wygiecia oscieznicy, oscieznice, uszczelnic
pianka, montaZowa; przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze zwilZyc woda, powierzchnie, oscieznicy, aby pianka
lepiej przylegata, po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odciac ostrym nozem, w przypadku konstrukcji p.poz.
oscieznice, uszczelnic zgodnie z wytycznymi producenta stolarki.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowac:

— kontrole elementéw sktadowych,

— kontrole wykonania montazu,

— kontrole wykonania montazu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcjg producenta.

Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiadaé odpowiednie atesty oraz byé zaakceptowane przez Inspektora

Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatdw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét dla montazu drzwi, okien jest [kpl] lub [szt], dla montazu fasad jest [kpl], [szt] lub [m2]

8.  ODBIOR ROBOT

Poszczegolne etapy wykonania montazu $lusarki okiennej i drzwiowej powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez

Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez

hamowania postepu robét.

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaZz o$ciezy i drzwi

— zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng,

— zgodno$¢ z materiatami referncyjnymi, wzorcami i prébkami

— rodzaj zastosowanych materiatow, wykoriczen, okuc¢.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— dostarczenie materiatow

— montaz $lusarki aluminiowej z kompletem oku¢,

— regulacje zawiasow, zamkow,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
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— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. z2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pézn.
zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

— Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

— Aprobaty techniczne

STB19- DRZWIDREWNIANE (CPV 45421100-5)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania, osadzenia i odbioru drzwi
drewnianych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu osadzenie drzwi
drewnianych w o$cieznicach

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych sg;

— skrzydta drzwiowe,

— oscieznice

— elementy fgczace,

— okucia,

— akcesoria;

Parametry techniczne materiatéw musza by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby przed
uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegbine wyroby taczy sie w zwarte fadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. WYKONANIE ROBOT

Drzwi drewniane powinny by¢é osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczna, zaleceniami i instrukcjg
wbudowania, akceptowang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

MontaZz drzwi drewnianych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami technicznymi.

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji
technicznej, oraz projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera rob6t. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan przed przystgpieniem do robét.
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Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$no$¢ obiektdw nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznac sie z warunkami istniejacymi w miejscu osadzenia drzwi, i upewnic sie, ze
zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

6.

KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci powinna obejmowa¢ nastepujace badania:

1.

sprawdzenie wymiaréw — dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139;
sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu powinien by¢
zapewniony styk krawedzi cze$ci potgczonych, rama skrzydia drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen,
wichrowatosci i trwatych odksztatcen;
skrzydio drzwiowe nie powinno wykazywac peknie¢, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w wymiarach £1 mm;
sprawdzenie wykonania o$cieznicy drzwi — dopuszczalne przesunigcia plaszczyzn bocznych ramy o$cieznicy
wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ £0,3 mm;
sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ wspdfosiowo$¢ zawiaséw —
dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ £1 mm;
sprawdzenie dziatania drzwi - skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki lub gatki powinno sie
otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowa¢, zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa obcigznikow zastepujacych te site
przy dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna wynosic¢ wigcej niz 2,5 kg. ,

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest [sz]

8.

ODBIOR ROBOT

Wg wymagan ogdinych

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okres$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1

Zasady rozliczania i ptatnosci

Placi sie za osadzenie drzwi wraz z ich kompletnym wykoriczeniem i wyposazeniem.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE
Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

Polskie normy:

1.
1.1

PN-EN 1191:2013-06 = Okna i drzwi -- Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -- Metoda badania

STB20- DZWIGI (CPV 42416100-6)

WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru dzwigéw.

1.2

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3

Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu osadzenie drzwi
stalowych w o$cieznicach

1.4

Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5

Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2.

MATERIALY

Parametry techniczne dzwigéw musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

3.

SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4,

TRANSPORT
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Materiaty i elementy muszg byé przewozone wg instrukcji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia wszystkich niezbednych rysunkéw warsztatowych, ktore podlegajg
zatwierdzeniu przez gtéwnego projektanta.

5.1.  Montaz dzwigow

Montaz wykona¢ $cisle wg. instrukcji oraz zgodnie z projektem. Montazu dokona¢ powinna firma rekomendowana przez
producenta lub posiadajaca odpowiednig autoryzacje dostawcy urzadzenia. Montaz i instalacje sprzetu nalezy realizowaé
zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego, przestrzegajac jednoczesnie ewentualnych wymagan szczegéinych
odnoszacych sie do tego sprzetu, dotyczacych w szczegdlnosci zagrozen mechanicznych, zapylenia i korozji. Wszystkie
elementy metalowe dostarczone w ramach niniejszej Pozycji Robdt beda zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z
wytycznymi producenta. Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo montazu i uzytkowania dzwigéw.

6. KONTROLA JAKOSCI

Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakoSci
wystawionych przez producenta stwierdzajac zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami paristwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

— sprawdzenie wymiarow,

— wykonczenia powierzchni,

— zabezpieczenia antykorozyjne potaczen konstrukcyjnych,

— prawidlowego dziatania cze$ci ruchomych,

z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakoSci wbudowania powinno obejmowacé:

— sprawdzenie stanu i wygladu windy,

— sprawdzenie dziatania,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét kpl.

8.  ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaz dzwigdw,

— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

— zgodno$¢ z materiatami referncyjnymi, wzorcami i prébkami,

— prawidlowos¢ dziatania.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— dostarczenie wind,

— obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— roboty podstawowe i czynnosci pomocnicze,

— montaz wind,

— usuniecie uszkodzen wyniktych w trakcie wykonywania robot.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12159:2013-05 Dzwigi budowlane towarowo-osobowe z kabing prowadzong pionowo.

PN-EN 81-71:2007 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw — Szczegblne
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych — CzeS¢ 71: Dzwigi odporne na
wandalizm.

PN-EN 81-80:2005 Przepisy bezpieczeristwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. DZzwigi uzytkowane.
Czes¢ 80: Zasady poprawy bezpieczenstwa uzytkowanych dzwigéw osobowych i
towarowych.

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

PN-EN 81-70:2005/A1:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw — Szczegblne
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych — Cze$¢ 70: Dostepnosé dzwigow dla
0s6b, w tym osdb niepetnosprawnych (Zmiana A1).

STB21- BALUSTRADY (CPV 45421160-3)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace dostawy i montazu balustrad.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na dostawe i montaz balustrad.
1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Parametry techniczne balustrad muszg by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone wg instrukcji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przed przystapieniem do prac powinien zdjgé wymiar z natury w miejscach instalacji balustrad, przygotowac
rysunki warsztatowe zawierajace propozycje rozwigzania mocowania elementéw. Rysunki warsztatowe podlegaja
zatwierdzeniu przez projektanta i inspektora nadzoru.

Nastepnie wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania elementéw sktadowych balustrad. Przy wykonywaniu elementéw
nalezy:

— prawidtowo wykonaé obrébke paneli wypetniajacych balustrady

— elementy spawane - spawy wyszlifowac, elementy polakierowaé/pomalowaé réwno bez zaciekdw.

— skompletowaé¢ elementy mocujace.

Na budowe dostarczy¢ skompletowane balustrady i zamontowa¢ wg instrukcji.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Poszczegoine etapy montazu elementow metalowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

Przed rozpoczeciem prac w ramach kontroli :

— nalezy sprawdzi¢ czy materiaty, stosowane $rodki chemii budowlanej maja odpowiednie atesty i aprobaty techniczne.

— stan podtoza do ktdrego bedg mocowane balustrady

W czasie odbioru rob6t w ramach kontroli:

— sprawdzi¢ stabilno$¢ i mocowanie podkonstrukcji

sprawdzi¢ jako$¢ mocowania poreczy — jakos¢ potaczen

sprawdzi¢ ogdlny wyglad i jako$c wykonania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét jest [mb].

8.  ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaz balustrad

— zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng,

— zgodno$¢ z materiatami referncyjnymi, wzorcami i prébkami,
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci
Cena jednostkowa obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obsluge sprzetu,
— przygotowanie podtoza wraz z korekta nieréwno$ci i uprzatnieciem powierzchni
— instalacja elementdéw metalowych
— wykonanie obrébek i wykonczen
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— prace poprawkowe.
10.  PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 10088-1:2014-12 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
PN-EN 10210-2:2007 Ksztattowniki zamkniete wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych -- Czes$¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne

STB22- PARAPETY ZKONGLOMERATU (CPV 45421160-3)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru parapetéow wewnetrznych z
konglomeratu.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robét
wyszczegolnionych ponizej.

— Roboty przygotowawcze

— Montaz parapetow

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Materiatem do wykonania parapetow wewnetrznych jest konglomerat kamienny. Dokiadny rodzaj zastosowanego
konglomeratu okre$la dokumentacja projektowa.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoci.

5 WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do montazu parapetéw nalezy przygotowaé ptaszczyzne muru na ktdrej bedzie spoczywaé parapet.
Ptaszczyzna montazowa powinna byC wypoziomowana, wyrdwnana, osuszona oraz gdy istnieje taka konieczno$c¢
odttuszczona. Do montazu parapetéw nalezy stosowaé szybkowigzacy poliuretanowy klej. Ze wzgledu na niebezpieczenstwo
pekniecia parapetu przy nadmiernym dozowaniu nie nalezy stosowa¢ do montazu pianek poliuretanowych. Cienka warstwe
kleju za pomocg szpachelki nalezy natozy¢ na obie klejone powierzchnie. Powierzchnie dopasowaé i hatychmiast docisnag.
Aby zapewni¢ docisk nalezy pomiedzy podkuciem wneki okiennej a gorng ptaszczyzng parapetu umiesci¢ drewniane kliny
oraz w potowie dlugosci parapetu wystemplowaé go do gory lub réwnomiernie obciazyé (np. workami z cementem). Srednie
zuzycie kleju wynosi 0,3 kg/m 2. Klej poliuretanowy utwardza sie wilgocig z powietrza. Optymalna wilgotno$é powietrza
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powinna wynosi¢ 70 - 80 %. W przypadku wystepowania podczas montazu malej wilgotnosci powietrza, celem

przyspieszenia procesu utwardzania, jedng z powierzchni nalezy zrosi¢ woda a klej przed uzyciem lekko podgrza¢. Poczatek

zelowania kleju nastepuje po 20 - 30 min. Klej utwardza sie w warunkach normalnych w ciagu 2 - 4 godzin, w przypadku
ograniczonej wilgotnosci powietrza czas wigzania moze sie wydtuzy¢ nawet do 24 godzin. Docisk parapetu do podtoza
powinien trwa¢ do petnego utwardzenia kleju.

Do montazu parapetéw mozna stosowac¢ réwniez cementowe zaprawy klejowe, np. firmy ATLAS. Przy montazu parapetow z

wykorzystaniem zapraw klejowych trzeba zwréci¢ uwage na:

— Podloze montazowe powinna by¢ suche, réwne i none, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku, resztek farb olejnej i
emulsyjnej.

— Nieréwnosci podioza, ktore uniemozliwiajg zastosowanie prawidiowej grubosci warstwy zaprawy (2-5 mm) nalezy
korygowa¢ uzywajac materiatdw typu zaprawa wyréwnujaca,

— W przypadku montazu parapetow na powierzchniach o nosnosci trudnej do okreslenia (powierzchnie pylace, bardzo
zabrudzone) zaleca sie wykona¢ prébe przyczepnosci polegajaca na przyklejeniu probki konglomeratu i sprawdzeniu
potaczenia po 48 godzinach,

— W przypadku montazu parapetow z konglomeratu o ciemnych kolorach, dla ktérych moze dojs¢ do przebarwienia przy
uzyciu zaprawy klejowej opartej na bazie szarego cementu, nalezy stosowa¢ zaprawy klejowe zawierajgce, jako spoiwo
"biaty cement".

— Dane odno$nie zuzycia zaprawy klejowej, czasu wigzania zawarte sg w kartach technicznych zapraw klejowych.

W przypadku gdy powierzchnia, na ktérej spoczywa parapet jest mniejsza niz 40 % szerokosci parapetu nalezy stosowac

wsporniki katowe do montazu parapetéw. Wsporniki nalezy montowaé, co okoto 0,5 metra, wspornik nalezy przyklei¢ do

dolnej powierzchni parapetu za pomocq silikonu. Nalezy pamieta¢, ze na tak zamontowany parapet oraz na parapet
nadmiernie wysuniety poza ptaszczyzne styku z murem nie nalezy wchodzié.

Aby zamaskowa¢ szczeline montazowa na styku parapet - okno nalezy stosowac profile montazowo - wykonczeniowe z PVC

(ptaskowniki samoprzylepne, cwiercwatki).

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowac:

— Jakos¢ uzytych materiatow,

— Jakos¢ przygotowanego podtoza,

Jakos$¢ wykonania parapetéw,

Kompletno$¢ wykonania robét,

— Kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg, Projektowa.

Kontrola wykonanych oktadzin obejmuije:

— Stabilno$¢ mocowania, wytrzymato$¢ na odrywanie

— Jakos¢ taczen, krawedzi, stykdw ze Scianami,

— Kolor parapetéw konglomeratowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest [m2] lub [mb].

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu

robét.

Sprawdzeniu podlega:

— Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng, atestami, aprobatami technicznymi

— Zgodnos¢ z materiatami referencyjnymi, wzorcami i probkami

— Jakos¢ uzytych materiatow,

— Dotrzymanie warunkéw ogdlnych wykonania robét na podstawie zapisdéw w dzienniku budowy,

— Wyglad zewnetrzny przez ogledziny wzrokowe,

— Prawidtowo$¢ mocowania do podtoza,

— Prawidtowo$¢ wykonania stykéw materiatéw ze Scianami,

— Wykoniczenie parapetdw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,
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9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— Przygotowanie stanowiska roboczego,

— Dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— Montaz parapetow,

— Usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
— Pielegnowanie oraz zabezpieczenie wykonywanych robét,

— Odniesienie pozostatych materiatow i odpadéw na miejsce sktadowania,

— Oczyszczenie migjsc pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN/B-U212:1997 Materialy kamienne .Elementy kamienne. Plyty z konglomeratéw kamiennych

STB23- INSTALOWANIE PRZEGRQD — SCIANKI SYSTEMOWE
SANITARIATOW (CPV 45421141-4)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace dostawy i montazu $cianek dziatowych
systemowych WC.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace dostawe i montaz $cianek dziatowych
systemowych WC.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Parametry techniczne $cianek dziatowych systemowych WC muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Powinny
posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczefistwa CE, atesty PZH.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy muszg byé przewozone wg instrukcji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do prac nalezy doktadnie wymierzy¢ pomieszczenie i rozplanowaé elementy. Nalezy przygotowaé
rysunek warsztatowy do zatwierdzenia przez projektanta oraz prébki materiatdw wykonczeniowych i oku¢.

MontaZ Scianek powinien odbywac sie po zakonczonych pracach glazurniczych w pomieszczeniu czystym i suchym.
Krawedzie Scian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury aluminiowymi profilami U, lub profilami z efektem fugi
cieniowej o diugosci catkowitej wysoko$ci Scianki. Spinajacy profil gérny z aluminium 30x30mm cofniety o 150mm w gtab
kabiny biegnie gérnym brzegiem na catej dtugosci Sciany frontowej. N6zki wykonane z rurki rozetg ze stali nierdzewnej oraz
wspornik z aluminium anodowanego umieszczone w $cianach dziatowych i mocowane $rubami do podtogi.

Potaczenie ze $ciang za pomoca profilu, z efektem fugi cieniowej, profil o wymiarach 20/25/2mm, mocowany do $ciany.
Nalezy stosowaé elementy i potaczenia systemowe oraz elementy przygotowane fabrycznie. Niedopuszczalne jest docinanie
element6w na budowie.

6. KONTROLA JAKOSCI

Poszczegoine etapy montazu elementéw metalowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

Przed rozpoczeciem prac w ramach kontroli :
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— nalezy sprawdzi¢ czy materiaty, stosowane Srodki chemii budowlanej maja odpowiednie atesty i aprobaty techniczne.

— stan podtoza do ktdrego bedg mocowane balustrady

W czasie odbioru robét w ramach kontroli:

— sprawdzi¢ stabilno$¢ i mocowanie podkonstrukcji

— sprawdzi¢ jakos¢ mocowania poreczy — jakos¢ potaczen

— sprawdzi¢ ogdlny wyglad i jako$¢ wykonania.

Poszczegbine etapy montazu $cianek powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy
potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowac:

- kontrole stanu podioza, gotowosci wykonania prac glazurniczych

- kontrole wykonania montazu $cianek

- kontrole wykonania potaczen, wykorczen

- kontrole wykonania zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcjg producenta.

Materialy przeznaczone do instalacji muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz byC zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest [m2].

8.  ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaz Scianek

— zgodnos$¢ z dokumentacjq techniczna,

— zgodno$¢ z materiatami referencyjnymi, wzorcami i probkami,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu,

— przygotowanie podtoza wraz z korektq nieréwnosci i uprzatnigciem powierzchni

— instalacja Scianek

— wykonanie obrdbek i wykoriczen

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.

Atest Panstwowego Zaktadu Higieny

Aprobaty ITB, rekomendacje ITB
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STB24- POKRYCIE DACHOWE STROPODACHU (CPV
45261400-8)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dachowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt

dachowych.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach dachowych wyszczegoiniono ponizej, doktadny rozaj zastosowanych

materiatow nalezy dobrac na podstawie projektu:

— Plyty izolacyjne styropianowe lub z weiny mineralne;

— Podtoza

— Warstwy izolacyjne przeciwwodne

— Obrobki blacharskie

—  Warstwy wykoriczeniowe

— Elementy dodatkowe

Wszystkie materialy i wyroby stosowane do wykonania robét dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci. i szkodliwymi wptywami

atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Ogoélne wymagania dotyczace robot

— Powierzchnia warstwy izolacji przeciwwodnej musi by¢ wykonana w sposéb umozliwiajacy swobodny odptyw wody.
Wystepowanie na powierzchni pokrycia dachowego (izolacji wodochronnej) matych lokalnych zastoisk wody, drobnych
pofatdowan lub zmarszczek oraz gromadzenie sie¢ wody na potaczeniach arkuszy materiatu izolacyjnego nie stanowi
zadnego defektu w wykonaniu ptaskiego pokrycia dachowego i nie obniza wtadciwo$ci uzytkowych.

— W celu prawidtowego wykonania warstw dachowych, nalezy przeanalizowa¢ rzedne wynikajace z rysunkéw Architekta,
oraz uktad warstw widoczny na przekrojach i opisach.

— Przed wykonaniem podioza powierzchnia ptyt Zelbetowych nalezy dokiadnie oczysci¢. Nalezy sku¢ przypadkowo
narzucong zaprawe i wystajace ponad poziom ewentualne nadlania z betonu.

— Paraizolacje nalezy wykfada¢ na elementy pionowe ograniczajace pota¢ dachowa do wysoko$ci termoizolacji dachu,

— Przy montazu izolacji, nalezy zwréci¢ uwage na konieczno$¢ przepuszczenia przez te warstwe pod konstrukcji dla
obrébek blacharskich attyk, szachtéw, nadszybi itp.

— lzolacje termiczng nalezy uktada¢ $cisle wielowarstwowo z zamkiem, na warstwie paroizolacji i mocowa¢ zgodnie
zaleceniami producenta.

— Plyte OSB uktadaé na izolacji termicznej z mocowaniem do stropu zelbetowego. Utozona ptyta ma stanowi¢ podtoze pod
montaz blachy powlekane;.
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— Wykonanie izolacji przeciwwodnej nalezy powierzy¢ autoryzowanemu, przeszkolonemu Wykonawcy, zgodnie z
instrukcjg producenta.

— Izolacje przeciwwodng nalezy montowaé szczelnie do Scianek attyk zgodnie z rysunkami detali budowlanych.

— Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na bardzo doktadne i szczelne zaizolowanie wszelkiego rodzaju przej$¢ elementéw
instalacyjnych.

— W miejscach gdzie mozliwe jest zawilgocenie izolacji termicznej tj. na dachach w systemie odwroconym, nalezy
stosowac ptyty polistyrenu ekstrudowanego.

— Powierzchnia warstwy izolacji przeciwwodnej musi by¢ wykonana w sposéb umozliwiajacy swobodny odptyw wody.

— Nie dopuszcza sie montazu kotnierzy wpustéw w sposéb powodujacy pietrzenie sie wody przed sptywem do wpustu.

— Obrobki blacharskie i kapinosy muszg mie¢ powierzchnig rowna, gtadka, pozbawiong wszelkich wgtebien, wgniecen,
wybrzuszen, przebarwien, odciskow tacznikdw, nitéw, wkretéw, spoin spawalniczych, itp.

— Wszelkie zakonczenia kanatéw wentylacji grawitacyjnej, mechanicznej czy przewodéw dymowych, nalezy lokalizowa¢
zgodnie z obowigzujacymi przepisami i Polskimi Normami oraz trescig zeszytu Instalacji sanitarnych.

— Nalezy wliczy¢ wszystkie systemowe akcesoria, listwy, elementy mocujace itp. Wykonanie przej$¢ instalacyjnych przez
stropy osadzenia wpustoéw i odwodnien:

— Robota niewyszczegolniona i nieopisana, ale niezbedna dla kompletnego wykonania budynku lub jego fragmentu tak jak

ilustruje to Projekt, jest robotg posrednio wynikajaca z Projektu i nalezy jg uwzglednié

Nalezy wykona¢ projekt warsztatowy spadkéw (zestawienie klinéw) oraz rozstawow kutwienia z lokalizacja.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonanych robét termoizolacyjnych obejmuje

— odbidr jakosciowy materiatéw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplnej,

— odbiér podtoza pod izolacje,

— kontrole utozonej warstwy izolacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg wykonania warstw izolacyjnych dachu jest m2, wykonania izoklinéw styropianowych mb, wykonania

obrdbek blacharskich m2 lub mb.

8.  ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— Dokumentacja techniczna,

— Dziennik budowy,

— ZaSwiadczenia, o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania warstw izolacyjnych dachu obejmuje:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbgdnych materiatow, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania robdt,

— Przygotowanie podtoza

— Montaz izolacji termicznej

— Wykonanie spadkdw za pomoca klindw styropianowych / z wetny mineralnej lub poprzez wykonania wylewki spadkowe;

— Wykonanie izolacji przeciwwodne;

— Wykonanie izolacji i uszczelnien przejs¢ instalacyjnych

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

Cena jednostkowa wykonania obrdbek blacharskich obejmuje:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatow, konstrukciji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robdt,

— Przygotowanie podtoza

— Montaz podkonstrukcji pod obrébki blacharskie np. z ptyty OSB

— Montaz obrébek blacharskich

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

Cena jednostkowa wykonania izoklinéw obejmuje:
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— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania robdt,

— Montaz izoklindw styropianowych / z wetny mineralnej w pomiedzy powierzchnig dachu a $ciankami

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 13984:2013-06 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do regulacii
przenikania pary wodnej. Definicje i wiasciwosci.

— PN-EN 13707:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do pokry¢ dachowych.
Definicje i wiasnosci.

— PN-EN 13969: 2005 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej fgcznie z
wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej elementdw podziemnych. Definicje i wtasciwosci.

— PN-EN 13970 Elastyczne wyroby wodochronne. Asfaltowe warstwy regulacyjne pary wodnej. Definicje i
wiasciwosci.

— PN-EN 14909:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku .do poziome;
izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i wiasciwosci

— PN-EN 13163+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

STB25- ELEWACJA LEKKA MOKRA (CPV 45443000-4)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot elewacyjnych w
technologii lekkiej mokre;j.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robét
elewacyjnych w technologii lekkiej mokre;.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach elewacyjnych :

— Piyty izolacyjne styropianowe posiadajace aprobate techniczng ITB

— Piyty izolacyjne z wetny mineralnej posiadajace aprobate techniczng ITB

— taczniki mechaniczne

— Zaprawy klejace

— Siatke wzmacniajacg

— Grunt korygujaco-odcinajacy

— Zaprawy tynkarskie

Wszystkie materialy i wyroby stosowane do wykonania elewacji w technologii lekkiej mokrej powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. SPRZET

= Sprzet do wykonania elewacji w technologii lekkiej mokrej

— Gfadka paca ze stali nierdzewnej,

— Pace z tworzyw sztucznych (fakturowane i gtadkie),

— Kubty do mieszania tynkow,

— Mieszarki elektryczne,
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— Wkretarki elektryczne do mocowania kotkéw.

= Rusztowania

Rusztowania wraz z pomostami i tacznikami oraz catym osprzetem. Rusztowania powinny mie¢ znak bezpieczerstwa ,B” lub
atest producenta.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Warunki wykonania

=  Warunki atmosferyczne wykonywania robét ociepleniowych:

Roboty budowlane zwigzane ze stosowaniem zestawu wyrobdw do wykonania ocieplern powinny byé wykonane przez
wyspecjalizowane firmy. Nie mozna wykonywac robét ociepleniowych przy bardzo siinym wietrze. Przy prowadzeniu robot
ociepleniowych nalezy przestrzegac odstepow czasowych miedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw zgodnie z instrukcja,
Producenta systemu i kartami technicznymi. Wszystkie powierzchnie nieobjete pracami nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem.
Czasowa ochrona powinna by¢ zapewniona do momentu zakonczenia instalacji obroébek blacharskich i uszczelnien. Prace
montazowe nalezy skoordynowaé z innymi pracami konstrukcyjnymi i remontowymi. W budynku nie moze wystepowac
wilgo¢ wstepujaca-kapilarna.

= Kolejnosé poszczegdlnych czynnosci:

Kolejno$¢ czynnosci przy ocieplaniu $cian zewnetrznych budynku metoda ,lekka” powinna by¢ nastepujaca:

prace przygotowawczo — organizacyjne, w sktad ktorych wchodzi zgromadzenie potrzebnych materiatéw i narzedzi oraz
sprzetu i urzadzen wraz z zainstalowaniem ich na stanowiskach roboczych, montaz rusztowan, sprawdzenie i przygotowanie
powierzchni $cian i osciezy, przyklejanie ptyt styropianowych, osadzanie tacznikdw mechanicznych, przygotowanie masy
klejacej do utwierdzenia siatki, wykonanie warstwy ochronnej zbrojnej siatkg, przygotowanie masy tynkarskiej, wykonanie
zewnetrznej warstwy wykonczeniowej z masy tynkarskiej, wykonanie obrébek blacharskich, wykorczenie elewacji budynku,
demontaz rusztowan i uporzadkowanie terenu wokot budynku.

5.2  Wykonanie robot

= Montaz rusztowan

Rusztowania nalezy zamontowaé zgodnie z instrukcja montazu. Pomiedzy rusztowaniami a $ciang nalezy zachowaé
odpowiednig odlegto$¢, zgodng z przepisami BHP, za$ kotwy zamontowaé ze spadkiem od $ciany w celu prawidiowego
odprowadzenia wody. Przeglad rusztowan po kaz-dym deszczu, wietrze itp. potwierdzony protokotem odbi6r rusztowania
nalezy potwierdzi¢ protokotem podpisanym przez uprawniong osobe. Nalezy powiesi¢ instrukcje uzytkowania i tablice
okre$lajace nosnosé. Uniemozliwi¢ wejscie na rusztowanie 0séb postronnych. Rusztowanie nalezy zabezpieczy¢ siatkami
przed rozprzestrzenianiem zanieczyszczen itd.....

= Przygotowanie powierzchni $cian.

Nalezy upewni¢ sie, Ze podioze jest czyste, suche, réwne z tolerancjg +/- 6mm w promieniu 1,2 m, wolne od nalotéw,
wykwitdw, fuszczacych sie farb i innych substanciji ostabiajacych przy-czepno$¢. Podtoza mineralne powinny dojrzewaé co
najmniej 28 dni. Maksymalnie ugiecie L/240; takie samo jak wymienione w projekcie, wolne od wilgoci technologicznej i
kapilarnej. Ubytki i nierowno$ci mozna uzupetnié za pomocg mas wyrownujgcych. Wykwity nalezy usuna¢, zmywajac Sciane
2% roztworem kwasu solnego. Wieksze nierdwnosci i zagtebienia powinno sie wypetni¢ tynkiem wyréwnujacym. Usunaé
nalezy takze kruche i odpadajace warstwy nienosne. Na naroznikach budynkéw listwe cokotowg nacinamy wzdiuz
perforowanego skosu (pionowe krawedzie) i odtamujemy ja.

= Przyklejanie plyt termoizolacyjnych.

Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ regularno$¢ kilku losowo wybranych ptyt. Zaprawe klejacg przygotowaé z
instrukcjg na opakowaniu, za pomocg kielni ze stali nierdzewnej naktada¢ zaprawe na powierzchnie ptyt w postaci paska
dookotfa ptyty o szeroko$ci ok. 5 cm i odpowiedniej grubosci oraz plackow, kazdy o $rednicy ok. 10 cm i odpowiedniej
grubosci. W przypadku piyt Jamella” zaprawe nalezy nanie$¢ na catg powierzchnie ptyty za pomocg pacy zabkowane;j.
Natychmiast docisngé do podioza i dosungé do krawedzi sasiedniej ptyty tak, aby zaprawa nie dostata sie pomiedzy piyty.
Plyty nalezy dociskac do podtoza w taki sposob, aby tworzyly rowng po-wierzchnig, nie dopuszczajac do ,klawiszowania” sie
sasiednich ptyt. Kolejne rzedy powinny by¢ uktadane z przesunigciem o %2 ptyty na tzw zaktad. Niewielkie roznice ptaszczyzn
pomiedzy ptytami (mnigj niz 3mm) mozna wyréwna¢ przy naktadaniu warstwy bazowej. Nie mozna dopusci¢ do powstania
szczelin miedzy ptytami lub do dostania sie spoiwa pomiedzy ich krawedzie. Nadmiar zaprawy wyciSnietej spod plyty
usungé. Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciagta. Kleje-nie ptyt na naroznikach powinno sie odbywa¢ przemiennie, tak aby
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piyty sie zazebiaty. Plyty na-lezy uktada¢ tak, aby nieznacznie wystawaty poza krawedz. Wystajacg cze$¢ nalezy pdzniej
przycigé wzdtuz listwy. Dla uniknigcie peknie¢ na powierzchni systemu krawedzie otworéw nie powinny leze¢ na jedne; linii.
Piyty przy naroznikach nalezy odpowiednio wycia¢. W miejscach styku krawedzi ptyt z innymi materiatami nalezy wczesniej
zamocowaé paski siatki. Dodatkowo nalezy w tych miejscach nanie$¢ zaprawe na obrzeze piyty, docisna¢ do podtoza i
dosungé ja w kierunku sasiadujacego materiatu, pozostawiajac wymagany odstep. Przy ztaczu na pow. Plyty nalezy natozyé
zaprawe o gr. Ok. 3mm. Na obrzezu plyty wew. Ztacza nalezy zatopi¢ wystajacq spod niej siatke za pomocg packi ze stali
nierdzewnej. Siatke wywing¢ na powierzchnie ptyty i zatopi¢ w zaprawie klejacej. W naroznikach ztgcz kompensacyjnych nie
zatapiac profili naroznych.

Przyklejanie plyt styropianowych oraz ich mocowanie za pomocq tacznikdw mechanicznych nalezy rozpoczynaé od dotu
(powyzej cokotu od listy startowej) $cian budynku i posuwaC sie ku goérze, jesli roboty sg wykonywane z rusztowan
stojakowych lub od géry do dotu przy stosowaniu rusztowan wiszacych, tak aby $wiezo przyklejone piyty nie byly zarazone
na uderzenia i przesuniecia. Przyklejanie ptyt metodg punktowo — pasowa. W przypadku duzych nierdwnoéci (< 20 mm)
zaprawe klejacq naktadamy jako pas klejacy okoto 3-4cm wzdiuz krawedzi ptyty. Dodatkowo natozyé na powierzchnie
wewnetrzna szes¢ do os$miu punktéw klejacych o $rednicy ok. 10cm (ptyta 500 x 1000mm). Na ptytach mniejszych, o
wymiarach uzupetniajacych, nalezy natozy¢ odpowiednio mniej plackéw. Plyte termoizolacyjng ( styropian) z natozong
zaprawg klejaca przyciskamy do Sciany lekko jg przesuwamy w celu zerwania powstatej powtoki zewnetrz-nej. Plyty
uktadamy na powierzchni oraz na naroznikach, na przewigzke od dotu do géry. Na biezaco nalezy sprawdza¢ przy pomocy
poziomicy ptaskos¢ powierzchni. Powierzchnia klejaca do podtoza musi wynosi¢ co najmniej 40%. W celu uniknigcia
powstania otwartej spoiny pionowej nalezy po przyciSnieciu ptyty a przed przyklejeniem kolejnej, usung¢ nadmiar
wyptywajace-go spod niej kleju. Aby elewacja nie byta pofatdowana pomiedzy plytami nalezy powierzchnie zeszlifowaé przy
pomocy packi do szlifowania. Ptyty styropianowe nalezy przykleja¢ na dotyk, przy uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi, z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych i plaskosci powierzchni warstwy styropianu (sprawdzonej fata).
Rozwarcie stykow pomiedzy ptytami nie moze przekracza¢ 2mm a nieréwnos¢ w warstwie styropianu 3mm. W przypadku
wystgpienia nierownosci wiekszych niz 3mm nalezy je usunaC prze zeszlifowanie lub $ciecie po umocowaniu piyt
styropianowych tacznikami mechanicznymi. Szczeliny pomiedzy ptytami styropianowymi wieksze niz 2mm nalezy wypetni¢
paskami styropianu. Nie dopuszcza sie wypetniania szczelin oraz wyréwnywania nierébwno$ci na powierzchni styropianu
masg klejaca. W celu zwiekszenia przyczepnosci styropianu, przed rozpoczeciem przyklejania, mozna po-wierzchnie ptyt
obustronnie zadrapac szczotkg stalowa a nastepnie odpyli¢. Niedopuszczalne jest dociskanie przyklejonych piyt po raz drugi,
ani uderzenie lub poruszenie piyt, gdyz powodu-je to zmniejszenie przyczepno$ci do poditoza. Jezeli ptyta nie zostanie
dobrze przyklejona, nalezy jg oderwaC, zebra¢ mase klejaca a nastepnie po ponownym natoZzeniu masy na styropian
docisna¢ pltyte ponownie do powierzchni $ciany. Plyty na naroznikach budynku nalezy zostawi¢ lekko wystajace w celu
pdzniejszego stycznego przyciecia i zeszlifowania ich wzdtuz prowadnicy.

= Osadzenie facznikdw mechanicznych.

taczniki mechaniczne sg podstawg mocowania ptyt . Dtugo$¢ facznika powinna by¢ zgodna z systemem. Przy pomocy
wiertarki udarowej wywierci¢ otwory pod kotki o odpowiedniej $rednicy. Gtebokos¢ otworu powinna by¢ 10 mm wieksza niz
dtugosé¢ kotka. Po oczyszczeniu otworu umiesci¢ w niej kotek wraz z trzpienie,. Nastepnie trzpie wbi¢ lub w przypadku
trzpienia Srubowego wkreci¢ wiertarkg wolnoobrotowa. Odlegtos¢é od muru co najmniej 100 mm, od betonu 50 mm. Przy
montazu wetny mineralnej nalezy pracowa¢ w kompletnej odziezy ochronnej. Drogi oddechowe chroni¢ maskami
przeciwpytowymi.

Mocowanie ptyt styropianowych za pomoca tacznikéw mechanicznych nalezy wykonywacé po ich przyklejeniu masg klejaca.
W pierwszej kolejnosci nalezy wywierci¢ w podifozu murowanym (przez warstwe styropianu/wetny mineralnej) otwér o
gtebokosci co najmniej 5 — 6 cm i $rednicy zaleznej od rodzaju stosowanych tacznikéw. Otwér nalezy oczyScié z urobku
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jako podstawowg zasade przyjeto mocowanie 1 piyty styropianowej (500 x
1000mm) dwoma tgcznikami. Nie nalezy osadzaé tacznikéw blizej niz 15cm od narozy budynku. llo$¢ tacznikéw zgodna ze
wskazaniami producenta. Kotkowanie styropianu i styroduru nalezy wykonaé ze szczegblnym uwzglednieniem frezowania
termoizolacji w miejscach montazu maskowania kotkéw i wykonania ich maskowania

= Wykonanie warstwy ochronnej zbrojonej siatka.

warstwa bazowa skiada sie z zaprawy klejacej z wtopiong w nig siatkq wzmacniajaca. Grubo$¢ powtoki nie powinna
przekracza¢ 3 mm, gdyz mogg powstaé spekania.

Przygotowa¢ siatke w pasach o odpowiedniej diugosci. Po wyschnigciu warstwy nalezy jg prze-szlifowaé, a nastgpnie
natozy¢ drugg warstwe zaprawy na grubos¢ ok. 1,5-2mm, na powierzchni troche wiekszej od szerokosci przygotowanej
siatki. Siatke zatapia¢ natychmiast po natozeniu warstwy ruchami od $rodka do brzegdw, uzywajac do tego celu pacy ze stali
nierdzewnej. Siatka musi by¢ dokiadnie zatopiona tak, aby na powierzchni nie byt widoczny jej kolor. Miejsca z
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prze$witujacym kolorem siatki wyrownac cienkg warstwg masy . Siatke mozna uktada¢ w pionowych lub poziomych pasach,
jednak wygodniejsze jest uktadanie pionowe. Siatke nalezy uktadaé na zaktadke min. 60 mm. Tylko takie utozenie
gwarantuje poprawne przenoszenie naprezen przez warstwe bazowa. Elewacja jest najbardziej narazona na pekniecia
wzdtuz krawedzi otwordw, dlatego nalezy wzmocnic je dodatkowymi kawatkami siatki o wym. 20x30cm zatopionej pod katem
45 stopni. Nalezy zabezpieczy¢ narozniki zewnetrzne wg. zalecen producenta. Warstwe bazowg nalezy chroni¢ przed
zamoczeniem do momentu jej petnego wyschnigcia.

Warstwe zbrojaca wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin po natozeniu ptyt. Naktada sie ja i rozprowadza paca
zebata. Tkanine zbrojacg trzeba przytozy¢ pasami i weisngé w warstwe zaprawy zbrojacej a nastepnie Sciggnaé ptasko
zaprawe. Tkanina powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w 1/3 grubosci (od zewngtrznej strony) warstwy zbrojace;.
Nalezy jq uktada¢ tak, aby sasiednie pasy zachodzity na siebie min. 10cm, wzglednie przeciagna¢ ja poza na krawedziach i
otworach. Sciany tynkowane na wysokosci parteru oraz ocieplonej czeéci cokotowej nalezy pokryé dodatkowo drugq
warstwa masy klejacej z wtopiong w nig siatkg w taki sam sposab jak pierwsza, po jej stwardnieniu.

=  Wyprawa tynkarska

Wyprawy elewacyjno — wykoriczeniowe z mas tynkarskich mozna wykona¢ po catkowitym stwardnieniu masy klejacej w
warstwie ochronnej zbrojng siatkg tzn. nie wczesniej niz 48 godzin. Wyprawy te nalezy wykonywac z mas tynkarskich wiw.,
zgodnie z odpowiednimi wytycznymi producenta. Przed przystgpieniem do naktadania tynku warstwa bazowa musi by¢
sucha, réwna i dobrze zwigzana. Nalezy sprawdzi¢ czy siatka zostata doktadnie zatopiona. Nieréwnosci zeszlifowaé pacg z
papierem $ciernym. Przed naktadaniem tynkow nalezy pokry¢ podtoze preparatem ujednolicajacym jego kolor. Mase nalezy
naktada¢ przy uzyciu czystej pacy ze stali nierdzewnej na grubo$¢ najwigkszych ziaren kruszywa. Mase tynkarskg naktada¢
wg instrukcji zawartej w karcie techniczne;.

= Wykonanie nowych obrébek blacharskich.

Obrobki blacharskie podokiennikow, gzymsoéw, Scianki attyki nalezy wykona¢ z blachy powlekanej dostosowujac je do
rzeczywistych wymiaréw grubosci $cian po ociepleniu. Obrdbki te ,musza wystawa¢ poza lico $ciany co najmniej 30mm i
muszg by¢ wykonane w taki sposéb, by zapewnialy szczelno$¢ ocieplonych $cian. Montaz obrébek wg rysunkéw
wykonawczych architekta.

5.3  Sposoby wykonczenia w miejscach szczegélnych

= Ocieplenie $cian przy osciezach.

Plyty elewacyjne (styropian/wetna min.) naklejane na $ciany nalezy doprowadzi¢ do zewnetrznych krawedzi o$ciezy
okiennych i balkonowych, zwracajgc uwage na staranne przyklejenie ich w tych otworach. Ze wzgledu na niejednakowe
osadzenie stolarki okiennej i balkonowej w osciezach, tam gdzie to jest mozZliwe nalezy oscieza ociepli¢ styropianem
grubosci min. 20mm. Przed przyklejeniem do osciezy siatki, powierzchnig ich nalezy starannie oczy$ci¢ z pytu i kurzu a
szczeline miedzy oSciezami a o$cieznica wypelni¢ doktadnie piankg poliuretanowa. Siatka tkaninowa wyklejona na
oSciezach powinna stanowi¢ ciggte wywiniecie pasa siatki z ptaszczyzny $ciany. OScieza dolne (poziome) nalezy
zabezpieczy¢ podokiennikami z blachy powlekanej (kolorystyka wzoréw zatwierdzonych przez Architekta). Podokienniki
blaszane powinny wystawi¢ poza lico ocieplonej Sciany nie mniej niz 30 mm. Podokienniki powinny mie¢ spadek od ok-na i
by¢ wpuszczone w wyciecia pasa progowego oécieznicy i zamocowane wkretami ocynkowanymi. Podokienniki powinny byé
wywiniete na o$cieza boczne w ich podcigciach (wydrach). Sposéb ocieplenia oScieza i podokiennika wg rysunkéw
wykonawczych.

6. KONTROLA JAKOSCI

= Kontrola jakos$ci materiatéw i odbiér robét ociepleniowych.

Przed rozpoczeciem rob6t ociepleniowych nalezy sprawdzié, czy dostarczone na budowe materialy odpowiadajg
wymaganiom technicznym oraz czy majg $wiadectwa jakoSci i aprobaty. Kontrolg jakoSci w czasie wykonywania robét
ociepleniowych nalezy obja¢ poszczegdine etapy, 1j.: roboty przygotowawcze, a w tym montaz rusztowan, przygotowanie
powierzchni $cian do przyklejania i umocowania ptyt styropianowych tacznikami mechanicznym, wykonanie warstwy
ochronnej na ptytach elewacyjnych zbrojng siatkg, wykonanie warstwy wykofczeniowej z masy tynkarskiej, wykonanie
nowych obrébek blacharskich zgodnie z przedmiotowymi przepisami technicznymi. Podczas kontroli robét ociepleniowych
nalezy uwzgledni¢ takze wszystkie wymagania techniczno — technologiczne dot. sposobu ocieplania w miejscach
szczegoinych.

= Kontrola wykonania izolacji termiczne;j:

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowaé prawidtowo$¢: przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetienie
ubytkow, wzmocnienie, wyrdwnanie - w zakresie koniecznym), przyklejenia ptyt termoizolacyjnych, osadzenia tacznikéw
mechanicznych, wykonania warstwy zbrojonej, wykonania gruntowania, wykonania obrobek blacharskich, zamocowania
profili, wykonania wyprawy tynkarskiej, wykonania (ewentualnego) malowania.
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Kontrola przygotowania podtoza polega na sprawdzeniu czy podioze zostato oczyszczone, zmyte, wyréwnane, wzmocnione,

czy dokonano uzupetienia ubytkéw w zakresie koniecznym. Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu:

réwnosci i ciggtosci powierzchni, uktadu i szerokosci spoin.

Kontrola osadzenia tacznikdw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tgcznikéw mechanicznych. W

przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegoinosci zbudowanych z materia-tow szczelinowych zalecane jest

wykonanie préb wyrywania tacznikdw).

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki zbrojacej w masie klejace;j,

wielkoSci zaktadow siatki zbrojacej, grubosci warstwy zbrojonej, réwnosci, przestrzegania czasu i warunkdw twardnienia

warstwy zbrojone przed przystapieniem do dalszych prac.

Kontroli podlega réwniez prawidtowos$¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy

i narozy otwordw, podokiennikéw, kapinoséw itp.). Sprawdzenie rownosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy

tynkarskiej.

Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowania polega na: sprawdzeniu ciggtosci wykonania warstwy gruntowej i jej

skutecznosci.

Kontrola wykonania obrobek blacharskich polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkéw zabezpieczenia blacharki przed

negatywnym wplywem dalszych proceséw (foliowanie) oraz wysunigcia poza projektowang ptaszczyzne $ciany. Kontrola

wykonania wyprawy tynkarskiej polega na: sprawdzeniu ciggtosci, rownosci i nadania wiasciwej zgodnej z projektem

struktury. Wytycznych co do réwnos$ci po-wierzchni oraz krawedzi nalezy przyjaé: odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie

powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej (fata dtugosci 2,0 m), odchylenia

krawedzi od wysokosci budynku, dopuszczalne odchylenia od pionu po-wierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej

wysokosci kondygnacji - 10 mm, dopuszczalne od-chylenie powierzchni nie wigksze niz 30 mm na catej wysokoSci budynku,

odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm.

Kontrola wykonania (ewentualnego) malowania polega na: sprawdzeniu ciagtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku

miejscowych wypukto$ci i wklesto$ci, oraz widocznych na-praw i zaprawek.

Ocena wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni ocieplenia. Powinna ona

charakteryzowa¢ sie jednorodnoscig i niezmiennoscig barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklestosci

stwierdzanymi wzrokowo przy $wietle rozproszonym z odlegtosci > 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykorficzonego lica

systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogdélnymi warunkami odbioru technicznego

rob6t budowlanych lub z warunkami szczegétowymi zawartymi w umowie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg wykonania ocieplenia elewacji metoda lekkg mokrg jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru ocieplenia elewacji metodg lekkg mokra powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— Dokumentacja techniczna,

Dziennik budowy,

Za$wiadczenia, o0 jako$ci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okres$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbgdnych materiatow, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania robot

— Koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiorki wg wiasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— Przygotowanie podtoza

— Montaz piyt (klejenie + mocowanie mechaniczne)

— Wykonanie warstwy zbrojacej

— Wykonanie tynku, ewentualnie malowania

— Wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania rob6t elewacyjnych.

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Instrukcja ITB 334/96  Ocieplenie Scian zewnetrznych budynkéw metoda lekka.
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— Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego systemu ocieplenia.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom | ,Budownictwo ogoine”

— Wytyczne technologii zabezpieczenia przed przemarzaniem i przeciekaniem $cian zewnetrznych metodg ,lekkg” (dla
doswiadczalnictwa)’. ITB, Warszawa 1982 r. $wiadectwo ITB nr 530/85.

STB26- STOLARKAPCV (CPV 45421100-5)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki PCV.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie stolarki PCV.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowq oraz ST.

2, MATERIALY

21.  Wymagania ogélne

Dobor profili, okué, akcesoriow, elementow wchodzacych w skiad konstrukcji oraz sposéb zamontowania konstrukgji

uwzglednia:

— Bezpieczenstwo pozarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odpornosci ogniowej,

— Ochrone przeciwdzwiekowa, pomieszczen,

—  Wiasciwos$ci wytrzymato$ciowe,

— Wymagania ochrony cieplnej,

— Wymagania dotyczace szczelno$ci na przenikanie wody opadowej,

— Wymagania dotyczace przepuszczalno$ci powietrza,

— Aspekty odpornosci na korozje,

Materiaty stosowane do wykonania $lusarki aluminiowej powinny posiadag:

—  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje, Zgodnosci z Aprobata, Techniczna, lub z PN.

Konstrukcje wykona¢ kompletnie z okuciami, uszczelkami i powlokami. Ponadto musza, by¢ catkowicie izolowane,

pozbawione mostkéw termicznych, zapewni¢ kompensacje, wydtuzen termicznych, zdeklarowane w migjscach wystepowania

dylatacji budynku. Wszystkie potaczenia i zakotwienia musza, byé pewne i stabilne, pozbawione nierdwnosci i szczelin na

stykach. Nalezy zapewni¢ odprowadzenie wody z wnetrza konstrukcji oraz przewietrzanie za po$rednictwem systemowych

rozwigzan.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Okna powinny by¢ pakowane pojedynczo lub na paletach, w kompletnym zestawie elementéw sktadowych zgodnie z norma,

PN-B-05000: 1996, z dotaczona, instrukcja, wbudowania. Opakowania powinny zabezpieczaé wyroby przed uszkodzeniami

mechanicznymi i odksztatceniami. Wyroby powinny byé przechowywane i transportowane zgodnie z norma PN-B-

05000:1996.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sig etykieta zawierajaca, co najmniej dane z oznakowania oraz:

— Numer i datg, wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— Nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci - w przypadku drzwi przeciwpozarowych i
dymoszczelnych,

— Znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Przed rozpoczeciem montazu elementow stolarki nalezy:

—  Wymierzy¢ na miejscu budowy okna do wymiany i przygotowac rysunki warsztatowe
— Sprawdzi¢ kompletno$¢ zestawow i zgodno$¢ z dokumentacja,

— Mozliwos¢ mocowania elementow do budynku,

— Jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

Wykonawca przed wyprodukowaniem i wykonaniem montazu $cian okien zobowigzany jest dostarczy¢ do zatwierdzenia
przez gtéwnego projektanta:
— Rysunki warsztatowe $cian okien, obliczenia statyczne i detale dojscia do innych wykofczeni elewacyjnych
— Prébki wykonczen i okué
5.1  Montaz okien
—  Wilicu muru
— Montaz mechaniczny przy uzyciu klindw i kotew systemowych, zgodnie z instrukcjg producenta okien.
— Uzycie folii wewnetrznych i zewnetrznych zapewniajace odprowadzenie wilgoci z przestrzeni styku okna z murem na
zewnatrz
— lzolacja termiczna przy uzyciu piany PU.
6.  KONTROLA JAKOSCI
Poszczegobine etapy wykonania $cianek powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy
potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jakosci robét powinna obejmowac:
— Kontrole elementdw sktadowych,
— Kontrole wykonania montazu,
— Kontrole wykonania montazu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcjg producenta.
Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét dla montazu okien, drzwi jest [kpl] lub [szt]
8.  ODBIOR ROBOT
Poszczegoine etapy wykonania montazu $lusarki okiennej i drzwiowej powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umoZliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu robét.
Sprawdzeniu podlega:
— Prawidtowy montaz oSciezy, okien, drzwi
— Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng, atestami, aprobatami technicznymi
Zgodnos¢ z materiatami referencyjnymi, wzorcami i prébkami
Rodzaj zastosowanych materiatéw, wykonficzen, okug.
9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci
Cena jednostkowa obejmuje:
— Przygotowanie stanowiska roboczego,
— Obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
— Dostarczenie materiatow
— Montaz stolarki z kompletem okug,
— Regulacje zawiasow, zamkow,
— Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— Prace poprawkowe.
10.  PRZEPISY ZWIAZANE
10.1  Normy
PN-EN 14351-1+A1:2010 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Cze$¢ 1
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ST B 27- PARAPETY STALOWE (CPV 45421160-3)

1. WSTEP
1.1  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru parapetéw zewnetrznych
stalowych.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
wyszczegolnionych ponizej.
— Roboty przygotowawcze
— Montaz parapetow
1.4  Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
1.5  Ogoélne wymagania dotyczace rohot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.
2, MATERIALY
Materiatem do wykonania parapetdw zewnetrznych jest blacha powlekana. Doktadny rodzaj zastosowanej stali okresla
dokumentacja projektowa.
3. SPRZET
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4, TRANSPORT
Materialy i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.
5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystapieniem do montazu parapetéw nalezy przygotowaé ptaszczyzne muru na ktdrej bedzie spoczywaé parapet.
Ptaszczyzna montazowa powinna byC wypoziomowana, wyrdwnana, osuszona oraz gdy istnieje taka konieczno$c¢
odttuszczona. Do montazu parapetéw nalezy stosowaé szybkowigzacy poliuretanowy klej. Ze wzgledu na niebezpieczenstwo
pekniecia parapetu przy nadmiernym dozowaniu nie nalezy stosowa¢ do montazu pianek poliuretanowych. Cienka warstwe
kleju za pomocg szpachelki nalezy natozy¢ na obie klejone powierzchnie. Powierzchnie dopasowaé i natychmiast docisnag.
Aby zapewni¢ docisk nalezy pomiedzy podkuciem wneki okiennej a gorng ptaszczyzng parapetu umieéci¢ drewniane kliny
oraz w potowie dlugosci parapetu wystemplowaé go do géry lub réwnomiernie obciazyé (np. workami z cementem). Srednie
zuzycie kleju wynosi 0,3 kg/m 2. Klej poliuretanowy utwardza sie wilgocig z powietrza. Optymalna wilgotno$¢ powietrza
powinna wynosi¢ 70 - 80 %. W przypadku wystepowania podczas montazu matej wilgotnoSci powietrza, celem
przyspieszenia procesu utwardzania, jedng z powierzchni nalezy zrosi¢ woda a klej przed uzyciem lekko podgrza¢. Poczatek
zelowania kleju nastepuje po 20 - 30 min. Klej utwardza sie w warunkach normalnych w ciggu 2 - 4 godzin, w przypadku
ograniczonej wilgotnosci powietrza czas wigzania moze sie wydtuzy¢ nawet do 24 godzin. Docisk parapetu do podtoza
powinien trwa¢ do petnego utwardzenia kleju.

Do montazu parapetéw mozna stosowac¢ réwniez cementowe zaprawy klejowe, np. firmy ATLAS. Przy montazu parapetow z

wykorzystaniem zapraw klejowych trzeba zwréci¢ uwage na:

— Podioze montazowe powinna by¢ suche, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepnosé zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczdw, wosku, resztek farb olejnej i
emulsyjnej.

— Nieréwnosci podtoza, ktdre uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej grubosci warstwy zaprawy (2-5 mm) nalezy
korygowac¢ uzywajac materiatow typu zaprawa wyréwnujaca,

— W przypadku montazu parapetow na powierzchniach o nosnosci trudnej do okreslenia (powierzchnie pylace, bardzo
zabrudzone) zaleca sie wykona¢ prébe przyczepnosci polegajaca na przyklejeniu probki konglomeratu i sprawdzeniu
potgczenia po 48 godzinach,

— Dane odno$nie zuzycia zaprawy klejowej, czasu wigzania zawarte sg w kartach technicznych zapraw klejowych.
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W przypadku gdy powierzchnia, na ktorej spoczywa parapet jest mniejsza niz 40 % szeroko$ci parapetu nalezy stosowaé
wsporniki katowe do montazu parapetéw. Wsporniki nalezy montowaé, co okoto 0,5 metra, wspornik nalezy przyklei¢ do
dolnej powierzchni parapetu za pomocy silikonu. Nalezy pamieta¢, ze na tak zamontowany parapet oraz na parapet
nadmiernie wysuniety poza ptaszczyzne styku z murem nie nalezy wchodzié.

Aby zamaskowa¢ szczeline montazowa na styku parapet - okno nalezy stosowac profile montazowo - wykonczeniowe z PVC
(ptaskowniki samoprzylepne, cwiercwatki).

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowac:

— Jakos¢ uzytych materiatéw,

— Jakos¢ przygotowanego podioza,

Jako$¢ wykonania parapetéw,

Kompletno$¢ wykonania robét,

— Kontrole wykonania cato$ci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Kontrola wykonanych oktadzin obejmuije:

— Stabilno$¢ mocowania, wytrzymato$¢ na odrywanie

— Jakos¢ taczen, krawedzi, stykdw ze Scianami,

— Kolor parapetéw stalowych

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest [m2] lub [mb].

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
robét.

Sprawdzeniu podlega:

— Zgodnos¢ z dokumentacjq techniczna, atestami, aprobatami technicznymi

— Zgodnos¢ z materiatami referencyjnymi, wzorcami i prébkami

— Jakos¢ uzytych materiatow,

— Dotrzymanie warunkéw ogdlnych wykonania robét na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

— Wyglad zewnetrzny przez ogledziny wzrokowe,

— Prawidtowo$¢ mocowania do podtoza,

— Prawidtowo$¢ wykonania stykéw materiatéw ze Scianami,

— Wykoriczenie parapetéw.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,.

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— Przygotowanie stanowiska roboczego,

— Dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— Montaz parapetow,

— Usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstatych w czasie wykonywania robdt,

— Pielegnowanie oraz zabezpieczenie wykonywanych robét,

— Odniesienie pozostatych materiatéw i odpadéw na miejsce sktadowania,

— Oczyszczenie migjsc pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 . Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.
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Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny
Aprobaty ITB, rekomendacje ITB

STB28- RUSZTOWANIA (CPV 45262100-2)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace ustawiania i demontazu elewacyjnego
rusztowania zewnetrznego.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty obejmujg czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonania robét montazowych i demontazowych rusztowania.
— ustawienie i rozebranie rusztowan zewnetrznych - roboty elewacyjne

— zabezpieczenie okien na czas wykonywania robot - ostony folig

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

rusztowanie

system rusztowania modutowego

stezenie pionowe

zamkniete ramy ze wzmocnieniem naroznym lub bez, otwarte ramy, ramy drabinowe z
wiazami, sztywne potgczenia pomiedzy poprzecznicami i rurami pionowymi, klamry stezen
oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie pionowo

stezenie poziome

ramy, plyty ramowe, klamry stezen i sztywne pofaczenia pomiedzy poprzecznicami i
podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome

stupek poreczowy

rura z facznikami umozliwiajaca zamontowanie poreczy na ostatniej kondygnacii rusztowania

stezenie wspornika

rura zakofczona fgcznikami stuzaca do podparcia wspornikdw rozszerzajgcych rusztowanie -
element stosowany sporadycznie bez zasadniczego znaczenia konstrukcyjnego

wezet miejsce roztacznego potaczenia dwoch lub wigcej elementéw rurowych

stezenie wzdtuzne rura zakoriczona facznikami stuzaca do stezenia podtuznego ptaszczyzny rusztowania stojak
element pionowy

stojak element pionowy

poprzecznica poziomy element zazwyczaj tworzacy kat prosty z elewacjq budynku

podtuznica poziomy element réwnolegly do budynku, zgodny z kierunkiem dluzszego wymiaru
rusztowania

odciag element taczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku

pomost ljieden lub wiecej podestow, ktore tworzg miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami

wspornik element konstrukcyjny rusztowania zamontowany na konstrukcji nonej, stuzacy do uktadania
dodatkowych pomostdw roboczych lub daszkéw ochronnych

podtuznica wzmacniajgca  |belka kratowa stosowana do pokonywania przeszkdd typu przejécia nad przejazdami ,
daszkami itp. o rozpietosci wiekszej niz 3m ( w rusztowaniach systemowych )

podstawka sztywna plyta, stuzaca do roztozenia nacisku na wiekszg powierzchnig

dzwigar mostowy

podest prefabrykowany, samodzielnie przenoszacy obcigzenie, stanowigcy cze$¢ konstrukcji

rama pozioma

element pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziomej, sktadajacy sie z dwdch
podtuznic potgczonych poprzeczkami

rama pionowa

gtéwny element pracujacy po zmontowaniu rusztowania w pozycji pionowej, sktadajacy sie z
dwaoch stojakow potgczonych poprzeczkami

kotwa

element wmontowany lub przytwierdzony do elewacji budynku w celu zamontowania odciggu

porecz gtowna

element zabezpieczajacy poziomy

porecz posrednia

element zabezpieczajacy poziomy
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bortnica drewniana deska kraweznikowa

zabezpieczenie boczne systemowy element zamykajacy bok rusztowania

podstawka Srubowa podstawka z elementem do pionowej regulacii

ztacze krzyzowe do taczenia dwéch rur przecinajacych sie pod katem prostym

ztacze obrotowe do taczenia dwdch rur przecinajacych sie pod dowolnym katem

ztacze réwnolegte do taczenia dwdch réwnolegtych rur

ztacze wzdtuzne do taczenia dwdch rur wspdtosiowo wzdtuz linii prostej

siatka ostonowa siatka ochronna zabezpiecza przed upadkiem z wysokoSci przedmiotow i materiatow
budowlanych

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Rusztowanie. Uniwersalny system rusztowania modutowego ze stali ocynkowanej ogniowo, posiadajace atesty i certyfikaty.
Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego.
Wymagane przeglady okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla typu rusztowania. Rusztowanie zabezpieczone siatkg
ochronna. Konstrukcja tymczasowa, w ktdrej wymiary siatki, konstrukcyjnej sg jednoznacznie narzucone przez wymiary
elementéw modutowych.
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prewno. Do daszkéw ochronnych - drewno iglaste zabezpieczone przed czynnikami atmosferycznymi. Stupki drewniane i
deski klasy IlI, stupki z krawedziakéw K. II. Srodki do ochrony drewna zgodnie z decyzja nr2/ITB-ITD./87 z dnia 05.08.1989r.
kaczniki. GWozdzie okragte wg BN-70/5028-12. Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501.

3. SPRZET

— Pion, poziomica, tata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,

— Mieszarka do wytwarzania zapraw, agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koricdwka natryskowa.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci oraz warunkami atmosfertycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Rusztowanie systemowe montowa¢ z elementéw modutowych producenta. Montaz rusztowan, eksploatacja i demontaz
zgodnie z instrukcjq producenta. Osoby zatrudnione przy montazu i demontazu rusztowan powinni posiada¢ wymagane
uprawnienia. Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne po dokonaniu odbioru przez kierownika budowy. Odbior rusztowania
potwierdzi¢ wpisem w dzienniku budowy. Na rusztowaniu umiesci¢ tablica okre$lajacq wykonawce montazu rusztowania,
dopuszczalne obcigzenia pomostow i konstrukcji rusztowania. Rusztowania wykorzystywa¢ zgodnie z przeznaczeniem.
Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajacej dla oséb
wykonujacych roboty oraz do sktadowania narzedzi i materiatéw, stabilng konstrukcje dostosowana do przeniesienia
obcigzen, zapewnia¢ bezpieczna komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy, zapewnia¢ mozliwo$¢ wykonywania
rob6t w pozycji nie powodujgcej nadmiernego wysitku, posiada¢ porecz ochronng umieszczong na wysokosci 1,1 m, deske
kraweznikowg 0 wysokosci 0,15 m i piony komunikacyjne. Odlegto$¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu
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komunikacyjnego rusztowania nie wieksza niz 20 m, migdzy pionami nie wieksza niz 40 m. Rusztowania ustawiaC na
podtozu ustabilizowanym i wyprofilowanym, ze spadkiem umozliwiajacym odptyw wéd opadowych. Liczbe i rozmieszczenie
zakotwien rusztowania oraz wielko$¢ sity kotwigcej okreslone przez producenta. Sktadowa pozioma jednego zamocowania
rusztowania nie mniejsza niz 2,5 kN. Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawa¢ poza najwyzej potozong linie kotew
wiecej niz 3 m, a pomost roboczy umieszczaé nie wyzej niz 1,5 m ponad tg linig. W przypadku odsuniecia rusztowania od
$ciany ponad 0,2 m stosowac¢ balustrady od strony tej $ciany. Udzwig urzadzenia do transportu materiatow na wysiegnikach
mocowanych do rusztowania nie moze przekracza¢ 1,5 kN. Rusztowanie z instalacjq odgromowa. Rusztowanie, usytuowane
przy drogach, ulicach oraz w miejscach przejazdéw i przejS¢ dla pieszych, powinno posiada¢ daszki ochronne i ostone z
siatek ochronnych. Stosowanie siatek ochronnych nie zwalnia z obowigzku stosowania balustrad. Osoby montujgce i
demontujace rusztowanie sg obowigzane do stosowania zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci. Przed montazem lub
demontazem rusztowan wyznaczy¢ i ogrodzi¢ strefe niebezpieczng. Réwnoczesne wykonywanie rob6t na réznych
poziomach rusztowania jest dopuszczalne, pod warunkiem zachowania wymaganych odstepdw migdzy stanowiskami pracy.
Odlegto$ci bezpieczne wynoszg w poziomie 5 m, w pionie wynikajg z zachowania co najmniej jednego szczelnego pomostu,
nie liczac pomostu, na ktdrym roboty sg wykonywane. Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowan oraz ruchomych
podestéw roboczych, usytuowanych w sasiedztwie napowietrznych linii elektroenergetycznych, sg dopuszczalne, jezeli linie
znajdujg sie poza strefg niebezpieczna. W innym przypadku, przed rozpoczeciem robét, napiecie w liniach napowietrznych
powinno by¢ wytaczone. Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowari sa zabronione:

jezeli o zmroku nie zapewniono o$wietlenia pozwalajacego na dobrg widocznos¢;

w czasie gestej mgty, opadéw deszczu, $niegu oraz gotoledzi, w czasie burzy lub wiatru, o predko$ci przekraczajacej 10 m/s.
praca na rusztowaniu i pozostawianie materiatéw na pomostach po zakoriczeniu pracy sq zabronione. Zrzucanie elementéw
demontowanych rusztowan zabronione. Rusztowanie kazdorazowo sprawdza¢, po silnym wietrze, opadach atmosferycznych
oraz dziataniu innych czynnikow, stwarzajacych zagrozenie dla bezpieczenstwa wykonania prac i przerwach roboczych
dtuzszych niz 10 dni oraz okresowo, nie rzadziej niz raz w miesiacu. Zakres czynno$ci objetych sprawdzeniem okre$la
instrukcja producenta.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzi¢ zgodno$¢ montazu rusztowan z instrukcjg i wytycznymi producenta. W czasie eksploatacji, rusztowanie
przeglada¢ po silnym wiatrach, burzach, dtugotrwatych opadach atmosferycznych lub z innych przyczyn grozacych
bezpieczenstwu wykonania robét i przed dopuszczeniem do wykonywania robét na rusztowaniu. Sprawdzi¢ stan podtoza
pod posadowieniem rusztowania, zlacza, stezenia, zakotwienie, pomosty robocze i zabezpieczajace, urzadzenia
komunikacyjne i transportowe, instalacje piorunochronng,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior rusztowania przed rozpoczeciem rob6t wykonywanych na obiekcie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnoSci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Przygotowanie podtoza,

— Ustawienie, koszty pracy sprzetu, rozebranie rusztowan

— Posprzatanie po rozebraniu rusztowan .

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN- EN 74:2002 (U) Ztacza, trzpienie centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych i nosnych
wykonanych z rur stalowych. Wymagania i procedury badan

PN- EN 12810 - 1:2004 (U) Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Cze$¢ 1: Specyfikacje techniczne
wyrobow

PN- EN 12810 - 2:2004 (U) Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Cze$¢ 2: Szczegdine metody
projektowania konstrukcji

PN- EN 12811 - 1:2004 (U) Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy. Cze$¢ 1: Rusztowania. Warunki
wykonania i ogdlne zasady projektowania

PN- B - 03163 - 1:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia

PN- B - 03163 - 2:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

PN- B - 03163 - 3:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania przy odbiorze

PN- 78/M-47900 Rusztowania stojace metalowe, robocze. Okreslenia, podziat i gléwne parametry.

PN- 78/M - 47900 - 1:1996 Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogdlne wymagania i badania

PN- 78/M - 47900 - 2:1996 Rusztowania ramowe. Ogo6lne wymagania i badania oraz eksploatacja

PN- 78/M - 47900 - 3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza. Ogdlne wymagania i badania.
PN-ISO-9000 (Seria  9000.Normy dotyczace systeméw zapewnienia jako$ci i zarzadzanie systemami zapewnienia
9001. 9002. 9003 i 9004) ljakosci.

STB29- NAWIERZCHNIAZ KOSTKI BETONOWEJ | PLYT
AZUROWYCH (CPV 45233140-2)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni z kostki

betonowej i ptyt azurowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét

zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

— Betonowa kostka brukowa- prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy Scieralne;
nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowana z betonu niezbrojonego , jedno lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy
sie ksztattem, ktory umozliwia wzajemne przystawanie elementéw.

— Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okre$lonymi materiatami wypetniajacymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21 Wymagania stawiane betonowym kostkom brukowym

Betonowa kostka brukowa powinna posiada¢ aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke (Instytut Badawczy

Drég i Mostow).

Betonowa kostka brukowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku braku

wystarczajacych ustalen, powinna mie¢ charakterystyki okreslone przez odpowiednie procedury badawcze IBDiM, zgodnie z

ponizszymi wskazaniami:

1) ksztalt i wymiary powinny by¢ zgodne z deklarowanymi przez producenta, z dopuszczalnymi odchytkami od wymiar6w:

— dlugosé i szerokosé +-3 mm

— grubos¢ +-5 mm

2) wytrzymato$¢ na Sciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz 50 Mpa dla klasy ,50"

3) mrozoodpornosé: po 30 cyklach zamrazania i rozmrazania probek w 3% roztworze NACL lub 150 cyklach zamrazania i

rozmrazania metoda zwyktg, powinny by¢ jednocze$nie nastepujace warunki:

— probki nie powinny wykazywac peknig¢ i zarysowan powierzchni licowych

— 1aczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie powinna
przekroczy¢ 5% masy prébek nie zamrozonych,

— obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrozonych nie powinno byé wigksze niz 20%

4) nasigkliwos¢ nie powinna przekroczy¢ 5%

5) Scieralnos¢, sprawdzana na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci, nie powinna przekroczy¢ wartosci: 3,5 mm

dla klasy ,50"
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6) szorstko$¢, okreSlona wskaznikiem szorstkosci SRT powierzchni licowej, gornej, sprawdzona wahadtem angielskim,
powinna wynosi¢ nie mniej niz 50 jednostek SRT,

7) wyglad zewnetrzny: powierzchnie elementdéw nie powinny mie¢ rys, peknieC i ubytkéw betonu, krawedzie elementow
powinny by¢ roéwne, a tekstura i kolor powierzchni licowej powinny by¢ jednorodne. Dopuszczalne wady wygladu
zewnetrznego i uszkodzenia powierzchni nie powinny przekracza¢ warto$ci dopuszczalnych dla danej klasy.

Kostke zaleca sie pakowaé na paletach. Palety z kostka mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym podtoze
powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.2  Wymagania stawiane betonowych ptytom azurowym

Do produkciji ptyt azurowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw klasy nie nizszej niz "32,5” bez dodatkéw.
Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 197-1. Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce
wymaganiom PN-B-06712:1986/A1:1997. Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

3. SPRZET

Uktadanie kostki -reczne. Do przecinania kostek mozna stosowaé specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z
tarcza). Do zageszczenia nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne (plytowe) z wykladzing
elastomerowg chronigce kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

4. TRANSPORT

Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozone w paletach- dowolnymi $rodkami transportowymi po osiggnieciu przez
beton wytrzymato$ci na Sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sig i uszkodzeniem..

5. WYKONANIE ROBOT

51  Podloze

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i no$ne, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

52  Podbudowa

Rodzaj podbudowy pod warstwe betonowej kostki brukowej powinien by¢ zgodny z Dokumentacjg Projektowa.

5.3  Podsypka

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg przewiduje sie wykonanie podsypki cementowo-paskowej. Podsypke cementowo-
piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:
wspbtczynnika wodno-cementowego od 0,25 do 0,35 - wytrzymatoSci na Sciskanie nie mniejszej niz R7=10 Mpa.
R28=14MPa

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu podsypki w dtoni podsypka nie rozsypata sie
i nie bylo na dtoni Sladéw wody, a po naci$nieciu podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej
powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostki od 3 do 4 m. Rozcielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona w stanie wilgotnym, Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawa musi by¢ zakoriczone przed
rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubo$ci nie powinny przekracza
+-1.cm.

54  Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Wykonawca przedktada Inspektorowi Nadzoru propozycje do zaakceptowania dotyczace ksztattu, wymiardw i barwy kostek
oraz desen ich uktadania.

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubo$ci. Na wiekszym fragmencie zaleca
sie stosowac¢ kostki dostarczone z tej samej partii materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru
kostki.

Kostke uktada sie okofo 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaZz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.
Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzeh infrastruktury technicznej (studzienek, wtazéw) powinna trwale
wystawaé od 3mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzer orazod 3 mm do 10 mm powyZzej korytek $ciekowych.
Do uzupetnienia przestrzeni przy krawedziach, obrzezach i studzienkach mozna uzywaé elementy kostkowe
wykoriczeniowe w postaci tzw. potdwek i dziewigtek, majacych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢. Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi
kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej po wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3
cm do 4 cm i utrzymywac ja w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni do 3 tygodni nawierzchnie nalezy
oczysci¢ z piasku i mozna odda¢ do uzytku.

5.5  Uktadanie nawierzchni z betonowych ptyt azurowych
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Ksztalt i kolor ksztaltek powinien by¢ zgodny z wymaganiami Zamawiajacego.

Plyte uktada sie na podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3mm.

Plyte nalezy uktadaé okoto 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety parkingu, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka
ulega zageszczeniu. Dopuszczalne odchylenie wysoko$ci pomiedzy ptaszczyznami sagsiadujgcych dwéch plyt nie moze
przekracza¢ 2mm.

Powierzchnia elementéw potozonych obok takich urzadzen jak studzienki, wtazy itp. powinna wystawa¢ 3-5mm powyzej tych
urzadzen.

Elementy betonowe przy kraweznikach nalezy uktadaé w ten sposdb, aby ich gérna powierzchnia znajdowata si¢ 1cm
powyzej gornej krawedzi kraweznika.

Po utozeniu ptyt, spoiny nalezy wypemi¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek
recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni parkingu.

Utozong nawierzchnie nalezy zage$cic wibratorami plytowymi z ostong gumowg lub z tworzywa sztucznego.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym
ksztattek.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ otwory piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego nawierzchni, kraweznikow, obrzezy, $ciekdw

— sprawdzenie rzednych wysoko$ciowych, réwno$¢ podiuzng i poprzeczna, spadki poprzeczne i szeroko$é

— rozmieszczenia i szeroko$ci spoin i szczelin dylatacyjnych oraz ich wypetnienie

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest:

— m2 (metr kwadratowy) wykonania nawierzchni z kostki

— m2 (metr kwadratowy) wykonania nawierzchni z ptyt azurowych

8.  ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie ze STWIORB, Dokumentacjq Projektowa jezeli wszystkie pomiary z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okres$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena wykonania 1 m 2 wykonania nawierzchni z kostki/ptyt azurowych obejmuje:

— przygotowanie i oznakowanie robot,

— zakup i dostarczenie potrzebnych materiatéw na miejsce wbudowania

— roz&cielenie i zageszczenie podsypki cementowo-piaskowej

— ulozZenie i ubicie kostki

— wypetnienie spoin i szczelin dylatacyjnych nawierzchni

— pielegnacja nawierzchni

— przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek
PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

Cement. Cze$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-EN-197-1
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STB30- WYPOSAZENIE (CPV 45450000-6)

1. WSTEP
1.1  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wyposazenia
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
wyszczegolnionych ponizej.
— Montaz wyposazenie statego
— Dostawa wyposazenia ruchomego
1.4  Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
1.5  Ogoélne wymagania dotyczace rohot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.
2, MATERIALY
Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujacymi
normami oraz prawem budowlanym.
Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i opisem technicznym.
3. SPRZET
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4, TRANSPORT
Materialy i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przed montazem musi dostarczy¢ do zatwierdzenia probki materiatéw i wykonczen, rysunki warsztatowe.
Przed wykonaniem mebli wykonawca musi zdja¢ wymiary z natury i odpowiednio rozmierzy¢ moduty.
6.  KONTROLA JAKOSCI
Poszczegoine etapy montazu wyposazenia powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten
nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowac:
- kontrole stanu podtoza
- kontrole wykonania montazu modutow
- kontrole wykonania cokotéw, obrdbek
- kontrole wykonania zgodnie z Dokumentacjg Projektowq i instrukcjg producenta.
Materiaty przeznaczone do instalacji muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robét jest [szt.] lub [kpl.].
8.  ODBIOR ROBOT
Poszczegolne etapy wykonania montazu wyposazenia powinny byé odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
robét.
Sprawdzeniu podlega:
— prawidtowy montaz mebli
— prawidtowe wykonanie detali: cokotéw, elementéw graficznych
— zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatéw, wykoriczen
PODSTAWA PLATNOSCI
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Przygotowanie stanowiska roboczego,

— obsluge sprzetu,

— przygotowanie podtoza wraz z korekta nieréwno$ci i uprzatnieciem powierzchni

— instalacja wyposazenia

— wykonanie obrébek, cokotéw

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

Instrukcije techniczne producenta zastosowanych materiatow.

Atest Panstwowego Zaktadu Higieny

Aprobaty ITB, rekomendacje ITB
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