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452 ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU 452-9 POKRYCIE DACHOWE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt budowlanych zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego i elementéw dachu w
zwiazku z remontem i przebudowa budynku Starej Plebanii w parafii pw. Sw. Anny w Piasecznie wraz
ze zmiang sposobu uzytkowania na budynek muzealno-konferencyjny potozonej przy pl. Pitsudskiego
10 w Piasecznie na dziatce nr 19, obreb 26.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii lgdowej i wodne;j.
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne.
45261000-4  Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45261210-9  Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamodwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

naroizolacia - warstwa lub materiat ograniczajgcy przepuszczanie pary wodnej,

materiat izolacyjny - materiat zabezpieczajacy lub zmniejszajacy przeptyw ciepta,

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robot zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,, Wymagania
ogoblne” pkt 3.1.

2.2.  Warstwy pokrycia dachowego
Dach
- Blacha miedziana,
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- Mata strukturalna,
- Papa termozgrzewalna,
- Deskowanie lup ptyta OSB.

2.3.  Materiaty potrzebne do wykonania roboét

Papa termozgrzewalna jako izolacjg przeciwwodna

Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa, osnowe stanowi tkanina szklana o gramaturze 200 g/m2. Z
wierzchniej strony papy znajduje sie posypka drobnoziarnista, spodnia strona pokryta jest folig z
tworzywa sztucznego.

Parametry techniczne

- masa pokrywajaca - asfalt niemodyfikowany,

- rodzaj wktadki nos$nej - tkanina szklana gr. 200 g/m2,

- grubosé 4,0 mm,

- sita zrywajgca wzdtuz - 1000 N/5 cm,

- sita zrywajgca wzdtuz - 1000N/5 cm,

- zakres elastyczno$ci - od 0°C do +70°C,

- sposéb montazu - zgrzewanie palnikiem, mocowanie mechaniczne.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zataman i naderwan o rownych krawedziach. Powierzchnia papy
powinna mie¢ rGwnomiernie roztozong mase asfaltowa. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne
sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.

Blacha miedziana

Blacha miedziana ptaska o grubosci 0,6mm. Powierzchnia blach powinna by¢ gtadka i rowna, brzegi
powinny by¢ przyciete pod katem prostym.

3.  SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Sprzet potrzebny do wykonania robét:

- Ciagnik kotowy 75-85KM (55-63kW)
- Przyczepa skrzyniowa 1 Ot

- Samochdd dostaw.do 0.9t (1)

- Spawarka elektryczna wirujgca 300A
- Wyciag

- Zuraw okienny przenosny

- Zuraw samochodowy 5-6t

4. TRANSPORT

4.1.  Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.
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4.2. Transport materiatow

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczeristwa,

- znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do
wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wtasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatéw musi sie
odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie
zabezpieczajacy przed dostepem osdb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakonczeniu robdt
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Papa termozgrzewalna

Pakowanie

Papy zgrzewalne powinny byé zwijane w rolki na nie ulegajace odksztatceniom rdzenie lub gilzy o
Srednicy nie mniejszej niz 80 mm ( z tektury , PCW ) Rolki papy powinny by¢ rozwinieciem.

Na kazdej rolce papy nalezy umiesci¢ nalepke o powierzchni co najmniej 80 cm2, z danymi:

- nazwg i adresem producenta

- oznaczeniem

- wymiarami

- datg produkgji

- napisami ,, Rolki przywozi¢ i magazynowaé w pozycji lezacej , najwyzej w dwdoch warstwach .
Nie rozwijac i nie stosowac w temperaturze ponizej +5C,,

Przy zwijaniu i pakowaniu automatycznym dopuszcza sie owijanie rolki papy wstega papieru co
najmniej 60cm z nadrukiem zawierajgcym dane jak na nalepce, z wyjatkiem daty produkgji.
Przechowywanie

Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem, w
miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm
od grzejnikow.

Rolki papy nalezy ukfadaé w stosy na réwnym podtozu w pozycji stojgcej w jednej warstwie. Stosy
powinny zawiera¢ nie wiecej niz 1200 szt. rolek papy a odlegtos¢ miedzy stosami powinna wynosic
nie mniej niz 80 cm.

Transport
Rolki papy nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji
stojacej zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy uktadac tak, aby
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uniemozliwi¢ przemieszczanie sie rolek papy podczas jazdy. Rolki papy mogg by¢ przewozone w
kontenerach lub na paletach.

Blacha

Zasadniczo, nalezy zwraca¢ uwage na to, aby produkty byly zawsze sktadowane i transportowane w
warunkach suchych i wentylowanych. Dlatego powinno sie unika¢ transportu otwartego, w
szczegblnosci przy zmiennej pogodzie. W celu optymalnego sktadowania na placu budowy nalezy
domagac sie pomieszczenia suchego i przewietrzanego.

W przypadku niestosowania sie do tych regut, nalezy liczy¢ sie z powstawaniem wodorotlenku cynku
- biatej korozji. Ponadto nalezy unikad:

- nakrywania kregéw blachy lub prefabrykowanych paséw bez przewietrzania

- powstawania punktu rosy na okryciu

- magazynowania na wilgotnym gruncie

- transportowania/magazynowania na wilgotnych paletach

- zbyt scistego ulokowania materiatu w transporcie i skladowaniu.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogdlne
Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5.2.  Warunki przystgpienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania robdét pokrywczych dachu nalezy zakoriczy¢ roboty
budowlane surowego.

5.3. Zalecenia ogdlne

- Wszyscy pracownicy wykonujgcy prace na wysokosci muszg posiada¢ dopuszczenie do pracy
na wysokosci i muszg byé wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci.

- Roboty nalezy wykonaé¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W miare
potrzeby korzystaé¢ z rusztowan rurowych ustawionych przy budynku.

- Roboty pokrywcze powinny byé wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz
+5°C.

- Robét pokrywczych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikéw atmosferycznych na jako$¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu,
oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie.

- Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewnic¢ tatwy odptyw wadd deszczowych i
topniejacego $niegu.

- Papa powinna by¢ przed uzyciem przez okoto 24 godziny przechowywana w temperaturze
nie nizszej niz 18 C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podfozu dla
rozprostowania, aby unikng¢ tworzenia sie garbéw po utozeniu jej na dachu.

- Bezposrednio przed utozeniem papa moze byc¢ luzno zwinieta w rolke i rozwijana z niej w
trakcie przyklejania.

Przygotowanie podtoza:

- podtoze musi byé wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by zapewnito przeniesienie obcigzen
przewidywanych w czasie eksploatacji, a takze podczas prowadzenia robdt,

- podtoze powinno by¢ rowne z uwagi na konieczno$é zapewnienia prawidtowego sptywu
wody, przyczepnosci papy i estetyki wykonania pokrycia,
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- podtoze z ptyt termoizolacyjnych musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by nie
nastgpito uszkodzenie pokrycia w czasie eksploatacji dachu;

5.4. Pokrycie z papy termozgrzewalne;j

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomocga zestawu palnikowego na gaz ptynny propan -
butan nalezy prace prowadzi¢ wedtug zasad:

- palniki gazowe nalezy tak ustawic¢, aby jednoczesnie podgrzewaty podtoze i wstege papy od
strony przektadki adhezyjnej (po jej usunieciu),

- ptomien wszystkich palnikdéw powinien byé silny i réwnomierny na catej powierzchni
nagrzewania i nie powinien kopcié¢,

- dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krdtkotrwate, a ptomien
palnika powinien by¢ przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywania
masy asfaltowej lub jej zapalenia,

- palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy;
ptomienie palnikdw powinny by¢ tak ustawione, aby réwnomiernie podgrzewaty powtoke asfaltowg
do jej nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na catej szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego
podtoza (bezposrednio przed rozwijang pap3),

- fragment wstegi papy z nadtopiong powtokag asfaltowg nalezy natychmiast docisngé¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci watka papy.

Przygotowanie podtoza:

- podtoze musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by zapewnito przeniesienie obcigzen
przewidywanych w czasie eksploatacji, a takze podczas prowadzenia robdt,

- podtoze powinno by¢ rdwne z uwagi na konieczno$¢ zapewnienia prawidtowego sptywu
wody, przyczepnosci papy i estetyki wykonania pokrycia,

- podtoze z ptyt termoizolacyjnych musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by nie
nastgpito uszkodzenie pokrycia w czasie eksploatacji dachu;

Zgrzewanie papy

- rolke papy rozwija sie w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do
srodka, a nastepnie podgrzewa catg spodnig strone papy i podtoze jednoczesnie wolno rozwijajac
rolke

- folia ochronna od spodu rolki stapia sie i nadtopiony bitum mocuje pape do podtoza,

- zaktad wzdtuzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest przez pozostawienie wzdtuz
brzegu wstegi papy pasa bez posypki i wynosi ok.9cm; zaktad poprzeczny powinien mieé szerokosc
min. 12 cm,

- zaktad wzdtuzny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykona¢ zachowujgc te same
szerokosci jak w papie wierzchniego krycia,

- zaktady papy nalezy wykonad ze szczegdlng starannoscia, gdyz jakos¢ ich wykonania w duzym
stopniu decyduje o szczelnosci pokrycia; wyptyw masy asfaltowej o szerokosci ok. 0,5-1,0 cm na catej
dtugosci zgrzewu potwierdza prawidtowos¢ jego wykonania; miejsca wyptywu masy asfaltowej
mozna posypac posypka, co poprawi wyglad estetyczny dachu,

- wykonujac zaktad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dtuzej podgrzaé pape
spodnig zaktadu, tak, by posypka gruboziarnista wtopita sie w asfalt i nie pogarszata jakosci zgrzewu,
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- zaktady poprzeczne papy nalezy przesungc tak, by na sgsiednich wstegach nie wystepowaty w
jednej linii, a zaktady wzdtuz wstegi papy podktadowej i wierzchniej musza by¢ przesuniete wzgledem
siebie o potowe szerokosci rolki,

- w miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowg na dachu, nalezy zastosowac
klin styropianowy lub z wetny mineralnej twardej, ktory zapobiega zatamaniu papy pod katem 90°;
klin styropianowy nalezy zabezpieczy¢ papg, by nie zostat zniszczony przy zgrzewaniu; pape nalezy
zgrza¢ do zagruntowanej powierzchni pionowej na wysoko$¢ min. 10-15 cm od najwyzszego punktu
klina; zaleca sie brzeg papy na powierzchni pionowej dodatkowo przymocowaé specjalng listwa
dociskowg aluminiowg mocowang na kotki i doszczelni¢ uszczelniaczem dekarskim,

- do obrébek ogniomurdow, sSwietlikdw, komindéw oraz w korytach zlewowych, w okolicy
wpustow dachowych, na dylatacje oraz wszedzie tam, gdzie przewiduje sie wystepowanie duzych
ruchéw termicznych i dynamicznych na potaci dachowej oraz gdy zalezy nam na wieloletniej trwatosci
izolacji, nalezy uzywacé pap z asfaltem modyfikowanym,

- w temperaturach nizszych niz +5°C nie nalezy stosowac pap z asfaltem niemodyfikowanym, a
papy z asfaltem z dodatkiem SBS w temperaturach nie nizszych niz 0°C.

5.5.  Dach z blachy na rgbek stojgcy Obrdbka (ciecie)

Blachy dostarczane sg w dtugosciach przycietych na pozgdany wymiar. W niektérych przypadkach, na
przyktad przy zbiegu spaddw, na famaniach i przepustach dachu, zachodzi koniecznos¢ obrébki
arkuszy na placu budowy. W sytuacji, gdy ciecia jest niewiele, mozna postuzy¢ sie pitg do metalu lub
nozycami do blachy. Jezeli natomiast zachodzi koniecznos¢ przycinania wielu ptyt, lepiej uzy¢ do tego
celu recznej pity cyrkulacyjnej ze specjalng tarczg do stali lub nozyc wibracyjnych do blachy.

Sposdb montazu

Blachy moga by¢ mocowane recznie lub mechanicznie. Wykonanie rgbka stojacego zgodnie z
wytycznymi producenta, nalezy wykona¢ podziaty poprzeczne o rozstawach zblizonych do
istniejgcego pokrycia.

Formowanie powinno by¢ zgodnie z ksztattem profilu. Profilowanie i zaciskanie rgbkéw mechaniczne
lub reczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan powinny byé zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inzynierem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora
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6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych i ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych” ITB czesé C:
Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

Kontrole miedzyoperacyjng i koncowg dotyczacg pokry¢ przeprowadza sie, sprawdzajgc zgodnosé
wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonania obmiaru robdét podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiarowa wykonania pokrycia dachowego jest metr kwadratowy [m2].

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego podano
w ogdlnej specyfikacji technicznej , Wymagania ogdlne: pkt 7.

8.2. Odbior pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robdt pokrycia dachowego stanowi zgodnos¢ ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petng dokumentacje powykonawczg wraz z o$wiadczeniami stwierdzajgcymi zgodno$é w/w
robot z projektem

- protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobow,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robdt byty pozytywne.
Nie przewiduje sie odstepstw od Warunkdéw technicznych

Protokot odbioru powinien zawieraé:

- zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt pokrywczych z projektem,

- spis dokumentacji przekazywane]j inwestorowi, w ktérej sktad powinien wchodzi¢ program.

9.  PODSTAWA PtATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego Tm2! pokrycia dachu obejmuje:

- zapewnienie niezbednych materiatéw i sprzetu,

- wykonanie wszystkich warstw pokrycia dachowego,

- zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony
Srodowiska,

- uporzadkowanie terenu budowy.

Wszystkie niezbedne koszty robot tymczasowych i prac towarzyszgcych winny byé uwzglednione w
oferowanej cenie (nalezy je wkalkulowaé w kosztach posrednich Kp)

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie
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PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy

statycznym rozcigganiu
PN-I1SO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metody skaningu
mechanicznego
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki
ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkdw. Metoda badania niepalnosci
materiatéw budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki
PN-B-04631:1982. Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Metody
badan.

PN-B-23120:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z widkien szklanych.

PN-ISO-8301 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z nim zwigzanych w stanie
ustalonym. Aparat z cieptomierzem

PN-ISO-8302 lzolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z nim zwigzanych w stanie
ustalonym. Aparat z ostonietg ptytg grzejna.

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie dtugosci i szerokosci.
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci.

PN-EN 1602  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie gestosci pozornej.

PN-EN 1608  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci na rozcigganie
rownolegte do powierzchni.

PN-EN 1609  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krétkotrwatej  nasigkliwosci
wodg metodg czesciowego zanurzenia.

PN-EN 1107-2:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czes$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych

i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie stabilno$ci wymiarow.

PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie dtugosci, szerokosci,
prostoliniowosci i ptaskosci. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw

PN-EN 1849-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie grubosci i gramatury.

Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1850-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad widocznych. Czes¢ 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 12311-2:2002  Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wtasciwosci mechanicznych
przy rozcigganiu. Czes$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.
PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdw. Okreslenie wytrzymatosci na rozdzieranie (gwozdziem)

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw wodochronnych. Czesc¢ 1: Klasyfikacja

ogniowa na podstawie badan reakcji na ogien.
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PN-EN 1109:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji

wodochronnej dachdw. Okreslenie gietkosci w niskiej temperaturze
PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych

i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie przenikania pary wodnej
PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewniania

jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.
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