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SST0001  Roboty ziemne (CPV: 45100000-8; 45110000-1; 45111000-8; 45113000-2)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych zwigzanych z przedmiotowg, inwestycja.
SST stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét opisanych
w przedmiocie specyfikacji.
3. Zakres robét objetych specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robot
ziemnych w nizej wymienionym zakresie:

o wykonanie wykopu pod podbicia fundamentéw i $cian fundamentowych, wykonanie nowych fundamentéw,
zapewnienie odwodnienia terenu prowadzenia prac,
wywoz ziemi wydobytej z wykopéw,
reczne zasypanie wykopow,
korytowania pod warstwy podbudowy i utwardzenia nawierzchni terenu w zakresie objetym dokumentacjg
projektowa.
4. Materiaty

Grunt pochodzacy z wykopu do wywiezienia.
Materiaty pomocnicze typu krawedziaki, rozpory, stemple, deski gwozdzie budowlane, drut migkki do wigzania, prety stalowe
stuzace do wyznaczania i stabilizacji punktéw osnowy geodezyjnej, reperéw roboczych, osi konstrukcyjnych i punktow
charakterystycznych oraz zabezpieczeh wykopdw.
5. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

e do odspajania i wydobywania gruntéw w budynku (kilofy, topaty szpadle itp.),

e do odspajania i wydobywania gruntéw w terenie (narzedzia i urzadzania mechaniczne, jak matogabarytowe

koparki, tadowarki, itp.),

e do transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

¢ do zageszczania mas ziemnych (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
W rejonie zblizen i kolizji z istniejacym uzbrojeniem technicznym terenu i budynkiem roboty ziemne nalezy bezwzglednie
prowadzi¢ metoda reczng przy uzyciu wiw narzedzi recznych.

6. Transport

Wybor srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju gruntu (materiatu), jego
objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegtosci transportu na terenie budowy. Wydajno$¢ s$rodkow
transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu
(materiatu). Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na piSmie
przez inspektora nadzoru.

7. Wykonywanie robot

Wykonywanie robat powinno by¢ zgodne z PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998.
Przed przystapieniem do wykonywania wykopéw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu lub innych
charakterystycznych punktéw z danymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu nalezy dokona¢ kontrolnego
pomiaru sytuacyjno-wysokosciowego. W przypadku wystapienia zastrzezen co do warunkéw gruntowych Wykonawca
zobowigzany jest bezzwlocznie o takim fakcie powiadomi¢ Nadzor Inwestorski i Autorski oraz natychmiast wstrzymaé
prowadzenie robdt jezeli dalsze ich prowadzenie moze wplyngé na bezpieczenstwo konstrukcji lub robdt. Zgode
na wznowienie rob6t wydaje Nadzér Inwestorski na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:
e opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia rob6t oraz koniecznosci wprowadzenia ewentualnych
zmian konstrukcyjnych lub technologicznych,
e opracowania dotyczacego skutkéw finansowych wynikajacych z wykonywania dalszych robdt w sposob i w
zakresie odmiennym od pierwotnie zatozonego.
Sposéb wykonania dojazdu i prowadzenia transportu wewnetrznego w obrebie placu budowy powinien zawiera¢ projekt
organizacji robét opracowany przez \Wykonawce i zaakceptowany przez Nadzoér Inwestorski.



7.1 Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do wykonywania robét ziemnych nalezy wykonaé nastepujace prace przygotowawcze:

oczyszczenie terenu z gruzu, kamieni i innych odpaddw znajdujacych sie w obrebie placu budowy,

wykonanie rob6t rozbiorkowych, zasypanie studzien, dotéw oraz usuniecie zbednych przeszkod wystepujacych
w obrebie placu budowy,

przeniesienie, przetozenie lub stosowne zabezpieczenie urzadzen infrastruktury technicznego uzbrojenia terenu,
przy czym przebudowa, zabezpieczenie lub przeniesienie wszelkich urzadzen podziemnych i nadziemnych
powinno by¢ wykonane przez wyspecjalizowane jednostki wykonawcze w uzgodnieniu z zainteresowanymi
instytucjami lub wiascicielami, do ktérych te urzadzenia naleza,

Wykopy powinny by¢ chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wdd opadowych na otaczajacym terenie; w tym
celu powierzchnia terenu w obrebie prowadzonych robdt powinna by¢é wyprofilowana ze spadkami umozliwiajgcymi tatwy
odptyw wody poza teren robét.

7.2 Odspajanie, wydobywanie i transport urobionego gruntu

z uwagi na mozliwo$¢ wystepowania w obrebie projektowanych robét ziemnych instalacji podziemnych wyklucza
sie mozliwo$¢ prowadzenia robdt ziemnych z zastosowaniem sprzetu mechanicznego w zblizeniu do nich;
zaréwno odspajanie jak i wydobywanie gruntu w tych obszarach nalezy prowadzi¢ recznie,

transport gruntu i transport materiatéw przy wykopach powinien odbywaé si¢ poza prawdopodobnym klinem
odtamu gruntu,

odspajanie, wydobywanie oraz transport gruntéw w pozostatych przypadkach przy zastosowaniu sprzetu i zasad
opisanych powyzej,

wykonywanie wykopdw w gruntach spoistych powinno odbywac sie bez naruszenia naturalnej struktury gruntu na
dnie wykopu. Przy mechanicznym wykonywaniu robé6t ziemnych nalezy pozostawi¢ warstwe gruntu ponad
zatozone rzedne dna wykopu o migzszosci co najmniej 20cm. Pozostatg do wybrania warstwe gruntu nalezy
usuna¢ bezposrednio przed wykonywaniem fundamentu ale wylgcznie za pomocg narzedzi recznych.

7.3 Wykonywanie wykopéw tymczasowych

wykopy powinny by¢ wykonane w zasadzie w takim okresie, aby po ich zakoriczeniu mozna byto przystapi¢
natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robét i szybko zlikwidowaé wykopy przez ich zasypanie,

z uwagi na wykonywanie wykopdw w bezposrednim sasiedztwie budynkdw istniejacych nalezy prowadzi¢ roboty
w sposdb wykluczajacy mozliwo$¢ osiadania i odksztatcania budowli istniejacej,

typowe rozparcia i podparcia wykopdw mogg by¢ stosowane do zabezpieczenia $cian wykopoéw o glebokosci
dochodzacej do 4.0m w warunkach gdy w bezposrednim sasiedztwie wykopu nie przewiduje sie wystepowania
obcigzeh spowodowanych przez budowle lub jej cze$¢, srodki transportu, sktadowany materiat, urobek gruntu itp.
oraz jezeli warunki wykonania rob6t nie stawiaja innych lub ostrzejszych wymagan,

wymiary wykopow powinny by¢ dostosowane do frontu prowadzonych robét i potrzeb wynikajacych z wytycznych
technologicznych, gtebokosci wykopu i rodzaju gruntu, z uwzglednieniem koniecznosci wzmocnienia zboczy
wykopow i ich nachylenia,

w przypadku gdy nie zachodzi mozliwos¢ wykonania bezpiecznego nachylenia $cian wykopu, powinny by¢
uwzglednione w szerokosci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zabezpieczajgcej oraz swobodna
przestrzen na prace ludzi pomiedzy zabezpieczeniem $ciany wykopu a $ciang budynku; przestrzen ta powinna
wynosi¢ nie mniej niz 80cm o ile nie zachodzi potrzeba zwiekszenia ilosci miejsca z uwagi na stosowang
technologie robét izolacyjnych (izolacje $cian fundamentowych),

nie dopuszcza si¢ mozliwo$ci pozostawienia obudowy wykopow w gruncie po zakoAczeniu prac,

w wykopach gtebszych niz 1.0 m od poziomu terenu nalezy wykona¢ bezpieczne zejscia/wyjscia dla
pracownikéw,

schodzenie do wykopu i wychodzenie z niego po rozporach lub skarpach oraz opuszczanie lub podnoszenie
pracownikéw urzadzeniami przeznaczonymi do wydobywania urobionego gruntu jest zabronione,

zasypywanie wykopow powinno by¢ dokonane bezpo$rednio po zakonczeniu w nich przewidzianych do
wykonania robét,

przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno zosta¢ oczyszczone z odpadkéw materiatowych,

do zasypywania wykopéw powinien by¢ uzywany grunt wydobyty z tego samego wykopu, pozbawiony
ewentualnych zanieczyszczen (o ile wytyczne Dokumentaciji Projektowej nie stanowig inaczej),

uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ dokonywane warstwami o grubo$ci nie wiekszej niz 25cm przy
zastosowaniu ubijakéw recznych i watowaniu,

nasypywanie i zageszczanie gruntu bezpo$rednio przy Scianach budynku powinno by¢ dokonywane w taki
sposob, aby nie powodowato uszkodzenia warstw izolacyjnych.

7.4 Odwodnienie wykopow
Technologia wykonania wykopu musi umozliwi¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robét ziemnych.



Warunki terenowe w postaci spadku gruntu w réznych kierunkach wymagaja wykonania urzadzen, ktore zapewnig przez caty
czas prowadzenia robdt ziemnych zabezpieczenie wykopdw przed naptywem do nich wdd opadowych spoza wykopdw i
odprowadzenie wéd opadowych z samych wykopow. Ponadto nalezy zadba¢ o to by grunt na odkfad nie zostat poddany
przewilgoceniu i nawodnieniu, co zdyskwalifikuje jego przydatno$¢ do zasypania wykopow. Wykonawca ma obowigzek
takiego wykonywania wykopdw i nasypdw, aby powierzchniom gruntu nadawa¢ w catym okresie wykonywania robét spadki
zapewniajace bezpieczne prowadzenie robot w wykopach (zabezpieczenie przed osunigciem sig ziemi) oraz prawidtowe
odwodnienie. W przypadkach gdy zabezpieczenie wykopdw przez naturalne ksztattowanie odpowiednich spadkoéw bedzie
niemoZliwe Wykonawca zobowigzany jest stosowal systemowe zabezpieczenia rozporowe S$cian wykopdw lub $cianki
szczelne. W przypadku braku mozliwosci ksztattowania odptywu wod opadowych z wykopéw w sposdb naturalny (podtuzne
rowki odwadniajace) nalezy stosowa¢ pompy mechaniczne.

8. Kontrola jakosci wykonania robét

przed przystapieniem do wykonywania rob6t ziemnych Wykonawca powinien wykonaé terenowe badania gruntu,
okreslenie ich rodzaju i grubosci warstw zalegajgcych w miejscu robot ziemnych oraz ustali¢ rzeczywiste warunki
wodno-gruntowe w momencie rozpoczynania robét,

terenowe badania gruntéw na potrzeby budowy w przypadku projektowanych prac mozna wykona¢ przy pomocy
dotéw probnych; rozmieszczenie punktéw badawczych i ich liczba powinny umozliwiaé wymagang dla
wykonawcy robot charakterystyke gruntow,

z przeprowadzonych na budowie badan gruntu nalezy sporzadzié protokét i dotaczy¢ go do dziennika budowy,
pobieranie prébek gruntu i badania powinny by¢ zgodne z normami panstwowymi,

z kazdego sprawdzenia robdt zanikajacych i robdt mozliwych do skontrolowania po ich ukofczeniu nalezy
sporzadzi¢ protokot potwierdzony przez Nadzoér Inwestorski; dokonanie odbioru robdt nalezy odnotowaé w
Dzienniku Budowy wraz z ich ocena,

odbidr koncowy rob6t powinien byé przeprowadzony po zakoriczeniu robdt ziemnych i powinien by¢ dokonywany
na podstawie protokotéw z odbioréw czesciowych i oceny aktualnego stanu robét; z odbioru nalezy sporzadzi¢
protokot, w ktdrym powinna by¢ zawarta ocena ostateczna robét i stwierdzenie ich przyjecia; fakt dokonania
odbioru koricowego powinien zosta¢ wpisany do Dziennika Budowy,

jezeli wszystkie odbiory rob6t przewidziane w trakcie wykonywania rob6t i okreslone niniejszymi warunkami daty
wynik dodatni, wykonane roboty powinny by¢ uznane za zgodne z wymaganiami niniejszych warunkéw,

w przypadku gdy chociaz jeden z odbiorbw miat wynik negatywny i nie zostaly dokonane poprawki
doprowadzajace stan robot ziemnych do ustalonych wymagan oraz gdy koAcowy odbior robot jest negatywny,
wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami niniejszych warunkéw,

roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkéw technicznych powinny by¢ poprawione
zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego odbioru, z ktdrego sporzadzi¢ nalezy
nowy protokdt odbioru kofcowego robét.

9. Obmiar robot

Wedtug zasad okreslonych w Przedmiarze Robét (Kosztorysie Slepym), w szczegélnosci:

mZ — rozbierane warstwy nawierzchni utwardzonej,

m3 —wykop, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek itp.,

mb — rury drenarskie, rozpory wykopdw itp.

10. Odbidr robét

m3 —wykop, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek itp.,

mb — rury drenarskie, rozpory wykopdw itp.

11. Podstawa ptatnosci

Roboty odbiera Nadzér Inwestorski na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i odbiorow czesciowych, ze sprawdzeniem
koordynaciji robot.

12. Przepisy zwiagzane (dokumenty odniesienia)

Uwaga:

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.

PN-EN 1997-2:2009 Projektowanie geotechniczne. Czes$¢ 2: Rozpoznanie i badanie podioza gruntowego.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu.

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonym prawem polskim.



S§ST0002 Fundamenty nowe (CPV: 45200000-9; 45260000-7; 45262000-1)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie wykonania nowych monolitycznych
fundamentéw Zelbetowych oraz wykonania betonowych podbi¢ fundamentéw istniejgcych. ST stanowi dokument pomocniczy
przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszych ST dotyczg zasad prowadzenia robdt w zakresie monolitycznych fundamentéw zelbetowych
oraz betonowych podbi¢ fundamentdw istniejacych. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ i ich wykonanie oraz za
zgodno$¢ z Dokumentacjq Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4. Materialy

Beton konstrukcyjny o parametrach zgodnych z opisami na rysunkach Dokumentacji Projektowe;.

Stal zbrojeniowa i konstrukcyjna o parametrach zgodnych z opisami na rysunkach Dokumentaciji Projektowej, zawarto$cig
jej czesci opisowej i wykazow materiatowych.

5. Sprzet

Skrzynie do zaprawy, wiadra, kielnie murarskie, czerpaki blaszane, poziomice, szczotki stalowe, pedzle, betoniarki
elektryczne, betoniarka na podwoziu samojezdnym, pompy do betonu, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe,
wciggniki, zuraw samojezdny i inny sprzet specjalistyczny.

6. Transport

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny i mechaniczny, dzwig pionowy, transport reczny i mechaniczny.

7. Wykonywanie robét

7.1 Podtoze pod fundamenty

o wykopy wykonywaé w taki sposéb, aby nie nastapito naruszenie naturalnej struktury gruntu rodzimego ponizej
podstawy fundamentu — ostatnie 20 cm warstwy gruntu odspoi¢ i usuna¢ za pomocga narzedzi recznych,

e przed rozpoczeciem robdt fundamentowych nalezy sprawdzic stan podioza metodami polowymi w celu
sprawdzenia aktualnosci lub dokonania ewentualnej korekty zatozen projektowych,

e jezeli zachodzi konieczno$¢ wyrédwnania podioza do projektowanego poziomu posadowienia nalezy stosowaé
chudy beton (grubos¢ warstwy < s szerokosci fundamentu).

7.2 tawy i plyty fundamentowe

o lawy i plyty nalezy wykonywa¢ na uprzednio utozonej warstwie dobrze ubitego chudego betonu; grubo$¢ warstwy
powinna odpowiadac¢ zatozeniom projektowym (grubo$¢ min. = 10 cm),

o Swiezo utozong mieszanke betonowg nalezy chroni¢ przed wstrzasami oraz uderzeniami co najmniej przez 36
godzin od zakonczenia betonowania w warunkach, gdy temperatura otoczenia nie spadfa ponizej +10°C; przy
temperaturach nizszych beton nalezy chroni¢ do czasu uzyskania co najmniej 50% wymaganej 28-dniowej
wytrzymatosci na Sciskanie, zgodnie z danymi zawartymi w karcie materiatowej wybranego producenta betonu
gotowego,

e parametry materiatowe i zbrojenie ptyt zgodnie z Dokumentacijg Projektowa,

e warunki wykonania i odbioru deskowan, transportu, uktadania i zageszczania mieszanki betonowej, przerw
roboczych, pielegnaciji i dojrzewania betonu, kontroli wykonania i jakosci betonu, przygotowania i wykonania
zbrojenia zgodnie z wiasciwymi przedmiotowo cze$ciami niniejszego opracowania oraz Dokumentacjg
Projektowa,

8. Kontrola jakosci wykonania rohét.

e sprawdzenie dokladnosci wykonania podbudowy betonowej (prawidlowy rozstaw, poziom wierzchu, stan
wierzchniej powierzchni),

e  sprawdzenie wykonania deskowan (jako$¢ materiatow uzytych do deskowan, zaswiadczen o jakoSci materiatdw
wystawionych przez producenta, prawidtowosci wykonania deskowan: przekrojow i rozstawu konstrukcii,
szczelnosci, pionowosci itp.),

e  kontrola prawidtowosci wykonania zbrojenia (jako$ci dostarczonego materiatu; prawidtowych odgie¢, potaczen i
rozstawu pretdw; prawidtowego rodzaju i $rednicy uzytej stali; prawidtowego usytuowania w elemencie zbrojonym
i stabilnego zamocowania przed przesunigciem),



kontrola prawidiowo$ci wykonania konstrukcji (prawidtowos$¢ pofozenia konstrukcji w planie, jej rzedne i wymiary
geometryczne; jako$ci betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednorodnosci struktury),

kontrola prawidtowosci wykonania izolaciji,

kontrola jakosci betonu - na podstawie wynikéw badan kontrolnych probek betonu dostarczanego przez
producenta, na podstawie zadwiadczenia o jako$ci betonu z doktadnym okre$leniem okresu pobrania prébek do
badania i partii betonu, jakiej dotyczylo badanie. Okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci okre$la sie
maksymalnie na 60 dni od daty pobrania probek z danej partii betonu.

sprawdzenie jako$ci materiatw i elementéw, zachowania zalecen technologicznych i zgodno$ci z Dokumentacjg
Projektowa.

9. Obmiar robét

m3 — beton i wylewki betonowe,
mb - elementy wbudowane,
kg - stal zbrojeniowa i wbudowane elementy stalowe.

10. Odbiodr robét
10.1 Odbidr podtoza

rozpoczecie rob6t fundamentowych moze nastapic¢ dopiero po odbiorze podtoza,

odbioru podioza dokonuje sie bezposrednio przed wykonywaniem fundamentow, aby w okresie pomiedzy
odbiorem podioza a wykonaniem fundamentéw nie mdgt zmieni¢ sie stan gruntéw w podiozu, np. w skutek
zawilgocenia wodami opadowymi,

odbior podioza przeprowadza sie przed wykonaniem podtoza z chudego betonu,

odbiér podtoza polega na sprawdzeniu zgodnosci warunkow gruntowo-wodnych w podiozu z danymi zawartymi
w dokumentacji geotechnicznej i Dokumentacji Projektowej,

odbioru podtoza nalezy dokonywaé komisyjnie,

przy sprawdzaniu stanéw gruntow w podiozu nalezy stosowaé makroskopwe metody badan gruntéw zgodnie
z obowigzujacymi normami,

sprawdzenie stanu gruntéw w podiozu nalezy przeprowadzaé do gtebokosci 1.0m od poziomu posadowienia,

do robét fundamentowych mozna przystapi¢ po odbiorze podioza pod fundament, co powinno byé potwierdzone
protokotem odbioru oraz zapisem w Dzienniku Budowy (robt).

10.2 Odbiory robét towarzyszacych

odbiory robdt towarzyszacych przeprowadza sie zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych
robét, przy czym nalezy dodatkowo sprawdzi¢ czy roboty te nie wywarty ujemnego wplywu na fundamentowanie
budowli,

odbidr zasypki wykopu obok fundamentéw dokonuj sie na podstawie wynikdw doraznych badar jej zageszczania
przeprowadzonych podczas wykonywania tych robot oraz sporzadzonych protokotdw =z odbioru robét
zanikajgcych,

stan odwodnienia podfoza nalezy sprawdzaé w ciggu catego czasu trwania rob6t fundamentowych.

10.3 Odbiér fundamentow

gdbiér fundamentéw polega na sprawdzeniu:
\ prawidtowosci ich usytuowania w planie,

poziomu posadowienia zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

prawidtowosci wykonania rob6t ciesielskich/szalunkowych, zbrojarskich, betonowych, Zelbetowych,
murowych i izolacyjnych,

odbiory powyzszych robdt powinny byé dokonywane sukcesywnie a ich wyniki powinny by¢ zapisane w
protokotach odbioréw robét zanikajacych,

odchylenie w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wigksze niz 5.0cm,

odchylenie w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wieksze niz 2.0cm,

jezeli wszystkie odbiory przewidziane w trakcie wykonywania rob6t i okreslone niniejszymi warunkami daty wynik
pozytywny, wykonane roboty powinny by¢ uznane za zgodne z wymaganiami niniejszych warunkdéw; w
przypadku gdy chociaz jeden z odbioréw miat wynik negatywny nalezy uznaé albo cato$¢ robét albo tylko ich
cze$¢ za wykonane niewfasciwie,

w razie uznania catosci lub czesci robot za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa
od postanowien dokumentaciji i warunkow technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem,

konstrukcie zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozZliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem powinny byé rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy i przedstawione do
odbioru,



e  konstrukcje nie spefniajgce wymagan podanych w ninigjszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnie z przeznaczeniem, mogg by¢ przyjete po
obnizeniu wartosci robét o wielko$¢ ustalong komisyjnie dla danego przypadku lub muszg zostaé wykonane
ponownie poprawnie. W tym przypadku decyzja nalezy do Nadzoru Inwestorskiego.

11. Podstawa ptatnosci
Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

e  PN-B-0814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

e  PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymato$ci.

e PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badar. Pomiar
przyczepno$ci przez odrywanie.

e PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Oznaczanie
wspdtczynnika rozszerzalno$ci cieplnej.

o PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Cze$c¢4:
Oznaczanie skurczu i wydtuzenia.

e  PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

o  PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.

e  PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

e PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. CzeS$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powtok.

e PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 2: Mosty z betonu - Obliczanie i
reguty konstrukcyjne.

Uwaga:
Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

SST0003  Roboty rozbiorkowe i wyburzeniowe (CPV: 45100000-8; 45110000-1; 45111000-8; 45111100-9;
45111220-6)

1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbidrka, wyburzeniem i demontazem
elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych. Specyfikacja niniejsza jest dokumentem pomocniczym przy realizacji
i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem prac rozbiérkowych
szczeg6towo przedstawionych w czesci opisowej i rysunkowej Dokumentaciji Projektowe;.

4, Materiaty

Dla rob6t wiw istotne materiaty nie wystepuja. Wszystkie materiaty z rozbiérki takie jak: gruz ceglany, gruz betonowy, gruz
ceramiczny, deski, drewno, szklo, elementy metalowe (ztom stalowy i kolorowy), tworzywa sztuczne, winny by¢ na biezaco
wynoszone poza obreb budynku, zabezpieczone i sktadowane, a ostatecznie odwiezione i na sktadowisko $mieci i
zutylizowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

5. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét rozbidrkowych oraz szalowan pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu
z inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jako$ciowych robét i przepisdw BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone.
Do rob6t moze byé¢ uzyty dowolny sprzet gwarantujacy prawidtowe i bezpieczne wykonanie robét tj: fomy, kilofy, oskardy,
mioty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, pity elektryczne, pity diamentowe, siekierki, miotki, klucze, liny,



mioty pneumatyczne, wiertarki, painik acetylenowo-tlenowy, zuraw samojezdny, wciggarki reczne i elektryczne, rusztowania
systemowe i pomosty wewnetrzne.

6. Transport

Samochdd wywrotka, taczki, dzwig pionowy, transport reczny. Odwiezienie drewna, ztomu, szkla i gruzu na odpowiednie
sktadowiska. Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego uzycia w podtozu posadzek. Transport drewna do fumigacii.

7. Wykonywanie rohét
Zasady ogolne

Roboty rozbiérkowe prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz.
401) w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych. Przed przystapieniem do tych
robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne rozeznanie budynku i otaczajacego terenu oraz dokumentacji rozbiérkowej. Przed
przystapieniem do robdt nalezy wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, jak oznakowanie i ogrodzenie terenu robot,
zgromadzenie potrzebnych narzedzi i sprzetu oraz wykonanie odpowiednich urzadzen do usuwania z budynku materiatow
z rozbidrki. Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbidrkowych powinni by¢ doktadnie zaznajomieni z zakresem prac.
Przy pracach rozbiérkowych i wyburzeniowych majg zastosowanie ogdlnie obowigzujace przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy w robotach budowlanych. W celu zapewnienia bezpieczenstwa robét rozbiérkowych wszystkie przejscia, pomosty
i inne niebezpieczne miejsca powinno sie zabezpieczy¢ odpowiednio umocowanymi barierami, a pomosty zaopatrzyé
w listwy obrzeze. Pracownikéw zatrudnionych przy robotach rozbiérkowych powinno sie zaopatrzy¢é w odziez roboczg,
hetmy, okulary i rekawice. Wszystkie narzedzia uzywane przy rozbiérce stale utrzymywaé w dobrym stanie. Przy robotach
rozbiorkowych nalezy uwzglednia¢ wplyw warunkéw atmosferycznych na bezpieczenstwo pracy. Podczas deszczu, $niegu
i siinego wiatru nie wolno prowadzi¢ rob6t na Scianach i innych wysokich konstrukcjach. Do usuwania gruzu nalezy stosowac
zsypy (rynny). Gruz nie moze by¢ gromadzony na stropach, balkonach, schodach itp. Znajdujace sie w poblizu rozbieranego
budynku urzadzenia uzytecznoSci publicznej, latarnie, stupy z przewodami, drzewa itp. nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami. Wszystkie przejscia i przejazdy znajdujace sie w zasiegu robdt rozbidrkowych powinno sie zabezpieczy¢ lub
wytyczy¢ drogi, a obejScia i objazdy wyraznie oznakowaé. Wszystkich robotnikow pracujacych na wysokosci powyzej 4 m
nalezy zabezpieczy¢ pasami ochronnymi na linach umocowanych do trwatych elementéw budynku. W razie przewracania
cian nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ teren, przy czym podcinanie i podkopywanie $cian dla ich przewrdcenia jest
zabronione. Po wykruszeniu betonu przy podporach elementéw Zelbetowych Zzbrojenie przecina sie palnikami
acetylenowymi. Elementy konstrukcji stalowych rozbiera si¢ przez ciecie palnikami acetylenowymi.

Rozbidrka okien i drzwi

Przed demontazem okien i drzwi nalezy dokona¢ ich przegladu w celu ustalenia, czy i ktére mogg nadawa¢ si¢ do dalszego
wykorzystania. Okna i drzwi bedace w dobrym stanie nalezy przed demontazem zabezpieczy¢. Tylko gdyby wyjecie z murow
skrzydet okiennych i drzwiowych tacznie z oscieznicami byto niemozliwe, nalezy je oznaczy¢, po zdemontowaniu skrzydet
wymontowaé ze $cian oscieznice i po ponownym ztozeniu zmagazynowa¢. Przy $cianach drewnianych, gdy o$cieznice
sq potaczone z elementami ciany, oraz przy Scianach murowanych, w ktérych na skutek ich uszkodzen oScieznice stanowig
cze$ciowg ich podpore. Demontaz o$cieznic odbywa sie tacznie z rozbiorka tych Scian.

Rozbiérka $cianek dziatowych

Rozbiérki murowanych $cianek dziatowych nie mozna wykonywaé przez przewracanie ich na strop, gdyz moze
to spowodowaé zawalenie sie zaréwno tego stropu, jak i pozostatych stropdw, znajdujacych sie, ponizej, co moze stac sie
przyczyng, runigcia catego budynku. Ze $cianek tynkowanych nalezy usunaC tynk, a nastepnie rozbiera¢ je kolejno
warstwami. Podobnie nalezy demontowac $cianki z wiekszych elementéw, jak pustaki, bloczki itp. Scianki dziatowe rozbiera
sie z lekkich, przestawnych rusztowan, a caty materiat i gruz ze stropéw usuwa na dét.

Rozbiérka podiég

Przed przystapieniem do rozbiérki podiég nalezy sprawdzi¢, z czego zostaly wykonane podtogi. Przygotowa¢ miejsce
sktadowanie materiatéw, jezeli dadzg sie wykorzysta¢ ponownie. Jezeli nie da sie wykorzysta¢ odzyskanych materiatow
ze wzgledu na zniszczenie przy rozbiorce lub zuzycia nalezy materiat wywie$¢ na wysypisko $mieci. Podczas rozbidrki
nalezy zwréci¢ uwage na biegnace instalacje sanitarne lub elektryczne w podiodze. Po zerwaniu podidg catos¢ nalezy
oczysci¢ z resztek pozostajacego materiatu.

8. Kontrola jako$ci wykonania robét

Wizualna ocena poprawnosci wykonania robdt, zgodnosci zakresu prac z Dokumentacjg Projektowa, prawidtowosci
wykonania tymczasowych podpér i zabezpieczen elementdw konstrukcyjnych.
Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
e teren ogrodzic i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
e zdemontowaé istniejace zasilanie w energie elekiryczng, instalacje teletechniczng i wodnokanalizacyjng oraz
wszelkie istniejace uzbrojenie,
e wykona¢ zabezpieczenia szalunkowe.



Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz zgodno$¢ z obowigzujacymi przepisami.
Z utylizacji odpadow nalezy posiada¢ karty przekazania odpaddw zgodnie z wymogami ustawy.

9. Obmiar roboét

m?3 — beton i wylewki betonowe, drewno,

mZ — posadzki, wylewki, stropy, stropodach,

mb — elementy wbudowane,

kg — stal zbrojeniowa i wbudowane elementy stalowe.

10. Odbior robot

Odbiory czesciowe po zakonczeniu etapéw przewidzianych harmonogramem robot, zapisy w Dzienniku Budowy, odbiér
przez Nadzor Inwestorski. Wszystkie roboty objete specyfikacjq podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca. Placi sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie
z obmiarem rob6t i podziatem na typy prac oraz z zapisami w Dzienniku Budowy.
Cena robot obejmuije :
e  prace pomiarowe i pomocnicze,
transport wewnetrzny materiatow z rozbiérki i ich usuniecie na zewnafrz obiektu,
zabezpieczenie elementéw konstrukcyjnych przed awaria,
zabezpieczenie zachowanych elementow przed uszkodzeniem,
przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementéw,
czyszczenie podioza po zdemontowanych elementach, przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbiorki
do konteneréw,
o  zatadunek i wytadunek gruzu,
o  koszt skladowania i utylizacji gruzu,
e uporzadkowanie miejsca prowadzenia robét.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

o Ustawa z dnia 7 lipca 19%4r. - Prawo budowlane.
e  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003 r. Dz U. Nr 47 poz. 401 w sprawie  bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

SST0004 Roboty murowe (CPV: 45200000-9; 45210000-2; 45215000-7; 45260000-7; 45262000-1,
45262500-6)

1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt murowych. Specyfikacja niniejsza jest dokumentem
pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych

w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $cian
murowanych z cegly zgodnie z czg$cig opisowa, i rysunkowg Dokumentacji Projektowe;.

4. Materialy

o  Cegta ceramiczna petna co najmniej o klasie wskazanej w Dokumentacii Projektowe;.

e  Zaprawy co najmniej o klasie wskazanej w Dokumentacji Projektowe;.

o  Stalowe kotwy pretowe lub inne prefabrykowane taczniki stuzace do przewigzania nowych konstrukcji murowych
z istniejacymi — do zastosowania wytgcznie w miejscach, gdzie przewigzanie tradycyjne jest niewykonalne.

5. Sprzet
Przy wykonywaniu prac murarskich na budowie zaleca sie stosowa¢ podane nizej narzedzia i akcesoria:
e  Tradycyjne pojemniki na zaprawe, kielnie i miotki murarskie.
Gilotyna - do przycinania blokéw do zadanego wymiaru,
Pita stolowa — do ciecia blokéw sposobem mechanicznym,
Dozowniki do zapraw cienkospoinowych — szeroko$¢ dostosowana do grubosci blokdw: 24 lub 18 cm,
Kielnie do zapraw cienkospoinowych — szeroko$¢ dostosowana do grubo$ci blokéw: 24, 18, 15, 12 lub 8 cm,
Kotwa do muréw szczelinowych PK 31 — do taczenia warstwy konstrukcyjnej z warstwa elewacyjna,
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e tacznik do $cian LP30 - do faczenia Scian wykonanych w systemie blokéw wapienno-piaskowych — narozniki
§cian, $ciany zewnetrzne ze $cianami dziatowymi).
e  Poziomice i piony laserowe.

6. Transport

o Transport cegly i bloczkéw odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folig.
e Suchg zaprawe w workach transportowa¢ samochodem, zabezpieczajac worki przed uszkodzeniem i
zawilgoceniem.
o  Cegte i bloczki nalezy sktadowa¢ na placu budowy na sktadowisku otwartym, zabezpieczajac je doraznie przed
opadami atmosferycznymi. W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.
7. Wykonywanie robét
7.5 Uwagi ogdlne
Prace murarskie powinny by¢ wykonywane przez brygady skfadajace si¢ z trzech o0sdb, z ktorych pierwsza przygotowuije i
rozprowadza zaprawe, druga uktada i poziomuje cegte/bloki, a trzecia przycina i dostarcza cegte/bloki. Innym wariantem
organizacji pracy jest brygada piecioosobowa, w ktérej po dwdch murarzy pracuje na réznych $cianach, natomiast pigta
osoba zajmuje sie transportem, przycinaniem materiatu i przygotowywaniem zaprawy. Na duzych budowach duzym
utatwieniem jest zastosowanie stotowej pity do ciecia blokéw. W takim przypadku jeden pracownik przycina bloczki dla kilku
brygad murarskich. Zaprawa klejowa dostarczana jest na budowe w postaci fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki. Aby
przygotowaé zaprawe do uzytku zawarto$¢ worka wsypuje sie do pojemnika z woda, w proporcjach podanych na
opakowaniu i doktadnie miesza przy pomocy mieszadta zamontowanego do wiertarki wolnoobrotowej. Zaprawa tradycyjna
dostarczana jest na budowe w postaci gotowej lub sporzadzana na miejscu budowy, z zastosowaniem cementu
sktadowanego w workach, oczyszczonego piasku o wiasciwych frakcjach oraz wody do celéw budowlanych.

7.6 Pierwsza warstwa muru

Po wykonaniu izolacji poziomej (tam gdzie jest ona wymagana) oraz wytyczeniu osi $cian, za pomocg niwelatora lub
certyfikowanych narzedzi laserowych znajduje sie najwyzszy naroznik Sciany. Réznica w wysokoSci poszczeg6inych
naroznikow nie moze by¢ wigksza niz 30 mm. W przypadku wystepowania wigkszych réznic podtoze musi zostat
wyréwnane. Cegte lub bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej 1:3 i konsystencji tak dobranej, aby nie
osiadty pod wtasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych cegiet/blokéw w naroznikach $cian.
Pierwsza warstwe muruje sie z cegly zwyklej, blokéw podstawowych lub z blokdw wyréwnawczych o szeroko$ci dobranej do
szerokosSci Sciany. Dlugo$¢ Scian czesto nie jest wielokrotno$cig diugosci cegiet lub blokéw. W przypadku cegly nalezy wiec
docigé jg na budowie, w przypadku blokéw zastosowaC dostepne gotowe elementy potéwkowe. JeZeli jednak dtugo$¢ Sciany
wymusza zastosowanie blokéw o innej dtugo$ci zachodzi koniecznos¢ dociecia blokéw na budowie, podobnie jak cegty. Na
duzych budowach do ciecia stosuje sie pity stolowe oraz gilotyny. Cegly i bloki poziomuje sie do bloku ustawionego w
najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie elementéw kontroluje sie przy pomocy poziomnicy i ewentualnie
koryguje miotkiem gumowym (bloki) lub murarskim (cegla). Po ustawieniu cegiet/blokéw w naroznikach
budynku/pomieszczenia rozcigga sie migdzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe. Podczas wmurowywania cegty/bloku
przycietego, zaprawe nanosi sie rowniez na dociete czoto cegty/bloku, ktére bedzie dostawione do wmurowanego wcze$niej.
Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po stwardnieniu zaprawy cementowej tj. po okoto 1 do 2 godzin od
utozenia pierwszej warstwy.

7.7 Kolejne warstwy muru

Kolejne warstwy muru uktada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy. Ustawia sie cegty/bloki narozne, rozciaga
pomigdzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe danym materiatem. Nie jest wskazane murowanie samych naroznikéw
budynku/pomieszczen tzw. ich ,wycigganie”, lecz systematyczne murowanie kolejnych warstw wszystkich typéw Scian.
Zaprawe naklada sie na powierzchnie cegietiblokéw za pomocg dozownika lub kielni o szerokoSci réwnej szerokosci
cegiel/blokdw. Zastosowanie narzedzi daje gwarancje wykonania spoiny o jednakowej grubosci na kazdej warstwie muru.
Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy nie diuzszg niz okoto 4 m, aby zapobiec zbyt szybkiemu jej wysychaniu. Mury
wznoszone w systemie pidro-wpust wykonuje sie bez wypetniania zaprawg spoin pionowych. Wystepujg jednak miejsca
wymagajace wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki, w ktdrych piéro i wpust nie taczq sie z sobg: naroza $cian, w
ktorych powierzchnia czotowa z wpustem taczy sie z powierzchnig boczng bloku, spoiny blokéw przycietych z dtugosci dla
wypetnienia Sciany. W murach, gdzie wykorzystuje sie wewnetrzne kanaty elektryczne, spoiny pionowe muszg mijac sie
doktadnie w potowie blokéw. Murowanie w ten sposéb utatwiajg znaczniki kanatdéw na bocznych powierzchniach blokéw.

8. Kontrola jakosci wykonania robot
8.1 Cegta.

Dostarczone na budowe cegly i bloki betonowe, wapienno-piaskowe musza spetniaé wymagania okre$lone w ninigjszej ST
oraz by¢ zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie. Do kazdej partii
dostarczonych materiatow powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadajg
one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

8.2 Zaprawa cementowo-wapienna.
W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac:
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konsystencje,

Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza si¢ wg PN-B-04500. Badanie polega na okre$leniu
gtebokosci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.

marke,

Badanie klasy zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500 Badanie polega na pomiarze
wytrzymatosci na $ciskanie w MPa na prébkach w formie beleczek o wymiarach 4x4x16cm.

9. Obmiar robét

m2 — mur nowy i uzupetniajacy,

m2 — §cianki dziatowe, ilo$¢ wypetnien akustycznych i cieplnych,

szt. - liczba prefabrykatow.

llos¢ wykonywanych robdt murowych oblicza sie wg pomiardw z natury lub na podstawie rysunkéw roboczych.

Nakifad liczony na 1 m3$&ciany.

Grubo$c¢ obliczeniowg muru przyjmuje sie tacznie ze spoinami.

Diugo$¢ muréw prostych przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

Z obmiaréw muréw odlicza sie otwory drzwiowe i inne.

Nie odlicza sie bruzd na instalacje gniazd.

Powierzchnig otwordw, w ktdrych oScieznice obmurowane sg jednoczesnie ze wznoszeniem muru mierzy sie w
Swietle oscieznic.

10. Odbior robét

Odbidr robét przeprowadza sig przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wykonania
murdw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujacymi zasadami wigzania. W zakresie robét murowych kontroli
jakosci podlega:

Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robot z dokumentacija projektowa,
Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow (z dokumentéw lub badarn).
Sprawdzenie dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania robot, na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
Odbiér rob6t murowych:
O sprawdzenie podstawowych wymiardw i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,
0 odbiér robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw, ale po osadzeniu stolarki.
Tolerancje i odchytki robt murowych wg PN-B-10020:
O  w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20mm,
w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm,
w grubosci muréw o grubosci 1/4c, 1/2¢ i 1¢ rdwna odpowiedniej odchytce wymiaru cegty,
w grubosci muréw ponad 1c¢ petnych +/-10mm,
w grubosci muréw ponad 1c szczelinowych +/-20mm,
wymiary otworéw o wielkosci do 100cm: +6/-3mm na szeroko$¢, +15/-10mm na wysokosg,
wymiary otworéw o wielko$ci ponad 100cm: +10/-5mm na szeroko$¢, +15/-10mm na wysokos¢,
grubos¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm,
grubos¢ spoin poziomych muréw na zaprawie: 10mm +/-5mm,
zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:
= dla murdw spoinowanych: 3mm/1m i 10mm dla catej Sciany,
= dla murdw nie spoinowanych: 6mm/1m i 20mm dla cafej $ciany,
odchylenie krawedzi od linii proste;:
= dla muréw spoinowanych: 2mm/1m najwiecej 1szt./2m,
= dla murdw nie spoinowanych: 4mm/1m najwiecej 2szt/2m,
odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:
= dla muréw spoinowanych: 3mm/1m, 6mm/kondygnacje, 20mm/wysoko$¢ budynku,
= dla murdw nie spoinowanych: 6mm/1m, 10mm/kondygnacje, 30mm/wysoko$¢ budynku,
odchylenie od kierunku poziomego gérnej krawedzi kazdej warstwy:
= dla muru spoinowanego: 1Tmm/1m, 15mm/diugo$¢ budynku,
= dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m, 30mm/dtugo$¢ budynku,
0 odchylenie od kierunku poziomego gérnej warstwy pod stropem:
= dla muru spoinowanego: 1mm/1m, 10mm/diugos¢ budynku.

OO0OO0OO0OO0OO0ODOO0OO
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o

11. Podstawa ptatnosci
Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

PN-EN 1996-2:2010 Eurokod 6 - Projektowanie konstrukcji murowych - Cze$¢ 2: Wymagania projektowe, dobér
materiatow i wykonanie muréw.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-71/B-12008 Cegta wypalana z gliny, klinkierowa, budowlana.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
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e PN-EN 197-1:2012 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.
o  PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
e  PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonym prawem polskim.

SST0005  Monolityczne konstrukcje betonowe i zelbetowe (CPV: 45200000-9; 45210000-2; 45215000-7;
45260000-7; 45262000-1; 45262300-4; 45262310-7)

1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie konstrukcji zelbetowych. Specyfikacja
Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze rob6t.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji RobGt opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Zakres rob6t obejmuje wykonanie konstrukcji betonowych i Zelbetowych zgodnie z czeScig opisowa i rysunkowa
Dokumentacji Projektowej.

4. Materialy

Beton konstrukcyjny zgodnie z wytycznymi opisu technicznego i rysunkéw wykonawczych Dokumentaciji Projektowej.
Stal zbrojeniowa zgodnej z wytycznymi opisu technicznego i rysunkéw wykonawczych Dokumentaciji Projektowej.

5. Sprzet
Skrzynia do zaprawy, wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe, pedzle, betoniarka

elektryczna, betoniarka na podwoziu samojezdnym, pompa do betonu, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe,
systemowe rusztowania podporowe, wciggarki, zuraw na podwoziu samojezdnym.

6. Transport

Samochdd ciezarowy, roztladunek reczny i mechaniczny, dzwig pionowy, fransport reczny i mechaniczny.
7. Wykonywanie robot

7.1 Zasady wykonania i odbioru deskowan do robét zelbetowych

e deskowania, w ktérych bedzie uktadana mieszanka betonowa, powinny by¢ szczelne i zabezpieczone przed
wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki,

e deskowania belek, wieficow i rygli zaleca sie wykonywa¢ z inwentaryzowanych elementéw deskowan
systemowych przy przestrzeganiu instrukcji producenta,

e do odbioru deskowan powinna zostaC przediozona dokumentacja projektowa oraz dziennik wykonywania
deskowan, jesli taki byt prowadzony, albo zapisy w Dzienniku Budowy dotyczace tych robét,

e odstepstwa od postanowienn projektu lub instrukcji wykonywania deskowan systemowych powinny byé
uzasadnione zapisami w Dzienniku Budowy i potwierdzone przez nadzér techniczny albo innym réwnorzednym
dowodem,

e Dbadanie materiatdw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonania deskowan powinno by¢ dokonywane
przy dostawie tych materiatow na budowe,

e ocena jakosci materiatow przy odbiorze powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy i atestéw materiatowych dostarczonych przez producenta,

e przy odbiorze deskowan nalezy sprawdzi¢:

0 szczelno$e,
O poprawne wykonanie w poziomie i w pionie,
O  usuniecie zanieczyszczen,
0 powleczenie preparatami zmniejszajacymi przyczepno$¢ mieszanki
0 dopuszczalne odchytki wymiarowe, ktére wynosza;
= odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu; 2mm/1m,
= odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przecigcia tych belek:
2.5mm,
= odchytki od rozpietosci projektowanej belki lub ptyty bezzebrowej: +15mm,

o jezeli wszystkie sprawdzenia deskowan dadzg wynik dodatni, deskowanie nalezy uznaC za wykonane
prawidtowo; w przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzenr da wynik ujemny, nalezy deskowanie uzna¢ w catosci
lub w czeSci za wykonane niewlasciwie; w razie uznania calosci lub czesci deskowania za wykonane
niewtadciwie nalezy ustali¢ zakres napraw i odnotowaé to w protokole z oceny deskowan; w przypadku gdyby
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wykonane deskowanie zagrazato bezpieczefstwu elementu lub obiektu, lub powstataby mozliwos¢ jego
deformacji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami i powinno zosta¢
rozebrane oraz wykonane ponownie,

dopuszczenie deskowania do ukladania w nim zbrojenia i mieszanki betonowej powinno by¢ potwierdzone
zapisem w protokole odbioru deskowania i w Dzienniku Budowy,

usunigcie deskowan konstrukcji Zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wymagang projektem
wytrzymatos$¢, stwierdzong na prébkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania
betonu w konstrukji lub stwierdzong nieniszczacymi metodami badan,

uszkodzenie deskowan powinno by¢ przeprowadzone w sposdb wykluczajacy uszkodzenie powierzchni
rozdeskowywanych konstrukcji.

7.2 Transport mieszanki betonowej

stosowane $rodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowac:

0 segregacji sktadnikdw,

O zmian w skifadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do niej opadow

0 atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania
(parowania) pod wptywem wiatru i promieni stonecznych,

O zanieczyszczenia,

O zmiany temperatury przekraczajacej granice okre$lone wymaganiami technologicznymi,

czas trwania transportu, dobor $rodkoéw i organizacja robdt powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca

uktadania mieszanki o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu,

dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej podanej po transporcie w chwili jej utozenia, w

stosunku do zatoZzonej receptura, moze wynosi¢ +1cm przy stosowaniu stozka opadowego,

w czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane nastepujace wymagania:

0 dostarczenie mieszanki na miejsce utozenia bez przetadunku,

0 mozliwos¢ stopniowego oprdzniania pojemnikow, w ktorych mieszanka zostata dostarczona,

0 brak moZliwoSci przewozenia mieszanki w pudtach samochodéw cigzarowych,

zaleca sie uzywanie do transportu mieszanki betonowej pojemnikéw zamontowanych na podwoziu

samochodowym (tzw. gruszek) z ruchomym wysiegnikiem i przymocowanymi do niego przewodami rurowymi,

umozliwiajacymi podawanie mieszanki betonowej bezposrednio na miejsce jej utozenia,

nalezy unika¢ przemieszczania mieszanki za pomocq topat lub innych narzedzi powodujgacych niekorzystne

zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacje kruszywa,

transport mieszanki za pomocg pomp mozna stosowa¢ przy odlegtosci do 300m lub do wysokosci 35m przy

duzych iloSciach mieszanki betonowej i zapewnionej ciagtosci betonowania,

trasy przewoddw do transportu mieszanki powinny mie¢ w planie i profilu pionowym mozliwie najmniejszg liczbe

zataman, a zlgcza przewodéw powinny byé szczelne,

przekréj przewoddw powinien byé dobrany odpowiednio do uziarnienia uzytego kruszywa,

przed przystapienie do tloczenia mieszanki urzadzenie transportujgce powinno byé zbadane na ci$nienie

hydrauliczne,

ustalone sklady i cieklos¢ mieszanki powinny by¢ sprawdzone i skorygowane na podstawie prébnych

przepompowan,

bezposrednio przed przystapieniem do transportu mieszanki wewnetrzne powierzchnie przewodéw powinny

zosta¢ zwilzone,

w przerwach w tloczeniu powyzej V2 godziny przewody nalezy opréznic i przeptuka¢ woda.

7.3 Uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej

uktadanie mieszanki betonowej o ile to mozliwe powinno by¢ dokonywane jednocze$nie i bez przerw,

przed przystagpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidlowo$¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzajacych, a w szczegdlnosci:

0 wykonanie deskowan (poprawno$¢, oczyszczenie ze $mieci, zwilzenie lub powleczenie srodkiem
zapobiegajacym przywieraniu betonu itd.),

wykonanie zbrojenia,

przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej (oczyszczenie z
brudu i szkliwa cementowego, usuniecie wody z zagtebien itp.),

wykonanie wszystkich robét zanikajacych takich jak warstwy izolacyjne, szczeliny dylatacyjne itp.,
prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie
formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych potozenie armatury itp.,

gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania,

uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkéw ogélnych:
0 stata obserwacja zachowania deskowan w trakcie betonowania pod katem utraty prawidtowosci ksztattu

0 ikonstrukcji,

0 dostosowanie szybkosci i wysokosci wypetienia do wytrzymato$ci i sztywnosci deskowania,

Oo0OO0OO0OO0OO0OO0OO0
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O niezwtoczne zabezpieczenie mieszanki przed nadmierng utratg wody w okresie upalnej, stonecznej pogody
O ijej nadmiarem w czasie deszczu,

O stosowanie sztychowania w miejscach, w ktdrych zageszczanie mechaniczne jest utrudnione,

przebieg uktadania mieszanki betonowej powinien by¢ rejestrowany w dzienniku budowy, w ktérym powinny byé
podane:

0 data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci lub fragmentéw konstrukcji,

wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek i ich konsystencja,

daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie
terminy i wyniki badan,

temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkdw atmosferycznych,

mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych w taki sposob aby nie
ulegta rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance po zageszczeniu nie byta wieksza od dopuszczalnej,
zageszczanie reczne moze by¢ stosowane jedynie jako pomocnicze i tylko w uzasadnionych przypadkach
uzgodnionych z dozorem technicznym,

opieranie wibratoréw wszelkich typdw o prety zbrojenia jest niedopuszczalne,

wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, Ze nie ulega
uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest moZliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
o najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu,

Kontrola jakoSci wykonania robét

(o}
(o}
(o}
(o}

7.4 Przerwy robocze

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie ulega uplastycznieniu
pod wplywem dziatania wibratora, jest moZliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 2MPa i
odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu. Przerwy robocze powinny by¢ wykonywane $cisle wg
dokonanego w Dokumentacji Budowy podziatu konstrukcji na bloki betonowania. Przygotowanie —powierzchni  przerwy
roboczej polegajace na usunigciu szkliwa cementowego oraz zaprawy, az do czesciowego odstoniecia wiekszych ziaren
kruszywa, mozna wykona¢ przez:

zmywanie silnym strumieniem wody (pod duzym ci$nieniem 30+60MPa),

zmywanie silnym strumieniem mieszaniny wody i sprezonego powietrza,

stosowanie specjalnych preparatow powstrzymujacych twardnienie betonu w przypowierzchniowej warstwie
bloku,

skuwanie reczne lub mechaniczne,

reczne czyszczenie szczotkami drucianymi itp.

Powierzchnig przerwy roboczej nalezy zwilzy¢ woda, tak aby beton byt trwale wilgotny. Bezposrednio przed betonowaniem
nalezy z zagtebien powierzchni usungé wode i wykonaé warstwe kontaktowa;

z zaczynu cementowego w elementach drobnowymiarowych lub plytach,
z betonu tacznikowego gr. ok. 30 cm o maksymalnym wymiarze ziarna < 8mm i konsystencii ciektej,
w elementach pionowych np. Scianach.

7.5 Pielegnacja i dojrzewanie betonu

0 warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia
powinny  zapewnié:

utrzymanie okre$lonych warunkéw cieplno-wilgotno$ciowych niezbednych do przewidywanego tempa
wzrostu wytrzymato$ci betonu,

uniemozliwienie powstawania rys skurczowych w betonie,

ochrone twardniejgcego betonu przed uderzeniami, wstrzasami i innymi wptywami pogarszajacymi jego
jakos¢ w konstrukgji,

ochrong odstonigtych powierzchni betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych przez
ich ostanianie i zwilzanie dostosowane do pory roku i wystepujacych warunkéw klimatycznych,

utrzymanie utozonego betonu w statej wilgotno$ci przez co najmniej 7 dni,

polewanie wodg betonu normalnie twardniejacego, rozpoczynajac po uptywie 24 godzin od chwili jego
utozZenia; przy temperaturze réwnej i wyzszej od +150C beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny wdzien i co najmniej 1 raz w nocy, aw nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe; przy temperaturze
ponizej +5 oC betonu nie nalezy podlewac w ogole,

w przypadku prowadzenia robGt betoniarskich w okresie wysokich temperatur dopuszcza sie mozliwosc¢
powlekania powierzchni projektowanej plyty Zelbetowej $rodkami blonotworczymi zabezpieczajacymi przed
parowaniem wody, przy czym $rodki te nanoszone na $wiezy beton powinny odpowiadaC nastepujacym
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wymaganiom:

O utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastapi¢ nie pdzniej niz w 24 godziny od chwili posmarowania

O nimi betonu,

O utworzona powtoka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobra przyczepno$¢ do betonu $wiezego i stwardniatego
0 oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,

0 $rodek btonotwdrczy nie powinien przy nanoszeniu przenikac gtebiej w Swiezy beton niz na 1mm i nie
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0 powinien wywotywac korozji betonu ani stali.

7.6 Wymagania dotyczace przygotowania zbrojenia

elementy zbrojenia nalezy przygotowa¢ w wytwdrni i dostarczy¢ na plac budowy w postaci gotowych elementow
wysytkowych,

dostarczane na budowe siatki zgrzewane powinny by¢ wykonane z pretow z drutu gtadkiego lub profilowanego
na zimno, krzyzujacych sie pod katem 900 oraz przekrojach i rozstawie zgodnym z wytycznymi Dokumentacii
Projektowe;.

7.7 Roboty zbrojarskie wykonywane na budowie

projektowane elementy zelbetowe wykonywane w trakcie realizacji inwestycji powinny zostaé zazbrojone zgodnie
z wytycznymi Dokumentaciji Projektowej,

wszelkie odstepstwa od zatozen projektowych wymagajg uzgodnienia z Nadzorem Inwestorskim i Autorskim,

prety zbrojeniowe, przed ich uzyciem, nalezy oczy$ci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luznej rdzy, tlustych plam i
innych zanieczyszczen,

czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej korozji,

prety stalowe uzyte do wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane,

zbrojenie elementéw konstrukcyjnych powinno sktadaé sie, jezeli jest to mozliwe, z pretéw nie przerwanych na
dtugosci jednego przesta lub elementu; gdy warunek nie moze byé spetniony odcinki pretdw moga, by¢ taczone
na zasadach okre$lonych we wiasciwej normie panstwowej (PN),

ustawianie lub uktadanie elementdéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug schematéw zapewniajgcych
kolejno$¢ robot, przy ktdrej wezesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia,

nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych oraz wszelkiego rodzaju
urzadzen wytwérczych i montazowych,

zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy od uszkodzen i
przemieszczen podczas podawania i zageszczania mieszanki betonowe;j,

prety i siatki nalezy uktadac tak, aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom podanym w projekcie.

8. Kontrola jakosci
8.1 Kontrola wykonania i jakos$ci betonu

badania sktadnikow betonu powinny by¢ wykonane przed przystapieniem do przygotowania mieszanki betonowej

i prowadzone systematycznie przez caly czas trwania robét betonowych,

podczas robot betonowych nalezy przeprowadza¢ systematyczna kontrole dla biezacego ustalania:

0 jakoSci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

0 cech wytrzymato$ciowych betonu,

0 prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu i terminéw rozdeskowywania,

kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze by¢ prowadzona za pomocg sprawdzonych metod fizycznych,
akustycznych, radiometrycznych itp., po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i odbiorca,

zakres kontroli powinien obejmowac wszystkie wymagane normami pafistwowymi wtadciwosci betonu,

kontrola sktadnikéw mieszanki, jej konsystenciji i urabialnosci powinna by¢ prowadzona przez producenta i
dostawce betonu przemystowego i potwierdzona odpowiednimi atestami lub zaswiadczeniami o jako$ci betonu
przekazywanymi odbiorcy (wykonawcy robét) z kazda jego partia. Najdtuzszy okres na wystawienie zadwiadczenia o
jakosci nie moze przekraczaé 3 miesiecy od daty produkcji betonu, a dokumenty powinny zawieraé nastepujace
dane:

0 klase betonu i jego cechy fizyczne,

0  wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci betonu na $ciskanie oraz typ probek stosowanych do badania,

O  wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, wodoszczelnos¢ itp.),

0 okres, w ktdrym wyprodukowang dang partie betonu,

kontrola wytrzymato$ci na Sciskanie betonu powinna opieraC sie na ocenie wszystkich wynikéw badan prébek
pobranych z kazdej partii betonu przy stanowisku betonowania. Liczba probek powinna by¢ ustalona w planie
kontroli jakoSci betonu, przy czym nie moze by¢ mniejsza niz: 1 prébka na 100 zarobdw, 1 probka na 50m3
betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 probek na partie betonu. Zmniejszenie liczby prébek na partie do 3 wymaga
zgody nadzoru inwestorskiego. Probki pobiera sie losowo, po jednej, réwnomierie w okresie betonowania, a
nastepnie przechowuje, przygotowuije i bada zgodnie z obowiazujacg normg panistwowa,

sprawdzenie, czy beton uzyskat wymagang wytrzymato$¢ nalezy przeprowadzi¢ po 28 dniach,

dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu w wieku wcze$nigjszym niz 28
dni,

gromadzona przez kierownika budowy dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob Scisty odzwierciedlat
jakos¢ iilos¢ uzytych sktadnikéw oraz sposéb i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechu
betonu znajdujacego si¢ w konstrukcji.
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8.2 Kontrola wykonania robdt zbrojarskich

e badania wykonanego zbrojenia powinny by¢ wykonane przed rozpoczeciem betonowania i powinny obejmowaé:
sprawdzenie wymiardw pretow, ich potozenia, miejsc mocowania skrzyzowan i stabilizacji pretow
zapobiegajacej przesuwaniu sie zbrojenia w trakcie betonowania,

zewnetrzne ogledziny potaczen spawanych (zgrzewanych), wykonanych przy montazu zbrojenia i
ewentualne ich sprawdzenie przy zastosowaniu metod nieniszczacych,

sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych okreslonych przez norme panstwowa,

sprawdzenie dostarczonych na budowe zaswiadczen o jakosci (atesty hutnicze) zbrojenia i zaswiadczen o
0 jakoSci zgrzewanych siatek zbrojeniowych wykonanych w specjalistycznych wytwérniach.

9. Obmiar robot

m? — beton konstrukcyjny i wylewki betonowe,
kg — stal zbrojeniowa,
szt. - elementy wbudowane.

10. Odbior robét
10.1 Odbior czesciowy roboét betonowych i zelbetowych

Odbiory czeSciowe i koricowy po odbiorach czeSciowych.
e badania odbiorcze konstrukcji betonowych i Zelbetowych powinny dotyczy¢:
0 materiatow,
prawidtowosci oraz doktadno$ci wykonania deskowan i rusztowar,
prawidtowosci i doktadno$ci wykonania zbrojenia,
prawidtowosci i doktadno$ci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczania i pielegnaci,
prawidtowosci i doktadno$ci wykonania konstrukcii, jej cech geometrycznych, rzednych wysoko$ciowych
oraz przewidzianych do realizacji otworéw technologicznych (przejScia kanatow, instalaciji itp.) oraz
dylatacj,
0  odbiory robot zanikajacych nalezy przeprowadzac¢ w trakcie wykonywania robét (odbiory czesciowe), a
0  wyniki wpisywac do protokotéw i dziennika budowy.
Odbiér deskowan i rusztowan polega na sprawdzeniu przed montazem: wymiarow elementow, deskowan, stopnia
oczyszczenia desek z resztek zaprawy, zabezpieczenia przed przyczepno$cia masy betonowej itp., a po zmontowaniu —
doktadno$ci wykonania ztaczy elementdw i potaczen tarcz, szczelnosci deskowan, zachowania wymiardw przekroju
poprzecznego i diugosci, podparcia zmontowanych zestawéw oraz usztywnienia stemplowania w obu kierunkach.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw elementow deskowan sg nastepujace:
e roznica grubosci dwdch sasiednich desek niestruganych + 2mm,
e szeroko$¢ szczelin w tarczach — 2 mm,
e odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego o wielkosci: do 50 cm - + 5 mm, od 50 do 80 ¢cm - + 7 mm, ponad 80
cm -+ 10 mm,
e naddatki na dtugosci tarcz - = 20 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw elementow przy montazu deskowan sg nastepujace:
e odchylenie ptaszczyzny lub krawedzi deskowania od pionu na wysokosci 1m — 2 mm,
odchylenie ptaszczyzny deskowania fundamentu od pionu — 1,5 mm,
odchylenia ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa od pionu — 10 mm,
odchylenie deskowania bocznego lub krawedzi przeciecia sie deskowan belek od pionu — 3 mm,
miejscowe odchylenie deskowania od ptaszczyzny przy sprawdzaniu tatg diugo$ci 3 m — 3 mm,
odchylenia rozpietosci belek lub przekry¢ bezzeberkowych - + 15 mm,
odchytki osi fundamentow - £ 15 mm,
odchytka rozpietosci ptyt w przykryciach zebrowanych - + 10 mm.
Odbiér zbrojenia konstrukcji zelbetowych polega na sprawdzeniu:
o liczby, $rednicy i odgie¢ wktadek nosnych oraz rodzaju stali, jezeli jest to mozliwe na podstawie ksztattu pretéw
zbrojeniowych,
o Srednicy i rozstawu strzemion,
o odlegtosci miedzy pretami i odchyler od projektowanego potoZenia pretow zbrojenia,
o odleglos¢ skrajnych wktadek od deskowania.
10.2 Odbior koncowy robot betonowych i zelbetowych

Odbidr koricowy robét betonowych i Zelbetowych polega na sprawdzeniu i ocenie:

o prawidtowo$C wykonania robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — na podstawie uprzednio sporzadzonych
odbioréw czeSciowych; odbiér koricowy powinien uwzglednia¢ wyniki odbioréw czeSciowych ze szczegoinym
zwrdceniem uwagi na to, czy ewentualne zalecenia zawarte w protokole odbioru czesciowego zostaty w petni
wykonane,

e zgodno$¢ cech technicznych betonu oraz z wymaganiami norm i dokumentacjg — na podstawie zaswiadczen o
jakosci dostarczonych przez producenta lub na podstawie badan wynikéw kontrolnych,
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e zgodno$¢ z projektem usytuowania budowli, jej rzednych wysokoSciowych, ksztattu i wymiaréw poszczegéinych
elementéw, szczelin dylatacyjnych, otworéw i kanatdw betonowanych czesci metalowych — na podstawie
pomiaréw i ogledzin,

o jakos¢ betonu - na podstawie ogledzin lub przeprowadzonych dodatkowych badan nieniszczacych,

o wytrzymato$ci betonu na Sciskanie — na podstawie wynikéw badan laboratoryjnych w okresie betonowania
lub przeprowadzonych w razie potrzeby dodatkowych badan.

Przy ogledzinach powierzchni elementéw konstrukcyjnych nie dopuszcza sie pozostawienia odstonietych — pretow
zbrojeniowych. Grubo$¢ warstwy betonu otulajacego od zewnafrz prety zbrojenia powinna by¢ réwna co najmniej Srednicy
otulonego preta lecz nie mniej niz:

e 10 mm —w ptytach , syropach gestozebrowych i $ciankach grubosci do 100 mm,

e 20 mm —w belkach i stupach oraz Scianach o grubo$ci wigkszej niz 100 mm,

e 10 mm - dla strzemion i pretéw montazowych,

e dopuszcza sig raki o tacznej powierzchni elementu: w konstrukcjach cienkoSciennych 1%, w pozostatych
konstrukcjach — 5 %,

e miejscowe raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju poprzecznego elementu.

Do odbioru koricowego wykonanych konstrukcji powinny zostaé przedstawione nastepujace dokumenty:

e rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi ewentualnymi zmianami, jakie zostaly dokonane i
zatwierdzone w czasie budowy, a przy zmianach zwigzanych bezpieczefnstwem obiektu rowniez rysunki
wykonawcze,
dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian,
dzienniki robot (o ile bylty prowadzone) i dziennik budowy,
wyniki badan kontroli betonu,
protokoty odbioru deskowan przed rozpoczeciem betonowania,
protokoty odbioru zbrojenia przed jego zabetonowaniem,
protokoty z posredniego odbioru elementéw konstrukcyjnych lub robét zanikajacych,
inne dokumenty majace wptyw na udokumentowanie jako$ci wykonania obiektu budowlanego.

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w Dzienniku
Budowy.

12. Przepisy zwiazane (dokumenty odniesienia)

e PN-B-0814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.
PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymato$ci.
PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody

badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

e  PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody

badan. Oznaczanie wspoiczynnika rozszerzalnosci cieplnej.

e  PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody

badar. Cze$¢4: Oznaczanie skurczu i wydtuzenia.

e PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wtadciwo$ci, produkcja i zgodnos¢.

e  PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

o  PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

e PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powtok.

e  PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 2: Mosty z betonu - Obliczanie i reguty
konstrukcyjne.

e  PN-EN 1994-2:2010 Eurokod 4 -- Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-betonowych -- Cze$¢ 2: Reguty
ogdlne i reguty dla mostéw.

e  PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

SST0006  Roboty zbrojarskie (CPV 45262310-7)
1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zbrojeniowych. Specyfikacja Techniczna stanowi
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dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét.
2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektow budowlanych. Roboty,
ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie Robét zwigzanych z:
e przygotowaniem zbrojenia,
e  montazem zbrojenia,
e kontrolg jakosci robdt i materiatow.
Zakres robot obejmuje wszystkie elementy podpor i muréw, konstrukcje ustrojow niosacych.

4. Materialy

Stal zbrojeniowa zgodnie z wytycznymi opisu technicznego, rysunkdéw  wykonawczych i wykazow materiatowych
Dokumentacji Projektowe;.

5. Sprzet

5.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetniaé wymagania
obowigzujace w budownictwie ogolnym. W szczegdlno$ci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki. prostowarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania
BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdinie

niebezpieczne dla obstugi, powinny byé specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialne;
za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

5.2 Sprzet do wykonania robét zbrojarskich
Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:
e urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich (walcdwki) oraz do prostowania pretéw cienkich
dostarczanych w odcinkach prostych,
e urzadzenia do ciecia pretow zbrojeniowych na odpowiednig diugosé,
e urzadzenia do ksztattowania pretéw zbrojeniowych,
e urzadzeniai sprzet do zgrzewania i spawania pretéw zbrojeniowych.

6. Transport

e  Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
Stal zbrojeniowa nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiaréw i gatunkéw. Odgiete prety zbrojeniowe
powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposob niepowodujgcy ich uszkodzenia
pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkdw.

7. Wykonywanie robét
7.1 Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie elementéw Zelbetowych jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich, wyposazonych w niezbedne
urzadzenia i maszyny. Te warsztaty sq urzadzane na placu budowy badz na terenie zaplecza przedsigbiorstwa
wykonawczego (jako tzw. zbrojarnie centralne). Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢
na budowie skiadowana na placu magazynowym, na podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz
przeno$nych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktadac tej stali bezposrednio na gruncie. Prety zbrojeniowe nalezy
segregowaC wedtug klas i gatunkéw, $rednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada sie na placu magazynowym na ptask (do
o$miu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi. Przygotowanie i obrobka zbrojenia obejmujg takie czynnosci jak
czyszczenie, prostowanie, ciecie, giecie i montaz.

7.2 Czyszczenie pretow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepno$¢) betonu i stali w konstrukcji. Nalezy
wiec usuna¢ z powierzchni pretéw zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze uszczaca sie rdzq (lekki nalot rdzy
nieluszczacej sie nie jest szkodliwy). W celu usuniecia farb olejnych badz zattuszczenia stosuje sie opalanie lampami
benzynowymi (po wypaleniu sie zanieczyszczen prety wyciera sig; je$li jest to niezbedne - réwniez papierem $ciernym).
Nalot rdzy tuszczacej sie mozna usuna¢ za pomocg szczotek drucianych. W razie potrzeby nalezy zastosowa¢ piaskowanie.
Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych ptatkdéw rdzy, kurzu i biota. Prety
zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi tiuszcze. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokryta
tuszczacq sie rdzg i zablocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie.
Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmyé¢ strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza sie¢ strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali
zbrojeniowej akceptowane przez Nadzér Inwestorski.
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7.3 Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢
migjscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania muszg by¢ proste.
Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowaé przed
przystapieniem do dalszej obrobki (ciecia itd.).

Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowa przez wycigganie za pomocg np. wciggarki. lub mechaniczne
prostowanie pretéw przy uzyciu prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie, zwlaszcza prety
wigkszych $rednic, prostuje sie recznie za pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio
umocowanymi trzpieniami.

7.4 Ciecie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie
na odcinki diugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Stosuje sie do tego celu
nozyce reczne, a takze (zwlaszcza w przypadku pretdw wigkszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym.
Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek zbrojeniowych stosuje sie
nozyce hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna réwniez przeprowadzi¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
rowniez cigcie palnikiem acetylenowym

7.5 Odgiecia pretow, haki

Promienie giecia pretow wg wytycznych PN-EN 1992-1-1:2008.

Wymiary pretéw odgietych podano wzdiuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla strzemion obowigzujg wymiary
liczone po wewnetrznej krawedzi preta.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwréci¢ szczegbing uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretdw, na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

Pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wygina¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu
zbrojarskiego lub za pomocq gietarek recznych lub za pomocy gietarek mechanicznych. Mozna przy tym
jednoczes$nie wygina¢ wiecej niz jeden pret.

Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci
szkieletow zbrojeniowych. Szkielety krotkich belek i stupéw mozna montowaé na dwdch lub trzech koztach. Na
tych koztach uktada sie prety dolne zbrojenia belki lub zbrojenia stosowanego przy jednym boku stupa, a
nastepnie naktada sie strzemiona irozsuwa je zgodnie z rozstawem okreslonym w projekcie. Po potaczeniu
strzemion z pretami szkielet odwraca sie i wsuwa w strzemiona pozostate prety, taczac je (np. drutem
wigzatkowym) ze strzemionami. Gotowy szkielet wstawia si¢ w deskowanie. Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od
razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu oznacza sie kredg lub otdwkiem ciesielskim rozstaw pretow
nosnych (gtownych) i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety nosne i na nich uktada sie i od razu taczy prety
rozdzielcze usytuowane u dotu plyty. Pézniej montuje sie prety rozdzielcze w zagieciach pretéw nosnych, a na
koncu prety u géry plyty. Podobnie montuje sie szkielety zbrojeniowe $cian. Na ustawionej jednej stronie
deskowania wyznacza si¢ rozstaw pretow. Ustawia sie prety pionowe, a nastepnie, poczynajac od spodu, taczy z
nimi prety poziome. Pionowe prety Scian i stupéw przywigzuje sie do pretéw wystajgcych z fundamentu
lub poprzedniej kondygnacji. Dtugo$¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem.

W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca sie zatozy¢ na prety specjalne krazki z
tworzywa sztucznego.

Prety taczy sie w szkielety, stosujgc zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem. Potgczenia zgrzewane i
spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewaé za pomocg przewoznych zgrzewarek. W
zbrojarniach sg instalowane zgrzewarki state. Do wykonywania siatek zbrojeniowych uzywa sie zgrzewarek
wielopunktowych. Prety ze stali spawalnej mozna taczy¢é za pomocg spawania. Wykorzystuje sie do tego celu
réznego rodzaju spawarki. Prety nalezy wigza¢ wyzarzonym drutem o $rednicy 1, 2 mm stosujac np. wezet prosty
pojedynczy lub podwdojny badz wezly krzyzowe albo martwe.

Zbrojenie elementow Zelbetowych powinno sktadac sie, jesli to moZliwe, z pretow nieprzerwanych na diugosci
jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki
pretdw trzeba w zasadzie taczy¢ za pomocq spawania lub zaciskéw mechanicznych. Dopuszcza sie tez taczenie
pretdw na zaklad. Zaleca sie, aby potaczenia pretdw znajdowaly sie w przekrojach, ktorych no$no$¢ pretow nie
jest catkowicie wykorzystana. Rodzaje potaczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-EN 1992-1-
1:2008.

7.6 Montaz zbrojenia

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utoZeniu
zbrojenia w deskowaniu.

Rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna
wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczone;
smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, kiéra byta wystawiona
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na dziatanie stonej wody. Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $Swietle pretdw i powierzchni przekroju
elementu Zelbetowego jak podano w projekcie.

o Ukfadanie zbrojenia bezpoSrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w  trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementdw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych
schematéw zapewniajacych kolejno$¢ robot, przy ktdrej wezesniej utozone elementy beda umozliwialy dalszy
montaz zbrojenia.

e Zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w
sposdb zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki
betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos$¢ otuliny odpowiadata
warto$ciom podanym w projekcie.

e Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okre$lony w Dokumentacji Projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy
wigzaC drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczyC tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o
$rednicy 1,2 mm, uzywa sie do faczenia pretow o Srednicy do 12mm, przy $rednicach wigkszych nalezy stosowac
drut o $rednicy 1,5 mm.

e  Zbrojenie konstrukcji zelbetowych mozna ogélnie podzieli¢ na noSne (nazywane tez gtéwnym) i uzupetiajace
gdzie zbrojenie nosne okre$lone jest na podstawie obliczert konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajace
stosowane jest jako technologiczne

8. Kontrola jakosci wykonania robot

Kontrola zbrojenia obejmuije:

e ogledziny,

e badanie zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,

e Dbadanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem,

e badanie jakoSci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjq Projektowa oraz podanymi
powyzej wymaganiami.
Kontrola jakosci robét zbrojarskich:
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegio
uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w
deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem, stosowa¢ nalezy réznego rodzaju wktadki i
podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych). Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym w
sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuije sie najczesciej poza placem budowy i gotowe umieszcza sie w
deskowaniu. Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci
utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym
grubo$¢ otuliny), rozstaw strzemion, potozenie ztaczy, diugos¢ zakotwienia itp. Odbiér zbrojenia i zezwolenie na
betonowanie nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

9. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest 1 kg (kilogram).

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia tj. taczng diugos¢ pretow
poszczegdlnych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady
przy faczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilo$ci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o Srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

10. Odbior robét

Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe
nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

e  sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,
sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,
préba rozciggania wg PN-EN ISO 6892-1,
proba zginania na zimno wg PN-EN ISO 7438,

e Kkontrole usytuowania zwodéw instalacji odgromowej w poszczegéinych elementach.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z rdznych miejsc kregu.
Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Niezaleznie
od tolerancji podanych powyzej obowigzujq nastepujgce wymagania: dopuszczalne odchylenie strzemion od linii
prostopadtej do zbrojenia gtownego nie powinno przekracza¢ 3%, liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie
moze przekraczat 25% ogdlnej ich liczby na tym precie, réznica w rozstawie miedzy pretami gtownymi nie powinna
przekracza¢ * 0,5 cm, réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2 cm. Uziomy naturalne w postaci
przyspawanych do zbrojenia gtownego elementdw stalowych stanowigcych zabezpieczenie odgromowe obiektu w trakcie
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realizacji muszg by¢ na biezaco aktualizowane i odbierane kazdorazowo przez Inspektora Nadzoru Robét Elektrycznych.
Z odbioréw nalezy sporzadzi¢ protokdly zawierajace niezbedne pomiary rezystancji dla poszczegdinych elementoéw przed
ostatecznym odbiorem robét zbrojeniowych i wykonaniem robét betonowych.

11. Podstawa ptatnosci
Zapisy umowy zawartej pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
12. Przepisy zwiazane (dokumenty odniesienia)

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkdw stali.

PN-EN 10021:2009 Ogdlne warunki techniczne dostawy wyrobdw stalowych.

PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali.

PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow stalowych.

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa trudno rdzewiejaca. Gatunki (zmiany: Bl 11/84, Bl 1/90, Bl 10/91 oraz PN-

83/H 84017 Zmiana 4).

e  PN-86/H-84018 Stal niskostopowa 0 podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, Bl 3/90, BI 10/91,
Bl 5/92, Bl 4/93).

o PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-10/90, Bl
10/91, Bl 4/94).

e  PN-EN-10088-1:2014 Stale odporna na korozje. Wykaz stali odpornych na korozje.

PN-EN-10088-3:2007 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy potwyrobow, pretéw, walcowki,

drutu, ksztattownikéw i wyrobéw o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia.

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935- 2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zzebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN -89/H-84023-06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-1ISO-6935

2/Ak:1998/Apl:1999).

e  PN-82/H-93215 Walcowki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl 8/92)

e  PN-71/M-80014 Druty stalowe gtadkie do konstrukcji sprezonych.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

S8ST0007 Konstrukcje i elementy z drewna i materiatow drewnopochodnych. Impregnacja
konstrukcji drewnianych (CPV: 45410000-4; 45260000-7; 45261000-4; 45261000-5)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg elementdéw drewnianych i z
materiatow drewnopochodnych. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w ninigjszych ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t w zakresie elementow z drewna i materiatow
drewnopochodnych. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ i ich wykonanie oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4. Materialy

Drewno konstrukcyjne co najmniej o klasach jako$ci i wytrzymatosci okreSlonych w Dokumentacji Projektowej,
odpowiadajace wymaganiom aktualnych PN.

Drobne elementy konstrukcyjne w postaci wkiadek, kotkdw, klockéw, ptytek itp. powinny by¢ wykonane z drewna twardego
— debowego, akacjowego lub innego o podobnych wiasciwo$ciach.

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny by¢ stosowane wytgcznie
$rodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD./87 z 05.08.1989r. Do impregnacji elementéw drewnianych nalezy
stosowa¢ materiaty o parametrach przedstawionych w opisie technicznym Dokumentaciji Projektowe;.

5. Sprzet

Poziomice, pity mechaniczne, pity reczne, miotki, obcegi itp., rusztowania systemowe, systemowe rusztowania podporowe,
wciggarki, zuraw na podwoziu samojezdnym, szczotki, pedzle.

6. Transport
Samochad ciezarowy, roztadunek reczny i mechaniczny, zuraw na podwoziu samojezdnym, transport reczny i mechaniczny.
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Wykonywanie robot
7.1 Wymagania dotyczace zabezpieczen konstrukcji z drewna i materiatéw drewnopochodnych:

o  konstrukcje i elementy z drewna powinny by¢ chronione przed diugotrwatym nawilgoceniem we wszystkich fazach
ich wykonania i montazu,

o wszystkie czesci i elementy konstrukcji z drewna stykajace sie z elementami i czesciami budynku lub konstrukcii
wykonanymi z innych materiatbw chtongcych wilgo¢ powinny by¢ zabezpieczone przed  bezposrednim
wchtanianiem wilgoci z tych materiatéw i elementéw — za pomocg izolacji przeciwwilgociowej,

e sposob zabezpieczenia elementéw konstrukcji i konstrukcji z drewna przed ogniem powinien by¢ zgodny z
wytycznymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej,

o S$rodki i materiaty do zabezpieczen przed ogniem powinny byé dopuszczone do stosowania w budownictwie
normami panstwowymi lub $wiadectwami ITB,

o wszystkie elementy z drewna stosowane w budownictwie powinny byC zabezpieczone przed korozjg biologiczng;
jakos¢ zabezpieczen powinna spetnia¢ wymagania okreslone w normie panstwowej lub instrukcjach ITB,

e impregnacja powinna by¢ prowadzona zgodnie z instrukcjq producenta stosowanych srodkéw oraz prowadzona z
zachowaniem przepiséw BHP,

e przygotowanie preparatow impregnacyjnych nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta,

o $rodki chemiczne do zabezpieczania przed korozjg biologiczng i owadami elementéw i konstrukcji z drewna nie
powinny powodowac korozji tacznikéw i innych elementéw metalowych stykajacych sie z tymi konstrukcjami,

e roboty zabezpieczajace nowe drewno $rodkami przeznaczonymi do ochrony drewna powinny by¢ wykonywane w
wytworni elementéw drewnianych z zastosowaniem metody cisnieniowo-prézniowej,

e laczniki i potaczenia elementdw konstrukcji z drewna do zlgczy konstrukcyjnych gwozdziowanych nalezy stosowac
gwozdzie okragte zgodnie z opisami na rysunkach wykonawczych zawartych w dokumentacji technicznej, do
wykonania ztaczy na $ruby nalezy stosowaé $ruby zgodne z wydanymi na rysunkach wykonawczych.

Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do wykonywania zabiegéw konserwacyjnych nalezy bardzo doktadnie oczysci¢é powierzchnie ze
wszystkich zanieczyszczen i produktéw korozji biologicznej. Drewno przed impregnacjg nalezy doktadnie oczysci¢ szczotkami
drucianymi. Nalezy usung¢ resztki kory i tyka, oczysci¢ powierzchnig ze zniszczonego widkna drzewnego, az do zdrowego
wibkna, a nastepnie uzupetni¢ ewentualne ubytki, ruchome seki itp. Z elementow konstrukcji drewnianych silnie zaatakowanych
przez owady nalezy ociosa¢ zewnetrzne cze$ci najbardziej zniszczone. Maczke drzewng usuwa sie za pomocy szczotek
drucianych, chodniki owadzie pozostate na ciosanej powierzchni — zeskrobuje ostrym narzedziem np. diutem. Wszystkie
odpady nalezy zebraé i spali¢, gdyz sg siedliskiem dalszego rozwoju szkodnikow.

Impregnacie istniejacych elementéw drewnianych

Do impregnacii istniejacych elementéw drewnianych nalezy zastosowa¢ impregnacje powierzchniowg przez nasycenie drewna
metodg smarowania lub metodg opryskiwania. Smarowanie polega na nanoszeniu na powierzchni¢ drewna $rodka ochrony w
postaci cieczy, przy uzyciu pedzli, szczotek lub watkow. Nanoszenie metodg opryskiwania polega na co najmniej dwukrotnym
nanoszeniu impregnatu na drewno za pomocg urzadzenia natryskowego. Zabieg ten powinien zosta¢ przeprowadzony
kilkakrotnie w celu naniesienia na powierzchnie materiatu odpowiedniej, zgodnej z norma zuzycia, ilosci preparatu. Kolejne
impregnacje nalezy przeprowadza¢ w odpowiednich odstepach, by z jednej strony zapewni¢ odpowiednie wchtonigcie
preparatu, a z drugiej nie dopusci¢ do wyschnigcia powierzchni. Impregnacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta.
Impregnacja drewna moze by¢ kontrolowana za pomocg, dotaczonego przez producenta barwnika w kolorze brgzowym lub
Zielonym — zawarto$¢ jednej z saszetek z barwnikiem nalezy rozpusci¢ w roztworze impregnujacym.

Impregnacje nowych elementéw drewnianych

Do impregnacji nowych elementéw drewnianych nalezy zastosowaC impregnacje cisnieniowg lub zanurzeniowg wykonang w
wytwémi. Impregnacje poprzez kapiele polega na zanurzeniu elementéw drewnianych we wczesniej przygotowanym roztworze.
Konieczna jest kontrola czasu kapieli oraz obserwowania ubytku roztworu impregnujacego. Aby ochrona drewna przed
szkodliwym dziataniem ognia, grzybéw, plesni, owadoéw byta mozliwa, konieczne jest wprowadzenie impregnatu w strukture
drewna. Catkowity czas kapieli uzalezniony jest od kilku czynnikéw: warunkéw w jakich przeprowadzona jest impregnacja,
wilgotnosci materiatu, temperatury otoczenia itp. W czasie przeprowadzania procesu nalezy uzupetniaé poziom roztworu w taki
sposob, aby drewno byto w nim zawsze catkowicie zanurzone. Impregnacjg metoda cisnieniowg polega na odessaniu
powietrza z komérek drewna i wtloczeniu w jego miejsce $rodka impregnujacego. W metodzie tej srodek chroniacy drewno
gteboko i doktadnie wnika w gtab drewna. W metodzie tej drewno zanurzone jest catkowicie w impregnacie, ktory wprowadzany
jest we widkna drewna pod ci$nieniem ok. 1 MPa. Proces impregnacji trwa minimum 3 godziny (w zalezno$ci od wymagane;
klasy zabezpieczenia). Wytworzenie prozni na koniec procesu zapewnia osuszenie drewna z nadmiaru impregnatu, ktry
utrwala sie w drewnie i pozostaje tam w stanie niewymywalnym przez wode. Impregnacja metodg cisnieniowg jest skuteczna
jedynie wtedy , gdy drewno ma wilgotno$¢ ponizej punktu nasycenia widkien. Zaktada sie ze drewno powinno mie¢ najwyzej
25% wilgotnosci

7.2 Konstrukcje dachowe

e przekroje i rozmieszczenie elementdw powinno by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa,
e przy wykonywaniu znacznej ilosci jednakowych elementow konstrukcyjnych (krokwie itp.) nalezy stosowa¢ wzorniki
(szablony) z ostruganych desek, sklejki lub twardych piyt pilsniowych; doktadno$¢ wykonania wzornika powinna

27




wynosi¢ £1mm; doktadnos¢ te nalezy sprawdziC przez probny montaz, a nastepnie sprawdza¢ okresowo za
pomoca tasmy stalowej,

dlugo$¢ elementow wykonanych wedtug wzornikéw nie powinna rézni¢ sie od dtugosci projektowanych wiecej
niz 0.5 mm,

w przypadkach, w ktérych zachodzi konieczno$¢ obrébki koricow elementéw na montazu, dtugosci elementow
wysytkowych powinny by¢ wieksze od dtugosci projektowanych,

dopuszcza sie odchytke £1 cm w rozstawach osiowych krokwi,

drewniane elementy wigzby dachowej stykajace sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku
odizolowane co najmniej jedng warstwg papy,

na deskowanie nalezy stosowaC deski Il klasy jakoSci tarcicy ogdlnego przeznaczenia; szerokos$ci desek nie
powinny przekracza¢ 16¢m; w deskach niedopuszczalne sg otwory po sekach,

deski powinny by¢ powleczone ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami grzybobéjczymi, utozone strong
dordzeniowg ku dotowi i przybite do kazdej krokwi dwoma gwozdziami o dlugosci co najmniej 2.5 razy
przekraczajacej grubos¢ desek; czota desek powinny stykac sie tylko na krokwiach.

8. Kontrola jakosci wykonania robét

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji przed jej zabudowaniem i po zabudowaniu, sprawdzenie poprawnosci
wykonania bruzd, przewigzek, mocowan i przewidzianej technologig kolejnosci prac w czasie odbioréw czeSciowych,
sprawdzenie wiasciwego przygotowania elementéw przeznaczonych do impregnacji, iloS¢ wykonanych zabiegbw
impregnacyjnych i ich doktadno$¢, sprawdzenie jakosci materiatéw i elementdw, zalecen technologicznych i zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa.

9. Obmiar robét

m3 - drewno,
m2 — impregnacja,
szt. —ilo$¢ zamontowanych elementow systemowych, tacznikéw itp.

10. Odbior robot

odbiér konstrukcji z drewna moze by¢ czeSciowo przeprowadzony w trakcie robét (odbidr miedzyoperacyjny) oraz
po zakonczeniu robot,
przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczng,
do odbioru robo6t powinien zosta¢ przediozony dziennik budowy oraz dokumentacja powykonawcza wraz z
naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania konstrukcji i realizacji budowy,
odstepstwa od postanowien projektu powinny byé uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone
przez nadzér techniczny albo innym réwnorzednym dowodem,
podstawg do oceny technicznej konstrukcji z drewna i materiatéw drewnopochodnych jest sprawdzenie jakosci:

0 wbudowanych materiatow,

0 wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,

0 gotowej konstrukcji,
badania materiatdw przewidzianych w projekcie do wykonania konstrukcji z drewna i materiatéw
drewnopochodnych powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatow,
badania elementéw przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

0 sprawdzenie wykonania potaczen na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacji technicznej,

O sprawdzenie wymiaréw poszczegoinych konstrukcji nalezy przeprowadza¢ za pomocg pomiaru tasma lub
inng miarg stalowg z podziatkq milimetrowa, przez stwierdzenie ich zgodnoci z dokumentacjg
techniczng,

0 sprawdzenie wilgotno$ci drewna.

odbiory miedzyoperacyjne lub czeSciowe powinny by¢ przeprowadzane w przypadku wykonania poszczegdlnych
fragmentoéw robét przez oddzielne brygady robotnikéw oraz w przypadku gdy nie bedzie dostepu do wykonanego
elementu lub konstrukcji przy odbiorze koricowym; z kazdego odbioru powinien by¢ sporzadzony protokdt z
zawartg techniczng oceng wykonania robét,
podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:

0 zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacijg projektowa,

O rodzaj i klasa uzytego drewna i materiatow drewnopochodnych oraz wymiary elementéw,

o0 prawidlowos¢ wykonania ztaczy,

O sposdb zabezpieczenia drewna przed wilgocia, zagrzybieniem, dziataniem technicznych szkodnikéw
drewna oraz ognia,

0 rozstawy krokwi, stupkéw i innych elementow konstrukcyjnych, spadki potaci, prawidlowo$¢ wykonania
tacenia, wiatrownic itd.,

odbidr robdt impregnacyjnych powinien sie odby¢ przed zakryciem na skutek wykonania innych rob6t
wykoriczeniowych,
odbiorem koncowym powinny by¢ objete elementy catkowicie zakoriczone; do odbioru koricowego wykonawca
powinien przedstawic:
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dokumentacje techniczng obiektu i robét,
protokoty badar kontrolnych lub atesty materiatowe dotyczace wbudowanych materiatow,
protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,
zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot,

0 pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor techniczny,
odbior koncowy zakorczonych konstrukcji powinien polegaé na sprawdzeniu:

0 zgodnos¢ konstrukcji z dokumentacja techniczng i warunkami technicznymi,

o0 prawidtowosci ksztattu i gtdwnych wymiaréw konstrukcj,

o0 prawidlowosci oparcia konstrukcji na podporach,

O rozstawu elementéw sktadowych,

0 dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchyler od kierunku poziomego i pionowego,
jezeli wszystkie odbiory robot przewidziane w trakcie wykonywania robét i okreslone niniejszymi warunkami daty
wynik dodatni, wykonane roboty powinny by¢ uznane za zgodne z wymaganiami niniejszych warunkéw; w
przypadku gdy chociaz jeden z odbioréw miat wynik ujemny nalezy uzna¢ albo cato$¢ robét albo tylko ich czes¢ za
wykonane niewfasciwie,
w razie uznania cato$ci lub czeSci robdt za wykonane niewladciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa
od postanowier dokumentacji i warunkow technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemoZliwiajg
jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem,
konstrukcje zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposdb prawidtowy i przedstawione do odbioru,
konstrukcje nie spetniajgce wymagan podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie uniemoZliwiajgce uzytkowania budowli zgodnie z przeznaczeniem, mogg by¢ przyjete po
obnizeniu warto$ci rob6t o wielkos¢ ustalong komisyjnie dla danego przypadku.

OO0OO0O0

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca,
Ptaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w Dzienniku

Budowy.

12. Przepisy zwiagzane (dokumenty odniesienia)

Uwaga:

PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych.

PN-EN 14081-1:2016-03 Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne sortowane wytrzymato$ciowo o przekroju
prostokatnym - Czes$¢ 1: Wymagania ogoine.

PN-EN 14081-2:2018-11 Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym sortowane
wytrzymatosciowo - Cze$¢ 2: Sortowanie maszynowe; wymagania dodatkowe dotyczace badan typu.

PN-EN 14081-3+A1:2018-11 Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym sortowane
wytrzymato$Sciowo - Czes¢ 3: Sortowanie maszynowe; wymagania dodatkowe dotyczace zaktadowej kontroli
produkgji.

PN-EN 1995-1-1:2010 Eurokod 5 - Projektowanie konstrukcji drewnianych - Cze$¢ 1-1: Postanowienia ogélne -
Reguly ogdlne i reguty dotyczace budynkow.

PN-C-04906:2015-10 Srodki ochrony drewna -- Ogélne wymagania i badania

PN-EN 912:2011 Laczniki do drewna -- Dane techniczne tacznikdw stosowanych w konstrukcjach drewnianych
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | cze$¢ Il Warszawa Arkady 1990.

PN-EN 335 - 1- 1996 Trwalo$¢ drewna i materiatbw drewnopochodnych — Definicja klas zagrozenia ataku
biologicznego — Postanowienia ogdine.

PN-EN 335 - 2- 1996 Trwalo$¢ drewna i materiatow drewnopochodnych — Definicja klaszagrozenia ataku
biologicznego — Postanowienia do drewna litego.

PN-76/C- 04905 — Srodki ochrony drewna — Badanie przenikania przez tynki i przez powloki lakierowe.

PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyptywu za pomoca kubkow wyptywowych.

PN-EN 927-1: 2000 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powlokowe na drewno zastosowane na zewnatrz —
Klasyfikacja i dobor.

PN-EN 971-1: 1999 Farby i lakiery — Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych — Terminy ogéine.
PN-65/D-1006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna

PN-67/C-04906 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonym prawem polskim.

SST0008  Osuszanie metoda mikrofalowa (CPV: 45453100-8)

1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z osuszeniem metodg mikrofalowa.
Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.
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2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Specyfikacja techniczna obejmuje roboty budowlane zwigzane z osuszeniem metodg mikrofalowg konstrukcji murowanych
zgodnie z czescig opisowa, i rysunkowg Dokumentacji - Projektowe;.

4. Materialy
Nie wystepuja.
5. Sprzet

Generator mikrofal wyposazony w antene tubowa. Miernik promieniowania mikrofalowego dla kontroli promieniowania wokat
pracujgcych urzadzen. Tkaning pochtaniajacq promieniowanie elektromagnetyczne. Wilgotno$ciomierz do pomiaru wilgotnosci
materiatow budowlanych. Urzadzenia do pomiaru temperatury (np. pirometr graficzny) $cian. Podno$niki hydrauliczne /
teleskopowe do montazu urzadzen mikrofalowych.

Podstawowe narzedzia budowlane niezbedne do zainstalowania systemu.

6. Transport

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, kiére pozwolg uniknaé uszkodzenia i odksztatcer
przewozonych urzadzen. Zatadunek, transport i roztadunek nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym. Rodzaj i liczba Srodkéw transportu, musi gwarantowa ciggtos¢ prowadzenia prac  budowlanych.
Urzadzenia powinny by¢é zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami i zawilgoceniem w  czasie
transportu. Na terenie obiektu urzadzenia nalezy transportowa¢ wozkami, obstugiwanymi recznie.

Stosowane urzadzenia moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.
Zatadunek i wytadunek prowadzi¢ sprzetem mechanicznym/ recznie. Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach
uktadanych luzem wykonuie sie recznie. Srodki transportu musza umozliwia¢ zabezpieczenie urzadzen przed zawilgoceniem,
zniszczeniem mechanicznym.

7. Wykonywanie robét

Przed przystgpieniem do osuszania murdw nalezy wykona¢ pomiary okre$lajace stopien zawilgocenia $cian. Nalezy réwniez
okreslic / zweryfikowa¢ materiat oraz technologie w jakiej powstata dana przegroda. Wykonawca na podstawie wynikow
przeprowadzonych pomiardw i ogledzin dokona doboru ustawien parametrédw urzadzenia osuszajacego. Dopuszczalny poziom
wilgotno$ci murdw (po zakonczeniu osuszania) powinien miescic sie w przedziale 3-5%. Bezpieczna temperatura, do jakiej
zaleca sie podgrzewa¢ osuszang, $ciane, nie powinna przekracza¢ 80°C.

W przypadku wystepowania tynkéw, oktadzin, ptyt itp. elementéw, nalezy wykonac ich demontaz.

Metoda osuszania mikrofalowego polega na wykorzystaniu zjawiska zmiany energii pola elektromagnetycznego w obszarze
promieniowania mikrofalowego (od 300 MHz do 300 GHz) na energie cieplng w $rodowisku wilgotnym.

Energia mikrofalowa pojawia sie w murach obiektu, dlatego ze generator mikrofalowy przystawiony do $ciany, emitujac
szybkozmienne pole o czestotliwosci 2450 MHz powoduije, iz polarne czastki H20 ,rotujq” w tej przestrzenie z podobng
czestotliwoscia , powodujac wzajemnie tarcia, tym samym podniesienie temperatury muru. Nastepuije to wprost
proporcjonalnie do czasu trwania zabiegu. Odpowiednio zbudowana antena tubowa, ktéra jest bezpo$rednim emiterem fal
elektromagnetycznych, jest tak skonstruowana, Ze rozktad temperatury wewnatrz muru sprzyja przenikaniu wilgoci réwniez w
kierunku powierzchni nagrzewanej Sciany. Dodatkowo zaletg tej metody jest dziatanie grzybobdjcze i szkodnikobojcze.

Majac wieksze powierzchnie wymagajace osuszenia, nalezy stosowac zestawy generatoréw. Odpowiednio je przesuwajac,
uzyskujemy wiasciwy poziom wilgotnosci nie tylko na powierzchni, ale réwniez w catej objetosci osuszanej Sciany. Czynnosci
przestawiania generatorow powtarza sie sukcesywnie do momentu obnizenia sie wilgotnosci przegrody do wymaganego
stopnia.

Proces wymaga ciagtego monitorowania temperatury $cian. Jest to konieczne, by nie doprowadzi¢ do powstania naprezen
termicznych na styku zaprawy z cegta, powodujacych przekroczenie ich parametrow wytrzymato$ciowych, lub do destrukcii
samej zaprawy. Obstugujacy urzadzenia musza okresli¢ maksymalng dopuszczalng temperature dla kazdego osuszanego
fragmentu muru, biorac pod uwage materiat oraz technologie jaka zostat on wykonany. Bezpieczna temperatura, do jakiej
zaleca sie podgrzewaé osuszang $ciang, nie powinna przekracza¢ 80°C.

Przy dobrej wentylacji pomieszczenia para wodna z muru jest odprowadzana na zewnatrz. Jezeli osuszany jest fundament lub
piwnica, to przy stabej wentylacji zaleca sie uzycie osuszacza powietrza. Odbierze on nadmiar wilgoci powstatej w trakcie
osuszania mikrofalami. Para wodna powstajaca podczas osuszania mikrofalami nie transportuje na zewnatrz mineratéw i soli
zawartych w murze. Ma to znaczenie przy osuszaniu zabytkowych obiektow lub freskow. W kazdej innej metodzie osuszania,
wewnatrz muru przemieszcza sie nie para wodna a woda, z ktéra transportowane sg rézne zwigzki, tworzace na powierzchni
biate plamy i wykwity solne.

Osuszanie mikrofalowe skfada sie z trzech etapow, ktére moga by¢ powtarzane cyklicznie:

| nagrzewanie (urzadzenie wiaczone)

Il stabilizowanie sie temperatury wewnatrz materiatu (urzadzenie wytgczone)

[l stygniecie (urzadzenie wytaczone)

W trakcie pierwszej cze$ci procesu temperatura materiatu bardzo szybko ro$nie. Proces osuszania rozpoczyna sie juz od



temperatury okoto 50°C. W drugim etapie temperatura na powierzchni zaczyna nieznacznie spadac, wewnatrz materiatu
stabilizuje sie¢ na wymaganym poziomie. Proces osuszania trwa pomimo wytaczonego urzadzenia. Trzeci etap charakteryzuje
sig stopniowym spadkiem temperatury wewnatrz materiatu. Gdy urzadzenie mikrofalowe zostanie wigczone ponownie,
temperatura na powierzchni oraz wewnatrz bardzo szybko wréci do poziomu maksymalnego. Po zakoriczeniu pracy
generatora mikrofal, temperatura materiatu bedzie sukcesywnie spada¢ do poziomu wyjsciowego. Proces osuszania trwac
bedzie jednak jeszcze przez wiele godzin. Jest to wynik zakumulowanej w materiale energii, ktéra pozwala w dalszym ciagu
na przemieszczanie sie pary wodnej na zewnatrz.

Przecietnie na osuszenie 1m3 muru potrzebne jest dostarczenia 50-70 kWh energii (zalezne to jest od stopnia
zawilgocenia). Dysponujac urzadzeniem o mocy 1,25 kW potrzeba na to 40-56 h. Korzystajac z dwach takich urzadzen czas
osuszania zostanie skrécony dwukrotnie.

8. Kontrola jakosci wykonania robét
Celem kontroli robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakos¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét. Kontrola jako$ci robdt budowlanych polega na sprawdzeniu
kompletnoci ich wykonania zgodnie ze sztukg budowlang, przedmiarem i poleceniami inspektora nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do ciagtej kontroli jako$ci wykonywanych prac. W tym celu konieczne jest aby spetniat
nastepujace warunki:

o  Wykonawca powinien posiada¢ odpowiednio przeszkolony personel
Wykonawca powinien posiada¢ odpowiedni sprzet .Sprzet ten musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym
Wykonawca powinien posiadaé przyrzady umozliwiajace kontrole jakosci wykonanych prac
w czasie prac musi by¢ prowadzona kontrola jako$ci wykonywanych prac i ich etapow
Wykonawca powinien prowadzi¢ biezacy zapis realizowanych prac, badan jako$ciowych i warunkow
atmosferycznych w odpowiednio przygotowanych i uzgodnionych dziennikach. Kopia tej dokumentacji powinna by¢
cze$cig dokumentacji powykonawcze;.
Kontroli podlega¢ bedzie skuteczno$¢ wykonanej metody osuszania Scian. Na podstawie dokonanych pomiaréw wilgotnosci
nalezy zweryfikowa¢ czy nastapito obnizenie wilgotnosci do wymaganego stopnia.
Kontroli podlega¢ bedzie wysoko$¢ stosowaniej temperatury i stan zaprawy w spoinach. Zbyt wysoka temperatura moze
powodowac kruszenie /destrukcje zaprawy.

9. Obmiar robot
m3 - objetos¢ muru.
10. Odbior robét
o Odbidr robdt — roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie omdwione pomiary i badania daty wynik pozytywny. Na podstawie dokonanych
pomiaréw wilgotnosci nalezy zweryfikowaé czy nastapito obnizenie wilgotno$ci do wymaganego stopnia.
¢ Niedopuszczalne sg hastepujace wady — kuszenie / destrukcja zaprawy
o QOdbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawiera¢: ocene wynikéw badan, wykaz wad i usterek ze
wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca,

Placi si¢ za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem rob6t i podziatem na typy prac oraz z zapisami w Dzienniku
Budowy.

12. Przepisy zwiazane (dokumenty odniesienia)

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowigzujg wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy, warunki
techniczne wykonania i odbioru robét, Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegdlnych rodzajow prac
wchodzacych w zakres przedmiotu zamowienia.

SST0009  Tynki renowacyjne WTA (CPV: 45410000-4; 45453100-8)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem
pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Zakres rob6t obejmuje wykonanie tynkdw renowacyjnych na Scianach piwnicznych zgodnie z czescig opisowa i rysunkowg
Dokumentacji Projektowej.

4. Materialy
Wszystkie materiaty do wykonania systemu tynkéw renowacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
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dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Norma PN-EN 998-1:2004 ,Wymagania dotyczace zapraw do muréw - Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska" zawiera takze
wymagania dotyczace tynkow renowacyjnych. Przy renowacji zawilgoconych i zasolonych $cian jest istotne, zeby
stosowac system tynkow renowacyjnych, ktorego sktadniki cechujg sie odpowiednimi parametrami i sg ze sobg,
kompatybilne a nie pojedynczy tynk renowacyjny, czego nie uwzglednia PN-EN 998-1:2004. Dlatego konieczne jest
dodatkowo powotanie sie na wymogi instrukcji WTA: Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme (Systemy tynkow
renowacyjnych).

1.1 zaprawy do wykonywania obrzutki,

1.2 z aprawy do wykonywania tynku podktadowego,

1.3 zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego,

1.4 zaprawy do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajacych) i farby do wymalowani,

1.5 woda - do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez badar laboratoryjnych
moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujacych prace renowacyjne. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania
producenta stosowanych materiatow. Do wykonywania robot renowacyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i
narzgdzia pomocnicze:

o do przygotowania i oceny stanu podtoza — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,

o szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do
czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry do mierzenia temperatury podioza i powietrza,
wilgotno$ciomierze do oznaczania wilgotno$ci wzglednej powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania
wilgotno$ci podtoza, mierniki umozliwiajgce okreslenie punktu rosy, przyrzady do badania wytrzymato$ci
podtoza, faty,

e do nakfadania preparatéw grzybobdjczych, gruntujacych, przeciwsolnych — pedzle, szczotki, watki,
urzadzenia do natrysku (przy doborze urzadzen natryskowych nalezy uwzglednia¢ wytyczne ze specyfikacii
producenta systemu),

e do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, mieszalniki, betoniarki
(przeciwbiezne), urzadzenia umozliwiajace oznaczenie zawartosci porow powietrza lub gestosci Swiezej
zaprawy (przy aplikacji metodami natryskowymi),

o do aplikacji zapraw — zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca),

6. Transport

Wyroby stosowane do wykonania systemu tynkéw renowacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach
nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuije sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciagniki, wézki. Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni
tadunkowej érodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscia przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do
przewozu wyrobdw workowanych musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznigciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami, a
takze nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli nie istnieje mozliwosé poboru wody na miejscu wykonania robot, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach
chemicznych lub w takich, w ktdrych wezeéniej przetrzymywano inne ptyny badZ substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny
wody.

7. Wykonywanie robét
7.1 Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania robét tynkarskich mozna przystapié po zakonczeniu poprzedzajgcych robét budowlanych i robét mogacych
stanowi€ przyczyne uszkodzenia warstw systemu tynkéw oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza, a takze po przeprowadzeniu
kontroli materiatow.

7.2 Wymagania dotyczace poditoza
Przygotowanie podtoza

Stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ do wysoko$ci okoto 80 cm powyzej najwyzszej widocznej lub ustalonej badaniami linii
zasolenia i/lub zawilgocenia. Usunag luzne i niezwigzane czastki, zmurszatg zaprawe i fragmenty muru. Wyku¢ lub wydrapac
skorodowang zaprawe ze spoin na gteboko$¢ okoto 2 cm. Powierzchnie oczy$ci¢ mechanicznie (przetrze¢ szczotka druciang,
zmy¢ woda pod cisnieniem — w zaleznosci od jej stanu i umiejscowienia). Gruz usungé z terenu budowy. Nie dopuszczaé dg




kontaktu skutego, zasolonego gruzu ze zdrowymi elementami budynku.

Tynkdw renowacyjnych nie wolno stosowa¢ miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na wydzielonej (najlepiej architektonicznie)
strefie, w ktdrej znajdujq sie uszkodzenia cian. Zanieczyszczenia, stare powtoki malarskie (wykonane bezposrednio na murze)
usuna¢ mechanicznie, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentu lub zastosowac specjalistyczne preparaty (o ile nie wptyng one
szkodliwie na pozniejsze funkcjonowanie systemu tynkdw) zalecane przez producenta systemu. Podtoze nalezy oczysci¢ z:

e kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw cegiet itp. Zanieczyszczenia usungé
przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie woda itp.,

o starych wymalowan, wykwitow, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen itp. W zaleznosci od rodzaju
zanieczyszczen usuna¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne
$rodki zalecane przez producenta systemu,

oz wykwitdw solnych, mchow, glondw, porostow. Stwierdzone wykwity usung¢ np. przez szczotkowanie na sucho
szczotka druciana.

Neutralizacja skazen biologicznych

Po mechanicznym usunigciu skazen biologicznych (mchéw, porostéw, grzybdw plesniowych itp.) zastosowaé srodki biobojcze,
zgodnie ze specyfikacjami producenta systemu i kartami technicznymi produktow.

Powierzchniowa neutralizacja soli

Przy $rednim lub wysokim stopniu zasolenia nalezy stosowa¢ uktad warstw, ktéry zabezpiecza warstwe Swiezo natozonego i
nieposiadajacego jeszcze wiasciwosci hydrofobowych tynku przed penetracjg rozpuszczonych soli. Mozna to uzyskaé stosujac
specjalne preparaty na bazie zwigzkow baru i szesciofluorokrzemianu otowiu, przeksztatcajace na powierzchni przegrody sole
rozpuszczalne w trudno rozpuszczalne. Nalezy je naktada¢ zgodnie z wymogami karty technicznej produktu i przestrzegajac
odpowiednich przepiséw BHP z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej. Po natoZeniu i odczekaniu okresu podanego w
instrukcji nalezy Sciang przetrze¢ np. druciang szczotka (skutki reakcji z solami widoczne sg w postaci znajdujacych sie na
powierzchni krysztatkow), usuwajac powstate krysztatki soli. Przy wysokim stopniu zasolenia konieczna moze by¢ ponowna
impregnacja $ciany. Preparaty te nie sg skuteczne w odniesieniu do azotanow. Alternatywa jest wykonanie dodatkowej warstwy
z tynku podktadowego lub renowacyjnego, pod warunkiem nieuwzgledniania jej w ogdlnej grubosci warstw systemu. Zaktada sie,
ze warstwa ta jest warstwg ochronng dla nastepnych, wliczanych do systemu.

Wyréwnanie ubytkow

Przed rozpoczeciem prac polegajacych na uzupetnieniu ubytkéw, konieczne jest wykonanie na oczyszczonej powierzchni
obrzutki. Uwaga: obrzutka jest sktadnikiem systemu tynkéw renowacyjnych, jednakze w przypadku konieczno$ci wyréwnania
powierzchni iflub uzupetnienia ubytkdw musi ona by¢ wykonana bezposrednio na murze, nastepnie uzupetnia sie ubytki
wykonuje wiasciwe warstwy systemu tynkdw renowacyjnych, jednakze bez ponownego wykonywania obrzutki. Ubytki wypetnia¢
po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, ze specyfikacja zastosowanego systemu wyraznie nakazuje inaczej. Tynk
renowacyjny moze by¢ stosowany jako warstwa wyrownawcza pod warunkiem, ze jego sumaryczna grubo$¢ nie przekroczy 4
cm (za wyjatkiem spoin i lokalnych duzych nieréwnosci). Nie zaleca sie stosowaé do wypetniania ubytkéw tradycyjnych zapraw
przygotowywanych na placu budowy. Przy szczegdlnie trudnych podiozach (mur niejednorodny pod wzgledem materiatowym, z
wiraceniami, itp.) konieczne moze by¢ stosowanie zabezpieczonych antykorozyjnie siatek tynkarskich (np. Rabitza).
Powierzchnia warstwy wyréwnawczej musi pozostac szorstka, nie wolno jej zacierac.

7.3 Warunki wykonania systemu tynkéw renowacyjnych
Ukfad i grubo$¢ warstw

Dla poszczegoinych stopni zasolenia dobiera sie uktad i grubo$ci warstw sktadnikow systemu. Okre$lenie stopnia zasolenia jest
wykonywane na etapie przygotowywania dokumentaciji projektowej robét. Minimalne grubosci warstw tynku podktadowego i
tynku renowacyjnego podano ponizej.

Stopien zasolenia Zalecany uktad warstw Grubos$¢ warstw [mm)]
Niski Obrzutka <5
Tynk renowacyjny =20
Sredni Obrzutka <5
Tynk renowacyjny = 10- 20 (pierwsza warstwa)
Tynk renowacyjny = 10- 20 (druga warstwa)
Wysoki Obrzutka <5
Tynk renowacyjny =10
Tynk renowacyjny 215
Wykonywanie obrzutki

Jej wykonanie jest konieczne, petni role warstwy sczepnej. Obrzutke wykonuje sie jako potkryjaca lub cato powierzchni owa, o
grubosci nie wigkszej niz 5 mm. Musi by¢ wykonana w sposoéb i z materiatéw bedacych sktadnikiem systemu lub zaleconych
przez producenta systemu. Spoiny muru nie mogg by¢ wypetnione materiatem obrzutki. Obrzutke wykonywa¢ w temperaturze
nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i podioza). Nalezy przestrzega¢ wszystkich regut sztuki budowlanej, takich jak przy
wykonywaniu tynkéw zwyklych z zapraw na spoiwie cementowym i wapiennym podanych w STWIORB ,Tynki zwykte
wewnetrzne i zewnetrzne" Kod CPV 45410000-4. Swiezo utozona wyprawe chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem od wiatru,
temperatury i nastonecznienia.
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Wykonywanie pozostatych warstw systemu tynkoéw renowacyjnych

Warunkiem poprawnego wykonania tynkow jest odpowiednie przygotowanie zaprawy tynkarskiej. Nie mozna podaé jednolitych
wymagan dotyczacych jej przygotowania dla kazdego rodzaju tynku, nalezy Scisle przestrzega¢ wytycznych i zalecen podanych
w specyfikacjach producentéw systemow lub kartach technicznych stosowanych produktéw. Chodzi tu przede wszystkim o
narzedzia i sprzet, (mieszarki, sprezarki, pompy ttoczaco-mieszajace, betoniarki), sposéb dozowania wody i czas mieszania.
Mniejsze ilosci zapraw mozna przygotowywac zarabiajgc wodg suchg zaprawe w czystych pojemnikach lub wiadrach przy
pomocy mieszarki wolnoobrotowej, przestrzegajac jednakze podanego przez producenta sposobu dozowania wody, czasu
mieszania i rodzaju narzedzi. Zastosowanie betoniarek wolnospadowych dozwolone jest tylko w przypadku takich zalecen
producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio napowietrzonego podczas mieszania ilub po
przekroczeniu czasu obrabialnosci. Niedopuszczalne jest dodawanie wody w iloSci przekraczajacej zalecenia producenta, w
celu poprawienia obrabialno$ci zaprawy. Tynki wykonywa¢ nalezy w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i
podtoza) i nie wyzszej niz +30°C, o ile specyfikacja zastosowanego systemu nie stanowi inaczej. Wigzanie i twardnienie tynku
musi przebiegaC w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Tynk/tynki naktada si¢ jedno- lub wielowarstwowo. W jednym zabiegu nie
wolno naktada¢ warstwy o grubo$ci wiekszej niz 2-2,5 cm. Przy wigkszych grubosciach tynk nalezy nanosi¢ etapowo. Warstwe
wyréwnujacg ubytki oraz wewnetrzne warstwy systemu po stwardnieniu nalezy uszorstni¢ poziomymi ruchami i pozostawi¢ do
wyschnigcia. Przy naktadaniu tynku jego powierzchni nie wolno wygtadza¢ (mozna jg jedynie delikatnie zatrze¢), aby nie
zamkna¢ poréw i nie zmieni¢ dyfuzyjnosci. Delikatne zatarcie zapobiega powstawaniu rys skurczowych. Silne zacieranie ,na
gtadko" prowadzi do koncentracji spoiwa na powierzchni tynku i powstawania rys. Czas schniecia przed natozeniem kolejne;
warstwy podany jest w specyfikacji producenta systemu lub karcie technicznej stosowanego produktu. Zazwyczaj przyjmuje sie
dobe na 1 mm, jednak w zalezno$ci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Szczegélnie istotne
jest zachowanie przerwy technologicznej przed naktadaniem warstwy wierzchniej (szpachli, wymalowania) lub przy wigkszych
(powyzej 20 mm) grubosciach tynkdw. Tynk renowacyjny nie powinien styka¢ sie z gruntem. Nalezy pozostawi¢ tam szczeline
lub wykona¢ dodatkowo pas z powtoki uszczelniajacej. Natozony tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim schnieciem czy
przesuszeniem. Powierzchnie, w zalezno$ci od miejsca zastosowania, nalezy delikatnie zwilza¢ wodg lub ostoni¢ siatkami. Zbyt
szybkie odparowanie wody prowadzi do zaburzen procesu wigzania, co powoduje spadek wytrzymatosci tynku,
niebezpieczenstwo powstania rys oraz pylenie sie powierzchni. Wykorzystywanie ogrzewania pomieszczen, w ktérych w okresie
zimowym wykonuje si¢ prace renowacyjne, do skrocenia czasu sezonowania tynku przed dalszymi pracami moze
prowadzi¢ do powstawania rys, zwlaszcza gdy ogrzewanie wykorzystywane jest w sposob intensywny i niejednostajny.
Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materiatow na bazie gipsu na powierzchniach otynkowanych lub stykajacych sie
z tynkiem renowacyjnym. Obsadzenia gniazdek, wiacznikow, kratek wentylacyjnych, mocowania przewodéw itp. wykonywac
tylko za pomoca szybkowigzacych zapraw na bazie cementu.

7.4 Szpachlowanie

Do wygtadzania powierzchni nalezy stosowa¢ szpachle systemowe. Wytrzymato$¢ szpachli powinna byé nie wyzsza od
wytrzymato$ci wiasciwego tynku renowacyjnego. Do wykanczania powierzchni moga by¢ takze stosowane cienkowarstwowe
tynki strukturalne, o ile spetniajg powyzsze wymagania. Przed rozpoczeciem szpachlowania usungé z podioza kurz i
ewentualne zabrudzenia. Podioze zwilzy¢ woda. Szpachlowanie rozpoczyna¢ po catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu tynku
renowacyjnego. Zazwyczaj szybko$¢ schniecia przyjmuje sie 1 mm na dobe, jednak w zaleznosci od warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Wcze$niejsze rozpoczecie szpachlowania moze doprowadzi¢ do pojawienia sie
rys skurczowych na powierzchni szpachli. Zaprawe szpachlowg przygotowaé w sposéb opisany przez producenta systemu.
Gotowa do naktadania szpachla musi mie¢ posta¢ jednorodnej, homogenicznej masy. Zazwyczaj nanosi sie jg warstwa o
grubosci 1-2 mm, przy uzyciu pacy metalowej. Po wstepnym wyschnieciu (czas podaje specyfikacja producenta systemu lub
karta techniczna zastosowanej szpachli) powierzchnie zaciera sie kolistymi ruchami za pomocg packi z filcem. Wytyczne
natryskowego naktadania szpachli podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna stosowanej szpachli.
Stosowanie gtadzi nie jest obligatoryjne, powierzchnia tynku moze by¢ pokryta bezpo$rednio odpowiednig farba.

8. Kontrola jakosci wykonania robét
Kontroli podlegajg wszystkie etapy prowadzenia rob6t. Prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz zgodnie ze sztukg budowlang pod nadzorem technicznym wedtug wymagan
Prawa budowlanego.
System tynkdw renowacyjnych wymaga utrzymania odpowiednich warunkéw technicznych i klimatycznych. Wazne jest tu
zachowanie nie tylko rezimu technologicznego w czasie aplikacji poszczegdlnych materiatow, ale réwniez odpowiednich
odstepéw czasowych pomiedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw. Czas ten uzalezniony jest od panujacej temperatury,
wilgotnosci, sposobu wentylacji itp.
Wykonawca zobowigzany jest do ciggtej kontroli jakoci wykonywanych prac. W tym celu konieczne jest aby spetiat
nastepujace warunki:
o  Wykonawca powinien posiada¢ odpowiednio przeszkolony personel
o Wykonawca powinien posiada¢ odpowiedni sprzet do czyszczenia powierzchni, przygotowania, naktadania,
pielegnacji, stosowanych materiatow. Sprzet ten musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym
o Wykonawca powinien posiadaC przyrzady umozliwiajace kontrole jako$ci wykonanych prac: termometry
powierzchniowe, termometry do pomiaru temperatury powietrza, przyrzady do pomiaru grubosci warstw.
e kazda dostarczona partia materialu musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodno$ci z odpowiednim dokumentem
odniesienia wystawiong przez upowazniong jednostke. W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych jakosci
materiatu nalezy przeprowadzi¢ niezbedne badania

34



e W czasie prac musi by¢ prowadzona kontrola jkosci wykonywanych prac i ich etapdw zgodnie z odpowiednimi
normami, specyfikacjg i opracowanym harmonogramem

o Wykonawca powinien prowadzi¢ biezacy zapis realizowanych prac, badan jakoSciowych i warunkéw
atmosferycznych w odpowiednio przygotowanych i uzgodnionych dziennikach. Kopia tej dokumentacji powinna by¢
czescig dokumentacji powykonawcze;.

8.1 Przygotowanie podtoza
Kontroli podlega przygotowane podioze. Nalezy sprawdzi¢ czy podioZe jest wystarczajaco mocne, nosne i pozbawione
sktadnikow dziatajacych antyadhezyjnie, odspojonych lub migkkich i czy zostato przygotowane zgodnie z powyzszymi
wytycznymi.
8.2 Wykonanie rohét
Kontrole wykonania powinno wykonywa¢ sie podczas naktadania kolejnych warstw oraz bezposrednio po natozeniu kazde;
nowej warstwy. Nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania — jednorodno$¢ grubosci warstwy, rzeczywistg grubo$¢ warstwy,
petne pokrycie powierzchni.
W przypadku fasety uszczelniajacej nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania szczegolnie w miejscach zataman, zageszczenie
zaprawy, brak wadliwych miejsc.
Badania tynkow renowacyjnych nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o aktualne normy. Powinny one umozliwi¢ ocene pod katem
nastepujacych wymagan:
e  zgodno$ci z dokumentacjg projektowa,
jakosci zastosowanych wyrobéw,
prawidtowosci przygotowania podioza,
przyczepnosci tynkéw do podtoza,
grubosci warstwy tynku zgodnie z wymaganiami,
wygladu zewnetrznej powierzchni tynku,
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
przestrzegania wtasciwej dtugosci przerw technologicznych migdzy poszczegdlnymi warstwami,
o wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

9. Obmiar robét
m?2 — powierzchnia tynkdow.

10. Odbior robét

o (QOdbiér podioza - nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wtasciwych robot. Jezeli odbidr podtoza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego przygotowania, nalezy podtoze oczysci¢

o Odbioér robdt — roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie omdwione pomiary i badania daty wynik pozytywny

e Odbiér tynkéw — uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecie powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé¢
zgodne z dokumentacjg projektowa, Zaleca sie aby tynki renowacyjne wykonywac jako tynki kategorii Ill. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mmi w
liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogbtem nie wigce;
niz 4 mm w pomieszczeniu do 3,5 m wysokosci.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wigce;
niz 6 mm na catej powierzchni ciany.
Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacji projektowej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb.

¢ Niedopuszczalne sg nastepujace wady — wykwit w postaci nalotow krystalizujgcych soli na powierzchni tynkow, plesni itp..
Trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze w skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku
do podtoza, spekania tynkéw.

o Qdbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢: ocene wynikéw badan, wykaz
wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnoSci wykonania z
zamoéwieniem.

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca,

Ptaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem rob6t i podziatem na typy prac oraz z zapisami w Dzienniku
Budowy.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

e  PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-06710:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i suchych mieszanek
do tynkéw szlachetnych.
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PN-B-10109:1998 Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN - 87/B-02355 Tolerancja wymiarowa w budownictwie.

PN-EN 998-1 Wymagania dotyczace zapraw do murdw. Czes¢ 1: Zaprawy tynkarskie.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 2: Pobieranie i przygotowanie probek zapraw

do muréw.

e PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 3: OkreSlenie konsystenciji Swiezej zaprawy
(za pomoca stolika rozptywu).

e PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 4: OkreSlenie konsystencii Swiezej zaprawy
(za pomoca penetrometru).

e PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 7: OkreSlenie zawartoSci powietrza w
$wiezej zaprawie.

e PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszone;
stwardniatej zaprawy.

e PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 11: OkreSlenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie stwardniatej zaprawy.

e PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 12: OkreSlenie przyczepnosci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

e PN-EN 1015-18:2001 Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 18: OkreSlenie wspdiczynnika absorbcji
wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

e PN-EN 1015-19:2002 Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 19: Okreslenie wspdiczynnika

przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i na tynkowanie.

SST0010  Wewnetrzne oktadziny sufitow i przewodow z plyt gipsowo-kartonowych(CPV: 45400000-1;
45430000-0; 45432000-4)

1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin $cian i przewodow

instalacyjnych z ptyt gipsowo-kartonowych. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji
i odbiorze robdt.

2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych
w przedmiocie specyfikacji.
3. Zakres robét objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:
e wykonanie sufitdw podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych,
e zabudowa piondw i pozioméw instalacyjnych z ptyt gipsowo-kartonowych,
4. Materialy

Piyty gipsowo-kartonowe (typ ptyty dostosowany do lokalnych potrzeb i rodzaju instalacji), stelaze stalowe ocynkowane,
profile mocujace, taczniki.

5. Sprzet

taty, poziomice, pojemniki i wiadra, pedzle, gilotyny, noze, szpachelki, Srubokrety, zakretarki elektryczne, wiertarki
elekiryczne, pity do metalu, szlifierki katowe.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie robot w sposéb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakosci robot. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce
sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakoSci rob6t Nadzér Inwestorski moze
zazadaé zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport

Samochdd ciezarowy, roztladunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét

7.1 Wymagania podstawowe:

e na okladziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowa¢ materiaty spetniajace wymagania podstawowej normy
przedmiotowej lub posiadajace wiasciwe Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w  budownictwie
powszechnym,

o strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwdw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone,

e wkrety samogwintujgce do mocowania ptyt oktadzinowych do elementéw metalowych powinny spetniaé
wymagania obowigzujace normy przedmiotowej i powinny by¢ ocynkowane,

e szpachldwka gipsowa powinna by¢ przygotowana przez zarobienie wodg gipsu szpachléwkowego lub powinna
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stanowi¢ gotowa mase szpachlowg; gips szpachlowy powinien spetniaé wymagania obowigzujacej normy
przedmiotowej.

7.2 Zasady wykonywania okladzin:

podioze wykonania oktadzin powinien stanowi¢ stelaz metalowy systemowy dostarczany przez producenta
razem z plytami oktadzinowymi,

podtoze powinno byé sztywne i o rdwnej powierzchni, oczyszczone z kurzu, ewentualnych zaciekéw zaprawy i
innych zanieczyszczen,

elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korodujgcym dziataniem gipsu,

ptyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowa¢ do podktadu ze spoing plaska,

wykonanie okfadziny nalezy rozpoczaé od wyznaczenia siatki stykéw piyt gipsowo-kartonowych za pomocg
naciagnietego sznura, pionu i katownika murarskiego na podstawie rysunkéw roboczych (przekroje)
zweryfikowanych wg wymiaréw rzeczywistych; na wyznaczonych osiach nalezy umiesci¢ rzedami marki kontrolne
dostosowujac ich potozenie do wymiaréw dostarczonych pyt,

styki obu warstw wykonywanej oktadziny powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie w pionie i poziomie,

ptyty mozna docina¢ mechanicznie lub recznie,

spoinowanie ptyt nalezy wykonywaé gestym zaczynem gipsowym lub gotowymi masami szpachlowymi,
wyréwnujac spoiny do lica oktadziny,

wykoriczenie narozy i obrzezy powinno uwzgledniaC zastosowanie listew ochronnych,

przy o$cieznicach, podokiennikach itp. powinny zosta¢ wykonane bruzdy dylatacyjne kryte listwami maskujgcymi,
nalezy wykonac dylatacje oktadzin w miejscach wystepowania dylatacji konstrukcyjnych obiektu,

powierzchnie oktadzin nalezy wykofczy¢ powtokami malarskimi z farb akrylowych w kolorze uzgodnionym
z inwestorem,

temperatura pomieszczen podczas wykonywania okladzin powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

8. Kontrola jakosci wykonania robét

badanie podtozy nalezy przeprowadza¢ zgodnie z og6lnymi warunkami odbioru robét budowlano-montazowych
ze szczegblnym zwrdceniem uwagi na zabezpieczenie elementéw metalowych przed korozjg,

nalezy sprawdzi¢ licowanie powierzchni rusztu stalowego pod oktadzine,

padania gotowej oktadziny polegajg na sprawdzeniu:

nalezytego przylegania okfadziny do podfoza (rusztu),
zachowania dopuszczalnych odchylen oktadziny od ptaszczyzny, krawedzi i linii prostej,
nalezytego wykonania stykéw ptyt oktadzinowych.

9. Obmiar robot

mZ — powierzchnia oktadziny,
mb — dtugosé spoin.

10. Odbior robét

piyty gipsowo-kartonowe i inne elementy dostarczonego systemu muszg posiada¢ wymagane prawem
dopuszczenia do stosowania zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym niezbedne dokumenty potwierdzajace
mozliwo$¢ stosowania systemu zgodnie z wymogami ochrony przeciwpozarowej,

sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robot zakoficzonych przeprowadzié posrednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zadwiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnosé uzytych
materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wiasciwymi normami,

sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt (cieplnych, wilgotnoSciowych) nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

odbierang oktadzine nalezy uzna¢ za zgodng, z wymaganiami, jesli wszystkie przeprowadzone badania dadzg,
wyniki pozytywne,

jezeli chociaz jedno z badai da wynik negatywny, wykonana okfadzina powinna by¢ uznana za niezgodng z
wymaganiami,

okladzina uznana za niezgodng z wymaganiami nie moze by¢ przyjeta,

w przypadku nie przyjecia okfadziny nalezy poprawi¢ jej czeSci wykonane niezgodnie z wymaganiami w celu
doprowadzenia do ich zgodno$ci z wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania lub
nakaza¢ usuniecie oktadziny lub jej czeSci nie odpowiadajacej wymaganiom i zgda¢ powtérnego jej wykonania.

11. Podstawa ptatnos$ci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ptaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w Dzienniku

Budowy.

12. Przepisy zwiagzane (dokumenty odniesienia)

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
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e  PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe.
e  PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
o  PN-ENISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
e PN-B-79405 Plyty gipsowo- kartonowe.
o Wytyczne producentow materiatow.
Uwaga:

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

SST0011 Montaz platformy transportu pionowego (CPV: 45313000-4; 45313100-5)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem dzwigu osobowego i
platformy transportu pionowego. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji RobGt opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz zewnetrznego podnos$nika pionowego o parametrach dostosowanych do
potrzeb oséb niepetnosprawnych. Szczegdly zgodnie z czescig opisowa i rysunkowa Dokumentacji Projektowe.

4. Materiaty

Podnosnik zewnetrzny przystosowany do transportu oséb niepetnosprawnych o szczegétowej specyfikacji przedstawionej
w czesci opisowej Dokumentacji Projektowej.

5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robét i Srodowisko. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

6. Transport

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktore pozwolg unikna¢ uszkodzenia i odksztatcen
przewozonych urzadzen i materiatow. Zatadunek, transport i rozladunek materiatow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami
BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkédw transportu, musi gwarantowaé ciggto$¢ prowadzenia prac
budowlanych. Urzadzenia powinny byC zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami i zawilgoceniem w
czasie transportu. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca, co najmniej nastepujace dane:

e nazwe i adres producenta,

e oznaczenie ( nazwe handlowa),

e nrPN, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.
Na terenie obiektu urzadzenia nalezy transportowa¢ wozkami, obstugiwanymi recznie.

7. Wykonywanie robét
7.1 Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg i $ciste przestrzeganie harmonogramu robét oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng i wymaganiami
specyfikaciji technicznej oraz dokumentéw techniczno-ruchowych dostarczonych wraz z urzadzeniem.

7.2 Montaz platformy wraz z wykonaniem zasilania elektrycznego

Typ oferowanej platformy zgodny z zalaczong dokumentacjg projektowa lub inny o réwnowaznych parametrach
technicznych i uzytkowych. Urzadzenia winny posiada¢ wszelkie wymagane certyfikaty oraz spetnia¢ obowigzujace w tym
zakresie przepisy UDT oraz normy europejskie.

Zakres robot:

e wykonanie zasilania urzadzen dzwigowych,

e montaz o$wietlenia szybow,

e uruchomienie zamontowanych urzadzen,

e préby, odbiory i rozruch z udziatem wymaganych instytucji pafistwowych w tym UDT,

e uzyskanie pozytywnej decyzji UDT dopuszczajacej przedmiot zaméwienia do eksploatacii,

o dostarczenie dokumentaciji technicznej urzadzenia z instrukcjami obstugi, konserwacji, eksploatacii,

e wykonanie dokumentacji powykonawczej z petnymi i niezbednymi pomiarami, atestami, dopuszczeniami,

certyfikatami itp.
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Montaz urzadzen dzwigowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Zespdt napedowy dzwigu powinien
posiada¢ fagodny rozruch oraz by¢ zamontowany w sposéb uniemozliwiajacy przenoszenie sie drgan na konstrukcje
budynku.

8. Kontrola jakosci wykonania robot

Przed przystapieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta powinna polega¢ na:
e sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do obslugi sprzetu) oraz wyposazenia w
wymagane $rodki BHP,
e sprawdzeniu kompletno$ci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych,
Kontrola wykonania poszczegolnych elementow jak i catego przedmiotu zamoéwienia powinna obejmowac:
e  kontrole gotowych szybow,
o kontrole miedzyoperacyjna,
e kontrole koricowa,
8.1 Kontrola miedzyoperacyjna.
Kontrola migdzyoperacyjna powinna obejmowac prawidtowos¢ wykonania robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.
8.2 Kontrola koricowa.

Kontrola polega na sprawdzeniu braku uszkodzerh mechanicznych, rys, wgniecen i trwatych zabrudzen elementéw dzwigu.
Sprawdzenie wykonania montazu urzadzen dzwigowych (po uprzednio otrzymanym protokole UDT), jego dziatania (jazdy
prébne).

8.3 Badania w czasie realizacji i odbioru roboét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawow wyrobow oraz wyrobéw polega na sprawdzeniu zgodno$ci dokumentow
dopuszczajacych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢
prawidtowo$¢ oznakowania poszczegdlnych wyrobdw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

9. Obmiar robét

1 szt. kompletnego urzadzenia.

10. Odbiér robot

Zamawiajacy dokona odbioréw cze$ciowych robdt oraz odbioru koricowego. Wykonawca bedzie zgtaszat gotowosé
do odbioréw czeSciowych wpisem do dziennika budowy. O odbiorze koricowym Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego
odrebnym zawiadomieniem na pi$mie.

10.1 Odbior materiatow.

Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie
ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze rob6t zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na

podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestdw) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnosé uzytych
materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wiadciwymi normami.
10.2 Odbidr techniczny robét.
W czasie wykonywania robét nalezy przeprowadzaé ich czeSciowy odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
Po zakonczeniu robét powinien by¢ dokonany odbidr ostateczny polegajacy na sprawdzeniu wykonanego przedmiotu
zamowienia z podanymi w wytycznych wymogami. Nalezy oceni¢ nastepujace elementy:

e wykonanie podiaczenia zasilania,

e wyposazenie maszynowni,

e  zamontowanie urzadzen dzwigowych.

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:
e przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatdéw, narzedzi, sprzetu oraz urzadzenia dzwigowego,

zabezpieczenie innych elementdw przed zanieczyszczeniem,

uszkodzeniem w trakcie prac wraz z pdzniejszym ich usunigciem,

montaZ i demontaz rusztowan,

wykonanie o$wietlenia szybu dzwigowego,

zamontowanie urzadzenia dzwigowego w gotowym szybie windowym,

dopasowanie i wyregulowanie,

podtaczenie do zasilania,
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e préby uzytkowe i regulacje,
e Uusuniecie zabrudzen,
o likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzagdkowaniem.

12. Przepisy zwiagzane (dokumenty odniesienia)

Dyrektywa dzwigowa 2014/33/EU

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Normy zharmonizowane z dyrektywa dzwigowa 2014/33/EU z 26 lutego 2014 roku.

PN-EN 81.20:2014 - Przepisy bezpieczenistwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw — Dzwigi przeznaczone

do transportu 0séb i towardw - Czes¢ 20: Dzwigi osobowe i dzwigi towarowo-osobowe

o PN-EN 81.50:2014 - Przepisy bezpieczenistwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw — Badania i proby -
Cze$¢ 50: Zasady projektowania, obliczenia, badania i proby elementéw dzwigowych

e PN-EN 81-1:2002 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow --- Cze$¢ 1: Dzwigi
elektryczne

e PN-EN 81-2:2002 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow --- Cze$¢ 2: Dzwigi
hydrauliczne

e PN-EN 81-21:2009 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigdw -- Dzwigi
przeznaczone do transportu osob i towardw --- Cze$¢ 21: Nowe dzwigi osobowe i towarowe w istniejacych
budynkach

o PN-EN 81-28:2004 - Przepisy bezpieczenistwa dotyczace budowy i instalowania dzwigbw --- DZwigi osobowe i
towarowe --- Cze$¢ 28: Zdalne alarmowanie w dzwigach osobowych i towarowych

o PN-EN 81-58:2005 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw --- Badania i proby -
Cze$¢ 58: Proba odpornosci ogniowej drzwi przystankowych

e PN-EN 81-70:2005 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigbw --- Szczegdine
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych --- Cze$¢ 70: Dostepnos¢ dzwigow dla oséb, w tym osdb
niepetnosprawnych

e PN-EN 81-71:2005 - Przepisy bezpieczefistwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw --- Szczegoine
zastosowania dzwigow osobowych i towarowych --- Czes¢ 71: D2zwigi odporne na wandalizm

e PN-EN 81-72:2005 - Przepisy bezpieczefistwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw - Szczegoine
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych --- Czes¢ 72: Dzwigi dla strazy pozarnej

e PN-EN 81-73:2006 - Przepisy bezpieczefistwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw --- Szczegoine
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych --- Cze$¢ 73: Funkcjonowanie dzwigéw w przypadku pozaru

e  PN-EN 12016:2006 - Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna --- Dzwigi, schody i chodniki ruchome - Odpornosé

e PN-EN 12385-3:2007 - Liny stalowe - Bezpieczefistwo --- Cze$¢ 3: Informacje dotyczace stosowania i
konserwacji

e  PN-EN 12385-5:2004 - Liny stalowe - Bezpieczenistwo --- Cze$¢ 5: Liny splotkowe dla dzwigow

e PN-EN 13015:2003 - Konserwacja dzwigéw i schodow ruchomych --- Zasady opracowywania instrukcji
konserwacji

e PN-EN 13411-7:2007 - Zakonczenia lin stalowych --- Bezpieczenstwo --- Cze$¢ 7. Zacisk sercowkowy
symetryczny

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 22.05.2003 w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigow i

ich elementéw bezpieczenstwa Dz. U. Nr 117 poz. 1107 - wdrozenie Dyrektywy 95/16/WE.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

SST0012  Tynki (CPV: 45400000-1; 45419999-4)

1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem
pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Zakres robot obejmuje tynkowanie $cian dziatowych, nosnych i sufitbw zgodnie z czescig opisowa, i rysunkowg Dokumentacii
Projektowe;.
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4. Materiaty

Zgodnie z wytycznymi Dokumentacji Projektowej.

5. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, pace, kielnie, taczki, mieszadta do tynkdw, pojemniki i wiadra,
betoniarka elektryczna, pedzle, agregat do maszynowego uktadania tynkéw.

6. Transport

Samochdd ciezarowy, roztladunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét

7.1 Wymagania ogdine

przed przystapieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakofczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy i osadzone o$cieznice drzwiowe,

tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz + 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C; w nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkdw zabezpieczajacych,

zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie, przed czym nalezy je ostania¢ matami lub daszkami,

w okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe, cementowo-wapienne lub wapienne powinny
by¢ w czasie wigzania i twardnienia (ok. 1 tygodnia) zwilzane woda,

7.2 Przygotowanie podtozy

podioze pod wyprawy tynkarskie nalezy oczysci¢ z wystajacych grudek zaprawy, zanieczyszczenia tuste
wyskrobaé,

zaleca sie wydrapac spoiny na glebokosci 2-3 mm od lica muru,

podtoze powinno byé oczyszczone na sucho z pytu i kurzu za pomocg szczotek,

wieksze uszkodzenia nalezy naprawia¢ przez ich wyciecie i uzupetnienie docietym materiatem rodzimym na
rzadkiej zaprawie cementowej,

w okresie letnim lub w przypadku nadmiernego wysuszenia podtoze nalezy zwilzy¢ woda.

7.3 Wykonywanie tynkow

cement do wykonywania tynkéw powinien spetnia¢ wymagania podane w Normach Panstwowych,
rgiasek powinien spetnia wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegolnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0.25-0.5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5 -1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm,
do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich Srednioziarnisty,
do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o prze$wicie 0.5mm,
woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode do celéw budowlanych,
w przypadku wykonywania tynkow mineralnych nalezy stosowaC mieszanki tynkowe suche, przygotowane
fabrycznie,
kazda dostarczona na budowe mieszanka powinna mie¢ gwarancje wytwomni oraz date produkcii,
zdolno$¢ do wigzania mieszanek dostarczonych na budowe po uplywie jednego miesigca po ich
wyprodukowaniu powinna by¢ sprawdzona laboratoryjnie,
tynki nalezy wykonywaC po ukonczeniu wszystkich robdt, ktérych pdzniejsze wykonanie moze spowodowac
uszkodzenie tynkow,
faktura tynku powinna odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji technicznej lub zosta¢ uzgodniona z Nadzorem
Inwestorskim oraz Nadzorem Autorskim.

7.4 Szpachlowanie

Wytyczne ogéine

Gtadz jest materiatem stuzagcym do wykonywania gladzi gipsowych, wapiennych. Produkt ten dzieki swoim
wiadciwosciom nadaje sie rdwniez do wypetniania rys i drobnych ubytkéw podczas prac remontowych i
wykonczeniowych. Gladz moze by¢ stosowana na takich podtozach jak: tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe,
tynki cementowo-wapienne, tynki wapienne oraz gtadkie powierzchnie betonowe itp. Produkt ten nadaje
powierzchniom $cian i sufitbw wyjatkowg gltadkos¢. Biaty kolor tego materialu pozwala dodatkowo zmniejszy¢
zuzycie farby podczas malowania.
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Przygotowanie podtoza

Podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, tuszczu, brudu i resztek powlok malarskich oraz innych
zanieczyszczen majacych wptyw na jego przyczepno$¢. W przypadku zbyt duzej chionnosci nalezy stosowac
odpowiednie Srodki gruntujace.

Wykonanie

Do przygotowania i nakfadania gtadzi nalezy stosowaC czyste narzedzia wykonane z materiatdw nierdzewnych.
Do rozrabiania uzywac czystej wody oraz wiadra wykonanego z tworzywa sztucznego. Suchg mieszanke nalezy
rozrabia¢ poprzez powolne wsypywanie jej do wody, w proporcjach ok. 1kg proszku do 0,4 | wody. Przed
naktadaniem odczeka¢ ok. 10 min od momentu urobienia, a nastepnie raz jeszcze zamieszac.

Tak przygotowang mase nalezy zuzy¢ w ciggu maksymalnie 5 godzin, naktadajac na podioze za pomocy gladkiej
metalowej pacy lub szpachelki — grubo$¢ jednorazowo natozonej warstwy do 1,5 mm. Po wyschnigciu,
ewentualne nieréwno$ci usung¢ drobnym papierem Sciernym lub siateczkg do szlifowania. Wszelkie
niedoktadno$ci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowa¢. Produkt nalezy stosowaé w temperaturze

+ 5 do + 28°C.
8. Kontrola jakosci wykonania robét

Kontrole jakosci przeprowadza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami
okreslonymi w Polskiej Normie. Badania powinny obejmowac:

poréwnanie wykonanych tynkdw z dokumentacjg opisowa i rysunkowg, wedtug protokotéw badan kontrolnych i
atestow jakoSci materiatow, protokotéw odbioréw czeSciowych i miedzyoperacyjnych podioza i podktadu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiardw,

sprawdzenie czy powierzchnie tynkéw tworzg ptaszczyzny pionowe, poziomie lub krzywe wediug obrysu
z Dokumentacji Projektowej,

sprawdzenie maksymalnych dopuszczalnych odchytek promieni krzywizny faset, wnek itp. w stosunku do
promienia projektowanego, ktore dla tynkéw kategorii Il i lll nie powinny by¢ wieksze niz 7mm oraz 5mm dla
tynkdw kategorii IV i IVf,

sprawdzenie katéw dwusciennych,

sprawdzenie uzytych materiatéw przez kontrole przeditozonych dokumentéw i ich pordwnanie z warunkami
okreslonymi w Polskich Normach i Dokumentacji Projektowej,

sprawdzenie przyczepno$ci tynkdw do podtoza przez opukiwanie tynku lekkim miotkiem,

sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych przeprowadzone na probkach stwardniatej zaprawy,
sprawdzenie grubosci tynku z dokfadno$cia do 1mm poprzez wyciecie pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w
ten sposab, aby podioze byto odstoniete ale nienaruszone,

sprawdzenie wygladu powierzchni tynku (jednakowa barwa na catej powierzchni, bez smug i plam; brak
wykwitdw, krystalizacii soli i plesni; brak zaciekow, odstawan, odparzen i pecherzy),

sprawdzenie wykoriczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych,

sprawdzenie wykonania obrzutki,

sprawdzenie wykonania gtadzi.

9. Obmiar robot
m?2 — powierzchnia tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.
10. Odbior robot

odbior tynkéw powinien by¢ zgodny z ogélnymi zasadami przeprowadzania odbioréw robdt budowlanych
zawartymi w czesci ogdlnej niniejszego opracowania,
odbior podioza nalezy przeprowadzaé bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkarskich,
jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed odbiorem
oczysci¢ i ewentualnie zmy¢ wodg,
uksztattowanie powierzchni wypraw tynkarskich, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna,
Qiedopuszczalne jest wystapienie nastepujgcych wad tynkow:
\ wykwitbw w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, plesniitp.,
trwatych $ladéw zaciekéw na powierzchni,
odstawania, odparzania i wystepowania pecherzy wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza,
charakterystyczne dla poszczegoinych faktur powierzchni tynkéw wglebienia, wypuktosci, bruzdki, rowki itp.
powinny by¢ réwnomiernie, jedno lub réznokierunkowo rozrzucone na powierzchni tynku i powinny mie¢ w
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przyblizeniu jednakowa glebokos¢, wysoko$¢, diugosé i grubosé, bez widocznych skupisk, miejsc pozbawionych
faktury lub innych wad i usterek naruszajgcych jednolito$¢ wygladu zewnetrznego,

pekniecia tynku sg niedopuszczalne,
barwa tynkéw powinna by¢ jednolita, bez smug i plam oraz zgodna z ustalonym wzorcem,
do odbioru zakoriczonych tynkéw wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

projekt techniczny z okre$leniem rodzaju tynku i podaniem normy lub $wiadectwa jakiemu powinien
on odpowiadac,

protokdt badan kontrolnych lub atesty jako$ci materiatow,

protokoty odbioréw czesciowych lub zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét czesciowych
i ich odbiorow,

badania techniczne przy odbiorze tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé podczas bezdeszczowej pogody
i w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C,

Przed przystapieniem do badan technicznych nalezy sprawdzic czy:

przedstawione dowody potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku,

zalaczone dokumenty wystarczajq do stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatdw z ustalonymi

wymaganiami,
" wokresie wykonywania tynku temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C,
sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie kontroli przediozonych
dokumentéw; materialy, ktdrych jakos¢ nie jest potwierdzona zaswiadczeniem, a ktére budza pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ zbadane przez upowaznione laboratoria zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
lub $wiadectw dopuszczenia ich stosowania w budownictwie,
sprawdzenie przygotowania podiozy nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne w trakcie odbioru
czesciowego, a w trakcie odbioru koricowego na podstawie wczesniej wymienionych dokumentéw,
sprawdzenie zgodnosci wykonania tynku z dokumentacjg nalezy dokona¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych,
sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza moze by¢ wykonane metoda orientacyjng przez opukiwanie tynku
lekkim mtotkiem drewnianym; brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci tynku,
odbierany tynk nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami, jesli wszystkie przeprowadzone badania dadzg wyniki
dodatnie,
jezeli chociaz jedno z badah da wynik negatywny, wykonany tynk powinien byé uznany za niezgodny z
wymaganiami,
tynk uznany za niezgodny z wymaganiami nie moze by¢ przyjety,
w przypadku nie przyjecia tynku nalezy poprawi¢ tynki wykonane niezgodnie z wymaganiami w celu
doprowadzenia do ich zgodno$ci z wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania lub
nakaza¢ usuniecie tynku nie odpowiadajacego wymaganiom i zadaé powtdrnego jego wykonania.

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ptaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w Dzienniku

Budowy.

12. Przepisy zwiazane (dokumenty odniesienia)

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-06710:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i suchych mieszanek
do tynkéw szlachetnych.

PN-90/B-14501 Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy.

PN-B-10109:1998 Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie.

PN - 87/B-02355 Tolerancja wymiarowa w budownictwie.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 1015-12:2002 Metody badahn zapraw do murdw Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw Okre$lenie wspétczynnika przenoszenia pary wodne;
w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.
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e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

e  PN-EN 13139:2002 (U) Kruszywa do zapraw.

e PN-EN 197-1:2002 Cement - Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

e  PN-EN 459-1:2002 (U) Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

e  PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do betonu — Definicje,
wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

SST0013  Gtladzie wapienne / gipsowe (CPV: 45400000-1; 45410000-4)
1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem ST sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem gtadzi wapiennych i
gipsowych. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.
2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych
w przedmiocie specyfikacji.
3. Zakres robét objetych specyfikacja
Zakres robot obejmuije:
o wyréwnanie gtadzig tynkéw (o ile wskazane w DP),
e wyréwnanie nierwnosci $cian (o ile wskazane w DP),
o wyréwnanie gtadzig $cian i oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych i innych wskazanych w DP.

4. Materialy
Zgodnie z wytycznymi Dokumentacji Projektowej.
5. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, pace, kielnie, taczki, mieszadta, pojemniki i wiadra, betoniarka
elektryczna, pedzle.

6. Transport

Samochdd ciezarowy, roztladunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét

7.1 Przygotowanie podtozy

e Przygotowanie podioza przed wykonaniem gtadzi polega na oczyszczeniu z substancji ttuszczowych i powtok
malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmnigjszajgcym nasigkliwo$C i wzmacniajacym
powierzchniowo podioze.

o Nakladanie gtadzi nalezy wykonywaé pacq stalowg nierdzewng. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajac
okreslong szeroko$cig od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gtadzi
wynosi minimum 2 mm.

e (Gladz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziamistym papierem
Sciernym albo specjalng siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gladzi szlifujac
siateczka nr 180.

e wieksze uszkodzenia nalezy naprawiaC przez ich wyciecie i uzupetnienie docietym materialem rodzimym na
rzadkiej zaprawie cementowe;,

7.2 Szpachlowanie

o  Wytyczne ogdine

o (ladz jest materiatem stuzacym do wykonywania gtadzi wapiennych / gipsowych. Produkt ten dzieki swoim
wiasciwosciom nadaje sie réwniez do wypetniania rys i drobnych ubytkéw podczas prac remontowych i
wykoniczeniowych. Gtadz moze byé stosowana na takich podtozach jak: tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe,
tynki cementowo-wapienne, wapienne oraz gtadkie powierzchnie betonowe itp. Produkt ten nadaje
powierzchniom $cian i sufitbw wyjatkowg gtadkosé. Biaty kolor tego materiatu pozwala dodatkowo zmniejszyé¢
zuzycie farby podczas malowania.

e  Przygotowanie podtoza
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Podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, tuszczu, brudu i resztek powlok malarskich oraz innych
zanieczyszczen majacych wptyw na jego przyczepno$¢. W przypadku zbyt duzej chionnosci nalezy stosowac
odpowiednie Srodki gruntujace.

Wykonanie

Do przygotowania i nakfadania gtadzi nalezy stosowaC czyste narzedzia wykonane z materiatéw nierdzewnych.
Do rozrabiania uzywa¢ czystej wody oraz wiadra wykonanego z tworzywa sztucznego. Suchg mieszanke nalezy
rozrabia¢ poprzez powolne wsypywanie jej do wody, w proporcjach okre$lonych przez wybranego producenta
produktu.

Tak przygotowang mase nalezy zuzy¢ w ciggu maksymalnie 5 godzin, naktadajac na podioze za pomocg gtadkiej
metalowej pacy lub szpachelki — grubo$¢ jednorazowo natozonej warstwy do 1,5 mm. Po wyschnigciu,
ewentualne nieréwno$ci usung¢ drobnym papierem Sciernym lub siateczkg do szlifowania. Wszelkie
niedoktadno$ci nalezy ponownie cienko zaszpachlowaé i przeszlifowac. Produkt nalezy stosowaé w temperaturze

+ 5 do + 28°C.
8. Kontrola jakosci wykonania robot

Kontrole jakosci przeprowadza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami
okreslonymi w Polskiej Normie. Badania powinny obejmowac:

poréwnanie wykonanych gtadzi z dokumentacjq opisowg i rysunkowa, wedtug protokotéw badan kontrolnych i
atestow jakoSci materiatow, protokotéw odbioréw czeSciowych i miedzyoperacyjnych podioza i podktadu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiarow,

sprawdzenie czy powierzchnie gladzi tworzg plaszczyzny pionowe, poziomie lub krzywe wedtug obrysu
z Dokumentaciji Projektowej,

sprawdzenie maksymalnych dopuszczalnych odchytek promieni krzywizny faset, wnek itp. w stosunku do
promienia projektowanego,

sprawdzenie katow dwusciennych,

sprawdzenie uzytych materiatéw przez kontrole przedtozonych dokumentéw i ich pordwnanie z warunkami
okreslonymi w Polskich Normach i Dokumentacji Projektowej,

sprawdzenie przyczepno$ci gtadzi do podtoza przez opukiwanie lekkim miotkiem,

sprawdzenie grubosci,

sprawdzenie wygladu powierzchni gladzi (jednakowa barwa na calej powierzchni, bez smug i plam; brak
wykwitdw, krystalizacii soli i plesni; brak zaciekow, odstawan, odparzen i pecherzy),

sprawdzenie wykoriczenia na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych,

sprawdzenie wykonania obrzutki,

9. Obmiar robét
mZ — powierzchnia gtadzi
10. Odbidr robét

odbior gtadzi powinien by¢ zgodny z ogoélnymi zasadami przeprowadzania odbiordw rob6t budowlanych

zawartymi w cze$ci ogolnej niniejszego opracowania,

odbior podtoza nalezy przeprowadzaé bezposrednio przed przystapieniem do robét,

jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed odbiorem

oczysci¢ i ewentualnie zmy¢ wodg,

uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z

dokumentacjg techniczna,

niedopuszczalne jest wystapienie nastepujacych wad:

0  wykwitdw w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni roztworéw soli przenikajacych z podtoza,

o pledniitp.,

o trwalych $ladoéw zaciekéw na powierzchni,

O odstawania, odparzania i wystepowania pecherzy wskutek niedostatecznej przyczepnosci do podtoza,

pekniecia s niedopuszczalne,

barwa powinna by¢ jednolita, bez smug i plam oraz zgodna z ustalonym wzorcem,

do odbioru zakonczonych wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

0 projekt techniczny z okre$leniem rodzaju i podaniem normy lub $wiadectwa,

0 protokot badan kontrolnych lub atesty jako$ci materiatow,

0 protokoty odbioréw czeSciowych lub zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét czesciowych
ich odbioréw,

przed przystapieniem do badan technicznych nalezy sprawdzic czy:
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0 przedstawione dowody potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia gtadzi,

O zalgczone dokumenty wystarczajg do stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatow z
ustalonymi

O  wymaganiami,

0  w okresie wykonywania gtadzi temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadfa ponizej 0oC,

sprawdzenie jakosci uzytych materiatdw nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie kontroli

przedtozonych dokumentdw; materialy, ktdrych jakoS¢ nie jest potwierdzona zaswiadczeniem, a ktére budzg

pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane przez upowaznione laboratoria zgodnie z

wymaganiami odpowiednich norm lub $wiadectw dopuszczenia ich stosowania w budownictwie,

sprawdzenie przygotowania podiozy nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne w trakcie

odbioru  czesciowego, a w trakcie odbioru koicowego na podstawie wczesniej wymienionych dokumentow,

sprawdzenie zgodnosci wykonania gtadzi z dokumentacjg nalezy dokona¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych,

sprawdzenie przyczepnosci gtadzi do podioza moze by¢ wykonane metoda orientacyjng przez opukiwanie

lekkim miotkiem drewnianym; brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepno$ci,

odbierane gtadzie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami, jesli wszystkie przeprowadzone badania

dadzg wyniki dodatnie,

jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, wykonana gtadz powinna byC uznana za

niezgodng z wymaganiami,

gtadz uznana za niezgodng z wymaganiami nie moze by¢ przyjeta,

w przypadku nie przyjecia gladzi nalezy je poprawi¢ w celu doprowadzenia do ich zgodnosci z

wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania lub nakazaé usuniecie nie

odpowiadajacej wymaganiom gtadzi i zada¢ powtérnego jej wykonania.

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ptaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w
Dzienniku Budowy.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnoci  wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa

budynkéw. Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SST0014 Malowanie wewnetrzne (CPV: 45400000-1; 45440000-3; 45442000-7)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich. Specyfikacja Techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
opisanych w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego oraz zewnetrznego i obejmuje wykonanie powtok
malarskich zgodnie z cze$cig opisowg i rysunkowg Dokumentacji Projektowe;.

4. Materialy

Zgodnie z wytycznymi Dokumentacji Projektowe;.

5. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, mieszadta do farb, pojemniki i wiadra, pedzle.
6. Transport

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét

7.1 Wymagania ogdlne
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podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczace robét tynkarskich i dodatkowo
nizej podanych,

prace malarskie na wysoko$ci powinny by¢ wykonywane z prawidtowo wykonanych rusztowar lub drabin,

w przypadku malowania konstrukcji z pomostéw opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki) malarz powinien
by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem lub szelkami bezpieczeristwa przymocowanymi do konstrukgji,
przy robotach przygotowawczych i wiasciwych pracach malarskich nalezy stosowac¢ $rodki ochrony
osobistej tj.. kaski, okulary, rekawice, maski przeciwpytowe, odziez ochronna itp.,

materiatdw zawierajacych zwigzki szkodliwe dla zdrowia (wedtug informacji producenta) nie nalezy
nanosi¢ metoda natrysku, a powtok z tych materiatéw szlifowa¢ na sucho,

przy stosowaniu materiatéw zawierajacych lotne rozpuszczalniki nalezy:

o stosowa¢ odziez ochronng j.w.,

0 wykonywa¢ wewnetrzne roboty malarskie przy otwartych oknach i drzwiach lub czynnej wentylacii

0 mechanicznej, zapewniajacej sukcesywng wymiane powietrza,

0 przestrzega¢ bezwzglednego zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartych palenisk, narzedzi i
silnikow

0 powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtlem pozaru,

0 umiesci¢ w widocznych miejscach wyrazne napisy ostrzegawcze w przypadku wykonywania robét

0 malarskich z zastosowaniem materiatéw tatwopalnych; podreczny sprzet przeciwpozarowy powinien byé

tatwo i szybko dostepny, aby mogt by¢ natychmiast uzyty w wypadku pozaru,
roboty malarskie powinny byé wykonywane na podiozach tynkowych i oktadzinach gipsowo-kartonowych
odpowiadajagcym wymaganiom podanym wcze$niej, dotyczacym robédt tynkarskich i oktadzinowych i po
dokonaniu odbioru.

7.2 Warunki ogélne przystapienia do robdt malarskich

przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwna¢ i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczone do
malowania, naprawi¢ ewentualne uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i ewentualne szlifowanie (jezeli
zachodzi taka potrzeba), a nastepnie powierzchnie nalezy zagruntowaé,
roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu tynkéw i stykdw plyt gipsowo-
kartonowych oraz miejsc ewentualnych napraw,
wewnafrz obiektu pierwsze malowanie tynkéw i okladzin mozna wykonywaé po zakoriczeniu robodt
poprzedzajacych, a w szczegdlnosci:
o catkowitym ukoriczeniu robét budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem przyklejania oktadzin,
biatego
montazu oraz armatury o$wietleniowej,
0 dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej,
drugie malowanie mozna wykonac po:
0  wykonaniu tzw. biatego montazu,
O  po ulozeniu posadzek,
tynki przeznaczone do malowania powinny spetiac¢ nastepujace wymagania techniczne:
0 powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadno$ci odpowiada¢ wymaganiom podanym w czesci
opracowania dotyczacej wykonania i odbioru robét tynkarskich,
wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkdw powinny by¢ naprawione przed przystapieniem do malowania
przez wypetienie zaprawa uszkodzonych miejsc i zatarcie rowno z powierzchnig tynku,
Swieze tynki zewnetrzne niedostatecznie skarbonizowane powinny byé przed malowaniem
zafluatowane,
0 przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od
zanieczyszczen
0 mechanicznych i chemicznych oraz osypujacych sie ziaren piasku,
powierzchnie konstrukcji stalowych powinny by¢ przygotowane do malowania przez oczyszczenie ze
zgorzeliny, masy formierskiej i rdzy, zaprawy, kurzu i plam tluszczu oraz zgodnie z wytycznymi
producentéw materiatow malarskich,
plamy i zacieki nie dajace sie catkowicie usungé przy oczyszczaniu powierzchni niemetalowych powinny
byé doktadnie odizolowane przez powleczenie roztworem szkta wodnego, szelaku, szybkoschnacym
lakierem itp.; szkta wodnego nie nalezy uzywa¢ w przypadku stosowania farb emulsyjnych, olejnych lub
lakierowych,
podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:
0 rodzaju podioza,
0 rodzaju malowania,
O miejsca i warunkdw zastosowania powtoki,
roboty malarskie powinny byé prowadzone w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzezeniem, a by w
ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz +22°C,
roboty malarskie na zewnatrz obiektu nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie
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letnim podczas opaddw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni
lub w czasie wietrznej pogody; niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach
deszczowych.

8. Kontrola jakosci wykonania robét

terminy wykonywania badar podiozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

0 badania powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia,

badania wszystkich podtozy nalezy przeprowadza¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw

przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystapieniem do robdt malarskich,

badania skarbonizowania podtoza nalezy wykonywa¢ bezposrednio przed przystapieniem do

robot

malarskich,

badania materiatéw nalezy przeprowadzac bezposrednio przed ich uzyciem,

badania podktadéw nalezy przeprowadzac¢ nie weczesniej niz po 2 dniach od daty ich ukoriczenia,

badania techniczne nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +50C i

przy

o0 wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%,

badanie podtozy powinno obejmowac:

O sprawdzenie stopnia skrabonizowania tynku przez zeskrobanie warstwy tynku o grubo$ci okoto 4 mm i

0 zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%; tynk jest dostatecznie
skrabonizowany, gdy zwilzone migejsca pozostang bezbarwne lub zabarwig si¢ na bladorézowo,

0 sprawdzenie odttuszczenia powierzchni stali przez polanie badanej powierzchni woda; préba daje wynik

0 pozytywny, jesli woda sptywajac nie tworzy smug i nie pozostawia kropli,

badanie materiatow:

0 sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzaé na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
za$wiadczen o

0 jakoSci materiatbw wystawianych przez producentéw oraz wynikéw kontroli, stwierdzajacych zgodnosé
przeznaczonych do uzycia materiatéw z wymaganiami dokumentaciji technicznej oraz z odpowiednimi
normami panstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

0 materiaty, ktérych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane przed

O uzyciem.

badanie warstwy gruntujacej obejmuije:

0 sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkéw przez kilkakrotne potarcie dionig podktadu
i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku,

0 sprawdzenie nasigkliwo$ci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody,

0 sprawdzenie wsigkliwo$ci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielko$ci okoto 0,10m2 farbg

0 podkitadowg; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastepnej warstwy
powlokowej wystapig rdznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki,

O sprawdzenie wyschniecia.

[elNelNe]
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9. Obmiar robét
m2 — powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne przeznaczone do malowania.
10. Odbidr robot

jezeli badania przewidziane w punkcie 8 dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za

prawidtowo wykonane,

jezeli chociaz jedno z badan dato wynik negatywny, nalezy albo catos¢ odbieranych robét malarskich lub

tylko zakwestionowang ich cze$¢ uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom; w tym przypadku komisja

przeprowadzajgca odbior powinna ustali¢, czy nalezy:

o catkowicie lub czgSciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usunigcie powtok i
powtorne prawidtowe ich wykonanie,

0 poprawi¢ wykonane niewfasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnoSci z wymaganiami i
po

O poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan,

w przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sig ich usunigcie w sposéb nastepujacy:

0 przeswity spodnich warstw — nalezy wykona¢ ponownie wierzchnig powtoke malarska,

$lady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnig drobnym materiatem

$ciernym i powtdrnie starannie nanies$¢ wierzchnig warstwe malarska,

plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego — powtérne

wykonanie wymalowan, doktadnie utrzymujac korcowke agregatu w tej samej odlegtosci od malowanej

powierzchni i pod tym samym katem wykona¢ natrysk farby,

matowe plamy na powierzchni powtoki — nalezy wykona¢ powtérne naniesienie powtoki malarskiej,

odspojenie si¢, luszczenia, spekanie, zmiana barwy powloki lub jej sfatdowanie — nalezy oczyscié

powierzchnig z natozonej farby, ponownie starannie przygotowaé powierzchnie pod malowanie i
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doktadnie nanie$¢ cienkg warstwe powtoki.
11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem rob6t i podziatem na typy prac oraz z zapisami w
Dzienniku Budowy.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewaciji budynkow. Wymagania i badania.
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany i
sufity. Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno- zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnafrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnafrz.
o Karty katalogowe producentéw materiatow
malarskich. Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SST0015  Okfadziny $cienne z plytek ceramicznych (CPV: 45400000-1; 45430000-0;
45431000-7; 45432000-4)
1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z wykonaniem
podiozy i uktadaniem oktadzin Sciennych z ptytek ceramicznych. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t
opisanych w przedmiocie specyfikacji.
2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt opisanych
w przedmiocie specyfikaciji.
3. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem skucia, reperacji
i uzupetienia podiozy oraz ktadzenia piytek ceramicznych zgodnie z czeScig opisowg i rysunkowg
Dokumentacji Projektowe;.
4. Materialy
Warstwy izolacyjne, wyrbwnawcze i wierzchnie warstwy uzytkowe zgodne z czeScig opisowa i rysunkowq
Dokumentacji Projektowe;.
o plytki ceramiczne (zgodnie z czescig opisowa i rysunkowg Dokumentacii Projektowej),
o  Kklej do ptytek ceramicznych,
o fugi elastyczne.
5. Sprzet
taty, poziomice, pojemniki i wiadra, pedzle, kielnie, gilotyny, pity elektryczne.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie rob6t w sposob ciagty i uzyskanie
wymaganej jakosci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez

Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport
Samochad ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét

e przed ulozeniem okfadzin nalezy zdjgé istniejacq warstwe wierzchnig — farbe lub istniejace ptytki, a
nastepnie uzupeini¢ do jednego poziomu podkuty podktad cementowy,
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przed uktadaniem plytek podktad nalezy oczysci¢ z kurzu, piasku badz luznej zaprawy, powierzchnie
poziome sptuka¢ woda,

do klejenia ptytek uzywac kleju do ptytek ceramicznych,

klej naktada¢ na powierzchnie za pomocg metalowej szpachli zabkowanej,

uktadane ptytki przesuwac po podtozu dla rBwnomiermnego rozprowadzenia kleju pod catg powierzchnig
ptytek bez spowodowania zgamiania kleju z podbicia przez ptytke,

ptytki uktada¢ z zachowaniem spoin o szeroko$ci dostosowanej do wymiaréw plytek,

wszelkie zabrudzenia i resztki kleju nalezy natychmiast usuna¢ szmatkg zwilzong woda,

po zwigzaniu kleju nalezy wypetni¢ spoiny odpowiednig masg fugowa,

przy klejeniu ptytek oraz fugowaniu spoin nalezy przestrzegac zalecen producenta co do grubosci warstwy
kleju, czasu zuzycia oraz schnigcia kleju,

temperatura powietrza zewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C,
odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2
mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dlugosci taty
dwumetrowej.

8. Kontrola jakosci wykonania robét
Badania zwigzane z kontrola jako$ci wykonania oktadzin z plytek ceramicznych powinny obejmowac sprawdzenie:

réwnosci i poziomu powierzchni — dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny mierzonej na catej dtugosci
lub szerokosci pomieszczenia,

gtadkosci powierzchni,

niezmiennos$ci ksztattu — powierzchnia nie moze ulega¢ sfalowaniu, skurczom, specznieniu i moze byé
podatna na powstawanie rys i spekan,

szczelno$ci  utozenia elementéw i prostoliniowosci spoin — dopuszczalne szeroko$ci spoin oraz
dopuszczalne  odchylenia od linii prostej muszg by¢ zgodne z danymi normowymi zr6Znicowanymi
zaleznie od rodzaju i charakteru materiatu,

Swiattoczutosci barwy dla posadzek z ptytek i wyktadzin z tworzyw sztucznych, gumy i wyktadzin tekstylnych,
wygladu zewnetrznego — brak réznic odcienia, barwy, klasy lub gatunku materiatu,

wytrzymatosci na Sciskanie i zginanie zgodne z normatywami okreslonymi dla danego typu materiatu, z
ktérego posadzka jest wykonana,

odpornosci na wgniecenie od obcigzen punktowych,

odpornosci na Scieranie okre$lonej w normie przedmiotowej,

odpornosci na uderzenia,

elastycznosci powierzchni.

9. Obmiar robot

mZ — powierzchnia okltadzin Sciennych,
mb — diugos¢ elementdéw wykonczeniowych.

10. Odbior robat

odbior okfadzin Sciennych z piytek ceramicznych powinien by¢ zgodny z ogblnymi zasadami
przeprowadzania odbioréw rob6t budowlanych,

odbior materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe i powinien
obejmowa¢ sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze rob6t zakofczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapisow w Dzienniku Budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wiasciwymi normami,

materiaty, ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace watpliwosci,
powinny by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria,
sprawdzenie zgodnos$ci wykonania oktadziny $ciennej z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinno
by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej oktadziny $ciennej z projektem technicznym i opisem
kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiaru oktadziny $ciennej,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania oktadziny $ciennej powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez
okladzine $cienng petnych wiasciwosci techniczno-uzytkowych,

odbiér oktadziny $ciennej powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego (ocena wzrokowa),

sprawdzenie prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni oktadziny $ciennej,

sprawdzenie potaczenia oktadziny Sciennej z podktadem przez ogledziny, naciskanie i opukiwanie,
sprawdzenie grubosci oktadziny Sciennej,

sprawdzenie wytrzymato$ci oktadziny $ciennej na Sciskanie; badanie nalezy przeprowadzi¢ na prébkach
kontrolnych,

OO0OO0OO0O0O0
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0 sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w oktadzinie $ciennej wkiadek dylatacyjnych, przepustéw
itp.;

0 badanie nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny,

badania prostoliniowo$ci wykonanych oktadzin $ciennych nalezy sprawdza¢ za pomocg naciggnietego

drutu i pomiaru odchytek z dokladnoscig 1mm, a szerokosci spoin (wktadek dylatacyjnych itp.) za

pomocg szczelinomierza lub suwmiarki,

odbierang oktadzing Scienng nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami, jesli wszystkie przeprowadzone

badania dadza wyniki pozytywne,

jezeli chociaz jedno z badan da wynik negatywny, wykonana okladzina $cienna powinna byé uznana za

niezgodng z wymaganiami,

okladzina $cienna uznana za niezgodng z wymaganiami nie moze by¢ przyjeta,

w przypadku nie przyjecia okladziny Sciennej nalezy poprawi¢ jej czeSci wykonane niezgodnie z

wymaganiami w celu doprowadzenia do ich zgodno$ci z wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi¢ do

ponownego badania lub nakaza¢ usunigcie oktadziny $ciennej nie odpowiadajacej wymaganiom i zadaé¢

powtérnego jej wykonania.

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem rob6t i podziatem na typy prac oraz z zapisami w
Dzienniku Budowy.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

Uwaga:

PN-EN 14411:2005 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jako$ci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i pityty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamigcej.
PN-EN SO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodq
pomiaru wspdtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie plytek
nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno$ci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporno$ci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Pytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), Klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z plytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdine,
cze$¢ 4, Arkady, Warszawa 1990.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdw okre$lonych prawem polskim.
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SST0016

Posadzki z greséw, plytek ceramicznych CPV: 45400000-1; 45430000-0;

45431000-7; 45432000-4)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t posadzkarskich. Specyfikacja Techniczna
jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem posadzki z
ptytek gresowych, ceramicznych zgodnie z czescig opisowa, i rysunkowg Dokumentacji Projektowe;.

4. Materialy

Warstwy izolacyjne, wyrbwnawcze i wierzchnie warstwy uzytkowe zgodne z czeScig opisowa i rysunkowq
Dokumentacji Projektowe;.

ptytki gresowe, ceramiczne (zgodnie z cze$cig opisowa i rysunkowa Dokumentaciji Projektowej),
kleje,
fugi elastyczne.

5. Sprzet
taty, poziomice, pojemniki i wiadra, pedzle, kielnie, gilotyny.
6. Transport

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robot
7.1 Wymagania podstawowe:

przewidziane do realizacji posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

do wykonania posadzek nalezy stosowa¢ materiaty i rezimy technologiczne okreslone w szczegGtowych
instrukcjach producentéw,

materiaty stosowane do wykonania posadzek powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych albo
wymaganiom okre$lonym w Swiadectwach dopuszczenia tych materiatéw do stosowania w budownictwie.

7.2 Wykonanie posadzki:

do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakoficzeniu wszystkich robét budowlanych stanu surowego i
robét wykoniczeniowych oraz instalacyjnych,

w pomieszczeniach, w ktérych przygotowuje sie masy i wykonuje posadzki, temperatura mierzona przy
podktadzie betonowym nie powinna by¢ nizsza niz +15°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza w pomieszczeniu
nie powinna by¢ wyzsza niz 70%,

posadzki nalezy wykonywac $cisle wedtug obowigzujacych szczegotowych instrukeji technologicznych oraz
zatrudniajac do prac brygady lub firmy specjalistyczne,

w konstrukcji posadzki powinny zosta¢ uwzglednione szczeliny dylatacyjne, izolacyjne i przeciwskurczowe,
szczegblnie w migjscach wystepowania dylatacji konstrukcji budynku,

szczeliny izolacyjne powinny by¢ stosowane dla oddzielenia posadzek od innych elementéw konstrukcji
budynku oraz w miejscach stykow podidg o réznej konstrukgji,

szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywaC zgodnie z technologia producenta okre$long w
szczegbtowych instrukcjach wykonania posadzki.

8. Kontrola jakosci wykonania robét
Badania zwigzane z kontrola jako$ci wykonania robot posadzkarskich powinny obejmowac sprawdzenie:

rownosci i poziomu powierzchni — dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny mierzonej na catej diugosci
lub szerokosci pomieszczenia,
gtadkosci powierzchni,
niezmienno$ci ksztattu — posadzka nie moze ulega¢ sfalowaniu, skurczom, specznieniu i moze by¢ podatna
na powstawanie rys i spekan,
szczelno$ci  utozenia elementéw i prostoliniowosci spoin — dopuszczalne szeroko$ci spoin oraz
dopuszczalne  odchylenia od linii prostej muszg by¢ zgodne z danymi normowymi zr6Znicowanymi
zaleznie od rodzaju i charakteru materiatu,
Swiattoczutosci barwy dla posadzek z ptytek i wyktadzin z tworzyw sztucznych, gumy i wyktadzin tekstylnych,
wygladu zewnetrznego — brak réznic odcienia, barwy, klasy lub gatunku materiatu,
wytrzymatoSci na Sciskanie i zginanie zgodne z normatywami okreslonymi dla danego typu materiatu, z
ktorego posadzka jest wykonana,
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odpornoéci na wgniecenie od obcigzen punktowych,
odpornoéci na $cieranie okreslonej w normie przedmiotowe;,
odpornosci na uderzenia,

elastycznosci powierzchni.

9. Obmiar robot

m2 — powierzchnia posadzki,
mb — diugos¢ elementéw wykonczeniowych.

10. Odbior robat

odbior posadzek powinien by¢ zgodny z ogdinymi zasadami przeprowadzania odbioréw rob6t budowlanych,

odbior materiatéw powinien by¢é dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe i powinien

obejmowaé sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm

przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robdt zakoficzonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie

zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestdw) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnosé

uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami,

materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace watpliwosci,

powinny by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria,

sprawdzenie zgodno$ci wykonania posadzki z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinno byé

przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym

oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin i pomiaru posadzki,

sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robdt (cieplnych, wilgotnoSciowych) nalezy

przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

sprawdzenie prawidlowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke

petnych  wiasciwosci techniczno-uzytkowych,

odbior posadzki powinien obejmowaé:

0 sprawdzenie wygladu zewnetrznego (ocena wzrokowa),

sprawdzenie prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni posadzki,

sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem przez ogledziny, naciskanie i opukiwanie,

sprawdzenie grubo$ci posadzki,

sprawdzenie wytrzymato$ci posadzki na $ciskanie; badanie nalezy przeprowadzi¢ na prébkach

kontrolnych,

0 sprawdzenie prawidtowo$ci osadzenia w posadzce wktadek dylatacyjnych, przepustéw itp.; badanie
nalezy

O przeprowadzac przez ogledziny,

badania prostoliniowosci wykonanych posadzek nalezy sprawdza¢ za pomocq naciagnietego drutu i

pomiaru  odchytek z doktadnoscia 1mm, a szerokosci spoin (wkiadek dylatacyjnych itp.) za pomocq

szczelinomierza lub  suwmiarki,

odbierang posadzke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami, jesli wszystkie przeprowadzone badania

dadzg wyniki dodatnie,

jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, wykonana posadzka powinna by¢ uznana za

niezgodng z wymaganiami,

posadzka uznana za niezgodng z wymaganiami nie moze by¢ przyjeta,

w przypadku nie przyjecia posadzki nalezy poprawiC jej czesci wykonane niezgodnie z wymaganiami w

celu doprowadzenia do ich zgodno$ci z wymaganiami, a po poprawieniu przedstawic do ponownego

badania lub nakaza¢ usuniecie posadzki nie odpowiadajacej wymaganiom i zadaé powtérnego jej

wykonania.

Oo0O0O0

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ptaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w
Dzienniku Budowy.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

PN-EN 14411:2005 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity famiacej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodq
pomiaru wspdtczynnika odbicia.
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e PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne $cieranie
ptytek nieszkliwionych.

e PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni

ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno$ci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na pekniecia wioskowate

plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporno$ci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i

zapraw do spoinowania.

e PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odporno$ci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

e  PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

e  PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

e  PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze

o  PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), Klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

e  PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z plytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

e  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdine,
cze$¢ 4, Arkady, Warszawa 1990.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdw okre$lonych prawem polskim.

SST0017 Posadzki z desek podtogowych (CPV: 45400000-1; 45430000-0; 45431000-7; 45432000-
4)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t posadzkarskich. Specyfikacja Techniczna
jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt opisanych
w  przedmiocie specyfikacii.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Zakres prac obejmuje roboty zwigzane z wykonaniem posadzek z desek zgodnie z czgScig opisowa i rysunkowa,
Dokumentacji Projektowe;.

4. Materialy

Materiaty zgodne z czescig opisowa i rysunkowg Dokumentacji Projektowe;.
Materiat uzyty do wykonania posadzki powinien spetnia¢ wymogi normowe lub wymagania odpowiednich
Swiadectw wydanych przez Instytut Techniki Budowlane;.

5. Sprzet
taty, poziomice, pojemniki i wiadra, pedzle, kielnie, gilotyny, pity elektryczne, taSma miernicza; n6z stolarski; mtotek +

klocek dobijajacy; pilarka; kliny dylatacyjne; sprzet ochronny — maska, gogle; katownik; klej zalecany przez
producenta paneli/desek; otowek.

6. Transport

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét

7.1 Czynnosci przed instalacja:

e  Przed rozpoczeciem montazu nalezy obejrze¢ deske/panele i rozplanowa¢ wzoér. Aby uzyska¢ najlepszy
efekt, elementy nalezy uktada¢ na podiodze losowo — zaleca sie otworzy¢ jednoczesnie kilka paczek i
54



podczas montazu paneli mieszaé je ze wszystkich otwartych paczek.

Panele z widocznymi wadami nie nalezy montowac.

Przed dostarczeniem elementéw na stanowisko, wszystkie mokre prace (takie jak: betonowanie, tynkowanie i
dekorowanie) powinny by¢ skoriczone wg sztuki budowlanej, a budynek powinien zosta¢ starannie osuszony.
Sktadowanie, instalacja podfogi i dalsza jej eksploatacja powinna odbywac sie w optymalnych warunkach
otoczenia: 45-60% wilgotnosci powietrza i temperaturze +18 + 24°C. Panele podtogowe nalezy aklimatyzowaé
—w tym celu nalezy paczki zesktadowa¢ w miejscu montazu podtogi na 2 dni przed rozpoczeciem instalacii.
Wilgotno$¢ podtoza do montazu powinna wynosic dla: drewnianego 8%, betonowego 2% metodg CM,
anhydrytowego 0,5% metodg CM.

Ze wzgledéw montazowych i estetycznych nalezy zaplanowaé szeroko$¢ ostatniego rzedu desek/paneli,
ktory powinien mie¢ minimum 50% szeroko$ci elementu. W tym celu dokona¢ pomiaru szerokoSci
pomieszczenia przed rozpoczeciem montazu, odjgé sumaryczng szeroko$C szczelin dylatacyjnych i
podzieli¢ przez szeroko$¢ desek/paneli. Otrzymany wynik to iloS¢ paséw desek/paneli w podiodze —
zazwyczaj z wartoscig po przecinku.

Potrzebne narzedzia (brak w zestawie): taSma miernicza; néz stolarski; miotek + klocek dobijajacy; pilarka;
kliny dylatacyjne; sprzet ochronny — maska, gogle; pasy $ciagajace; katownik; klej jednosktadnikowy
poliuretanowy lub inny wskazany w karcie technicznej producenta, otéwek; szpachla.

7.2 Sposob montazu desek/paneli:

Zgodny z instrukcjg dostarczang przez wybranego producenta desek/paneli.

Kontrola jako$ci wykonania robdt

Badania zwigzane z kontrolg jako$ci wykonania robot posadzkarskich powinny obejmowac sprawdzenie:

réwnosci i poziomu powierzchni — dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny mierzonej na catej diugosci
lub szeroko$ci pomieszczenia,

gtadkosci powierzchni,

niezmiennos$ci ksztattu — posadzka nie moze ulegaé¢ sfalowaniu, skurczom, specznieniu i moze by¢ podatna
na powstawanie rys i spekan,

szczelnoSci  utozenia elementdw i prostoliniowosci spoin — dopuszczalne szerokosci spoin oraz
dopuszczalne  odchylenia od linii prostej musza by¢ zgodne z danymi normowymi zrdznicowanymi
zaleznie od rodzaju i charakteru materiatu,

wygladu zewnetrznego — brak réznic odcienia, barwy, klasy lub gatunku materiatu,

wytrzymato$ci na Sciskanie i zginanie zgodne z normatywami okreslonymi dla danego typu materiatu, z
ktérego posadzka jest wykonana,

odpornosci na wgniecenie od obcigzen punktowych,

odpornosci na Scieranie okre$lonej w normie przedmiotowej,

odpornosci na uderzenia,

elastycznosci powierzchni.

8. Kontrola jakosci wykonania roboét
Badania zwigzane z kontrola jako$ci wykonania rob6t posadzkarskich powinny obejmowac sprawdzenie:

rownosci i poziomu powierzchni — dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny mierzonej na catej diugosci
lub szeroko$ci pomieszczenia,

gtadkosci powierzchni,

niezmienno$ci ksztattu — posadzka nie moze ulegac sfalowaniu, skurczom, specznieniu i moze by¢ podatna
na powstawanie rys i spekan,

szczelno$ci utozenia elementdw,

wygladu zewnetrznego — brak réznic odcienia, barwy, klasy lub gatunku materiatu,

wytrzymatoSci na Sciskanie i zginanie zgodne z normatywami okreslonymi dla danego typu materiatu, z
ktorego posadzka jest wykonana,

odpornosci na wgniecenie od obcigzen punktowych,

odpornosci na Scieranie okre$lonej w normie przedmiotowej,

odpornosci na uderzenia.

9. Obmiar robot

m2 — powierzchnia posadzki,
mb — dtugos¢ elementow wykoriczeniowych.

10. Odbior robat

odbior posadzek powinien by¢ zgodny z ogdinymi zasadami przeprowadzania odbioréw rob6t budowlanych,
odbior materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe i powinien
obejmowaé sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
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e sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robdt zakofczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestdw) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatéw z dokumentacja techniczng oraz wtasciwymi normami,

e materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace watpliwosci,
powinny by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria,

e sprawdzenie zgodnosci wykonania posadzki z dokumentacjq projektowo-kosztorysowg powinno byé
przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin i pomiaru posadzki,

e sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania rob6t (cieplnych, wilgotnosciowych) nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

e sprawdzenie prawidlowoSci wykonania posadzki powinno byé dokonane po uzyskaniu przez posadzke
petnych  wiasciwosci techniczno-uzytkowych,

e odbior posadzki powinien obejmowac:

O sprawdzenie wygladu zewnetrznego (ocena wzrokowa),

sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki,

sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem przez ogledziny, naciskanie i opukiwanie,

sprawdzenie grubo$ci posadzki,

sprawdzenie wytrzymato$ci posadzki na $ciskanie; badanie nalezy przeprowadzi¢ na prébkach

kontrolnych,

0 sprawdzenie prawidtowo$ci osadzenia w posadzce wktadek dylatacyjnych, przepustéw itp.; badanie
nalezy
0 przeprowadzaC przez ogledziny,

e Dbadania prostoliniowosci wykonanych posadzek nalezy sprawdzaC za pomocg naciggnietego drutu i
pomiaru odchytek z doktadnoScig 1mm, a szerokosSci spoin (wkiadek dylatacyjnych itp.) za pomocg
szczelinomierza lub  suwmiarki,

e odbierang posadzke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami, jesli wszystkie przeprowadzone badania
dadzg wyniki dodatnie,

e jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, wykonana posadzka powinna by¢ uznana za
niezgodng z wymaganiami,

e posadzka uznana za niezgodng z wymaganiami nie moze by¢ przyjeta.

W przypadku nie przyjecia posadzki nalezy poprawiC jej czeSci wykonane niezgodnie z wymaganiami w celu

doprowadzenia do ich zgodnosSci z wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania lub nakazaé

usuniecie posadzki nie odpowiadajgcej wymaganiom i zadaé powtdrnego jej wykonania.

11. Podstawa ptatnosci
Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

e  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47 z 2003r., poz. 401).
e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. W sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129/97, poz. 884 z p6zniejszymi zmianami).
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych, czes¢ |. Roboty
ogolnobudowlane. MGPIB, ITB Warszawa 1989, wydanie IV.
o Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
e PN-EN 13228:2004 Podfogi drewniane — Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki
deszczutkowe taczone.
e PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane — Elementy posadzkowe wielowarstwowe.
e PN-EN 13756:2004 Podtogi drewniane.
Terminologia. Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

(el elNeolNe]

SST0018  Stolarka drzwiowa, okienna i wylazy dachowe (CPV: 45421000-4, 45422100-2,
45421100-5; 45421122-5; 45421120-1)

1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem stolarki
okiennej i drzwiowej. Specyfikacja niniejsza jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych
w  przedmiocie specyfikacji.
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3. Zakres robét objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i odbiér
rob6t  zgodnie z Dokumentacija Projektowa i zaleceniami Inzyniera. W zakres rob6t wchodzi:
o zdjecie wymiaréw na budowie,
e wykonanie obliczen technicznych i wytrzymato$ciowych zgodnie z PN,
o wykonanie projektu technicznego, rysunkéw ziozeniowych oraz rysunkéw montazowych. Rysunki powinny
by¢ zatwierdzone przez inspektora nadzoru przed rozpoczeciem produkcii,
wykonanie konstrukcji, wraz ze wzmocnieniami, dostarczenie na budowe,
montaz konstrukcji w budynku,
montaz pakietow szklanych,
zabezpieczenie elementow,
wykonanie spadkéw podokiennych z zaprawy cementowej,
montaz wyposazenia jak klamki, dzwignie,
montaz wewnetrznych i zewnetrznych podokiennikdw,

4. Materialy

Materiaty zgodne z czescig opisowa i rysunkowa Dokumentacji Projektowe;.
UWAGA: Przed wykonaniem/zaméwieniem przedmiotowych elementéw nalezy dokona¢ pomiaréw sprawdzajacych
wielkos¢  otworéw w gotowych Scianach.

5. Sprzet

Sprzet powinien by¢ dobrej jakoSci i zaakceptowany przez Inzyniera.
Rodzaj stosowanego sprzetu z projektu organizacii robét lub uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

6. Transport

Transport i przechowywanie wg wymagan ogdlnych ST i instrukcji producenta. Srodki transportu powinny
zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przewozone materiaty powinny by¢ ustawione
pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w $rodkach transportu nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace
stabilno$¢ i zwartosé tadunku.
7. Wykonywanie robot

e Ustawienie oScieznicy
W celu utatwienia manipulowania stolarkg w trakcie obsadzania nalezy zdja¢ skrzydta i ustawi¢ samg oscieznice.
Nalezy ustawi¢ jg na 4 - 5 centymetrowej wysokoSci progu podoscieznicowego i mocowa¢ do muru réwnolegle
do krawedzi zewnetrznej. Po ustawieniu oscieznicy na progu nalezy poziomicg ustawi¢ pion i poziom bokdéw
oscieznicy i we wlasciwym potozeniu wstepnie zaklinowaé. Nalezy pamieta¢, aby odlegto$¢ oScieznicy od muru z
obydwu stron byfa jednakowa.

o  Mocowanie okna w murze
Okna montowa¢ za pomocg kotew dotaczonych w komplecie do kazdego okna. Kotwy te mocuje sie do o$cieznicy
jeszcze przed jej ustawieniem w otworze, w odleglosci 25 cm od naroznika na obydwu bokach. Przy oknach wyzszych
niz 1,5 metra zaleca sie zamocowanie jeszcze po jednej kotwie w potowie wysoko$ci. Dla okien szerszych niz 1,5 metra
dodatkowo mozna zamocowaé po jednej kotwie na potowie ich dlugosci (elementy poziome). Kotwy powinny byé
montowane w o$cieznicy wkretami do drewna 4 x 40 mm. Po wstepnym osadzeniu oscieznicy i jej zaklinowaniu nalezy
zamocowaC kotwy do muru za pomocg kotkéw rozporowych. Zamiast kotkdw mozna rowniez uzyé klockow
drewnianych, wcze$niej zamocowanych w murze na wysoko$ci odpowiadajacej wysokosci mocowania kotew. W tym
przypadku kotwe mocujemy do klocka za pomocg  wkretéw do drewna (np. 8 x 100 mm). Po zamocowaniu kotew wyjac
kliny trzymajace o$cieznice i ponownie sprawdzi¢ pion, poziom przekatne oscieznicy.

e Regulacja oku¢ obwiedniowych
Okna wyposazone w okucia obwiedniowe ryglujace skrzydta okienne w kilku miejscach na calym ich obwodzie i
umozliwiajace sterowanie jedng klamka funkciji otwierania, uchylania i mikrowentylacji okna. Okucie obwiedniowe jest
mechanizmem precyzyjnym, posiadajacym jednak tolerancje kilku milimetréw na ich regulacie w kilku kierunkach.
Regulacja ta dokonuje sie¢ za pomocg kluczyka. Takze po zatoZeniu skrzydet w oScieznicy nalezy sprawdzié
prawidtowos¢  funkcjonowania okna, nasmarowa¢ elementy okucia w miejscach wskazanych w instrukcji, a w razie
potrzeby dokona¢ regulacji. Skrzydta okna powinny sie otwiera¢ i uchyla¢ lekko, bez jakichkolwiek tar¢ i oporéw,
a docisk skrzydta do oscieznicy powinien by¢ jednakowy na catym obwodzie.

e lzolacja okna
Okna charakteryzuja sie wysokg izolacyjnoscig cieplng i catkowitg szczelnoscig na przenikanie wody i wiatru.
Chcac te parametry zachowaé dla catego otworu, nalezy tak uszczelni¢ szczeline pomigdzy oScieznica a murem,
aby byta ona odporna na przenikanie zimna i wody. W tym celu nalezy wykorzystywa¢ pianki montazowe (np.
poliuretanowe), ktére po natozeniu do szczeliny peczniejg, catkowicie jg uszczelniajagc. Warstwa izolacyjna wokot
oscieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw, o jednakowej grubo$ci. Po zewnetrznej stronie wzdtuz szczeliny powinna
by¢ réwniez wykonana warstwa izolacji przeciwwodnej, szczegolnie starannie wykonana wzdtuz dolnej ramy i narozy.
Materiatem do wykonania tej izolacji sg kity trwate plastyczne np. silikonowe. Natomiast pomiedzy o$cieznica, a murem
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od strony zewnetrznej nalezy zastosowac tasme  paroizolacyjna.
8. Kontrola jakos$ci wykonania robét

Stosowa¢ zasady kontroli wg zasad ogélnych ST oraz instrukcji producenta systemu stolarki, $lusarki. Zasady
prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-88/B-10085. Kontrola jakosci
wyrobdw szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-72/B-10180.
Dla dokonania oceny jako$ci wyrobéw nalezy sprawdzaé:

e zgodno$¢ wymiardw,

o jakos¢ materiatdw, z ktérych stolarka, Slusarka zostata wykonana,

o  prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukceyjnych,

e sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania okug,

o wodoszczelno$¢ przegrdd.
Dla stwierdzenia zgodno$ci wymiaréw gtéwnych, szczegdtowych i luzéw (skrzydet i elementéw ruchomych) nalezy
poréwna¢  wyniki dokonanych pomiaréw ocenianej partii z wymiarami zawartymi:

o w zestawieniu stolarki, Slusarki budowlanej dotgczonym do dokumentacji projektowe;,

e wnormach przedmiotowych,
Dla stwierdzenia spetnienia wymagan w zakresie jakoSci materiatdw nalezy poréwnaC wyniki ogledzin z wymaganiami
norm przedmiotowych.
Dla stwierdzenia prawidtowosci wykonania wyrobu i jego szczegotdw konstrukcyjnych nalezy poréwnaé wyniki
ogledzin i pomiaréw w zakresie:

e jakosci robdt stolarskich, Slusarskich,
wilgotnosci drewna w przypadku stolarki,
szczegdtow konstrukeyjnych wedtug wykazu stolarki, Slusarki nietypowej,
rozmieszczenia okug, ich wielkosci i ilosci,
oszklenia,

e pokrycia powtokami malarskimi jezeli takie wystepuija.
Sprawdzenia sprawnosci dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania oku¢ nalezy dokonaé przez
kilkakrotne otwarcie i zamkniecie skrzydet oraz unieruchomienie mechanizméw okué.

9. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest 1m2, ktory jest zgodny z jednostkg obmiarowa wg Przedmiaru Robat.
10. Odbiér robot

Podstawe odbioru robdt powinny stanowic nastepujace dokumenty:
e  dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,
protokoty odbioru poszczegolnych etapéw robdt,
protokoty obioru materiatéw i wyrobow,
wyniki badan laboratoryjnych,
o ckspertyzy.
Odbiér rob6t stolarskich, $lusarskich na budowie polega na sprawdzeniu:
e dostarczenia gotowych wyrobdw stolarki i Slusarki budowlanej,
e miejsca wbudowania (o$ciezy) wyrobow stolarki i $lusarki budowlanej,
e wbudowanych wyrobow stolarki i $lusarki budowlane;.
Odbiér gotowych wyrobdw polega na sprawdzeniu wymiardw i ptaszczyzn, wykoriczenia powierzchni (réwnosci i
gladkosci  powierzchni, obrébki i oczyszczeniu krawedzi), dopasowaniu krawedzi styku, wpuszczeniu gwozdzi i
wkretéw w aluminium, wad zewnetrznych zgodnie z PN, gruntowania i impregnacii, rodzajéw, liczby i wielkosci oku¢ i ich
zamocowania i dziatania.
o Odbiér czesciowy:
Przed przytepieniem do wbudowania wyrobdw stolarskich, $lusarskich nalezy w ramach odbioru czeSciowego
sprawdzi¢ wymiary otwordw, prostopadto$¢ i rownos¢ oSciezy, umocowania i zabezpieczenia przed zagrzybieniem
kotkéw i klockéw drewnianych oraz ewentualnie wilgotno$ci muréw.
o QOdbiér koncowy:
Przy odbiorze koricowym wbudowanych wyrobow stolarki, Slusarki budowlanej nalezy sprawdzic:
O osadzenie oScieznicy,
= jako$¢ osadzenia i dopasowania skrzydet okiennych i drzwiowych,
= szczelnoSC okien i drzwi — przez wycigganie umieszczonego miedzy oScieznicg a ramiakiem
paska papieru do opakowania o szerokosci 1 cm (pasek powinien ulec rozerwaniu),stato$¢
skrzydet okiennych i drzwiowych w potozeniu zamknigtym lub otwartym (brak luzéw zamknietych
skrzydet przy poruszaniu w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny otworu, otwarte skrzydia nie
powinny same si¢ zamykac).

11. Podstawa ptatnosci
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Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ptaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w
Dzienniku Budowy.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

e  PN-EN-ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwigkdw powietrznych.

e PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

e PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i

tworzyw  sztucznych. Wymagania i badania.

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

PN-B-91000:1998 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda badania.

PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Wymagania i badania.

PN-EN 12608:2004 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkcji okien i drzwi.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1

,Okna i drzwi, wrota i elementy $cienne, metalowe", $lusarsko-kowalskie elementy budowlane"

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SST0019  Izolacje wodochronne (CPV: 45200000-9; 45210000-2; 45215000-7; 45260000-7; 45262000-1)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji wodochronnych. Specyfikacja Techniczna
jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
opisanych w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie izolacji wodochronnych zgodnie z czescig,
opisowg i rysunkowg Dokumentacji Projektowe;.

4. Materialy

Materiaty zgodne z czescig opisowa i rysunkowg Dokumentacji Projektowe;.
5. Sprzet

Zgodny z wytycznymi kart technicznych producentéw.

6. Transport

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, transport reczny.

7. Wykonywanie robét

7.1 Wymagania podstawowe

o wszelkie materiaty do wykonania izolacji wodochronnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub dokumentach dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie,

o stosowanie w uktadzie izolacyjnym materiatéw dziatajacych na siebie szkodliwie jest niedopuszczalne.

7.2 Przygotowanie podtoza

e powierzchnia podkladu powinna byC rowna, bez wgtebien, wypukiosci oraz peknieé, czysta,
odttuszczona i odpylona,

e nieréwnosci i ubytki w warstwie podktadowej nalezy reprofilowa¢ zaprawami odpowiednimi do rodzaju
podioza, przy czym nie nalezy stosowaC wytacznie tradycyjnych zapraw cementowych, niezbedne jest
stosowanie jako modyfikatora emulsji polimerowej (alternatywnie stosowaé mozna gotowe zaprawy
naprawczo-reprofilacyjne).

7.3 Wykonanie hydroizolacji

e w trakcie wykonywania prac nalezy kierowac sie zaleceniami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, ST
oraz przestrzega¢ reziméw technologicznych zawartych w instrukcjach technicznych stosowanych
materiatdw, opracowanych przez ich producentow,
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roboty podlegaja kontroli ze strony Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego,

szczegGlowej uwagi wymagajq czasy przewidzianych przerw technologicznych oraz temperatury
stosowania poszczegdlnych preparatdéw i materiatow,

prace wykonywane wewnatrz budynku mogq byé realizowane przez calty okres zimowy przy
ogrzewanych pomieszczeniach piwnicznych,

natozona warstwa izolacji nie moze w Zzadnym miejscu by¢ ciefisza niz okre$lona przez producenta, a
maksymalna grubos$¢ powtoki natozonej nie moze przekracza¢ 100% warto$ci normowej,

izolacje przeciwwilgociowa podtdg nalezy wykonaé jako dwuwarstwowa z folii PE.

Folie uktada¢ na warstwie podkladow betonowych. Folie nalezy wywinaé na $ciany i wykona¢ szczelne
obrébki przejs¢ instalacji przez warstwe izolacji. We wszystkich pomieszczeniach zastosowaé dodatkowg
warstwa z folii PE nad warstwa styropianu.

7.4 Zabezpieczenie przejsé rur instalacyjnych

w przypadku obcigzenia przejécia rur instalacyjnych wilgociq i niezalegajacq wodg opadowsg na
powierzchnie przylegta do przejscia rurowego nalezy natozy¢ jedng warstwe szlamu uszczelniajacego, a po
jego wyschnieciu wykona¢ fasetke z masy bitumicznej zalecanej przez producenta wykorzystywanego
systemu; promien fasetki nie powinien by¢ mniejszy niz 2cm, a po jej wyschnieciu nalezy natozy¢
wiasciwg mase uszczelniajacg warstwami, w sposdb okreSlony w karcie technicznej produktu; masa
bitumiczna powinna nachodzi¢ na rure przynajmniej na 10cm i od tego miejsca nalezy rozpoczaé jej
nakladanie; alternatywnie mozna stosowa¢ kotnierze uszczelniajace; szczegotowq technologie okresla
zawsze producent systemu,

w przypadku obcigzenia przejScia rur instalacyjnych zalegajacq woda opadowg i wodg pod ciSnieniem
jedynym rozwigzaniem jest stosowanie kotnierzy uszczelniajacych, sktadajacych sie z czesci statej
obsadzanej w murze oraz czesci ruchowej; szczeg6towg technologie okresla zawsze producent systemu.

7.5 Przejscia dylataciji

w migjscach wystepowania dylatacji, w ptaszczyznie powtoki hydroizolacyjnej stosuje si¢ specjalne tasmy
uszczelniajgce. W zaleznosci od zalecenn producenta tasmy do jej przyklejenia do podtoza mozna
stosowaé elastyczne szlamy uszczelniajace, masy bitumiczne lub bezrozpuszczalnikowe kleje reaktywne.
Wzdtuz szczeliny dylatacyjnej nalezy nanie$¢ pierwszg warstwe masy hydroizolacyjnej, w ktérg nalezy
wlozy¢ taSme uszczelniajgca, uktadajac jq w ksztatt litery ,u". Po stwardnieniu nalezy natozy¢ drugq
warstwe izolacji ale bez przesmarowywania pasa tasmy bezposrednio nad szczeling. Tasmy trzeba
taczy¢ na zaktad przez sklejanie materiatem systemowym lub przez zgrzewanie. Tasm nie mozna faczy¢ w
narozniku.

8. Kontrola jakos$ci wykonania robét
Kontroli podczas rob6t hydroizolacyjnych podlegajg wszystkie warstwy i elementy:

prawidtowo$¢ napraw istniejgcego lub przygotowania nowego podioza,
prawidtowo$¢ wykonania faset,

prawidtowo$¢ wykonania warstwy gruntujacej (jezeli jest wymagana),
prawidtowo$¢ wykonania warstwy izolacyjnej,

prawidtowo$¢ uszczelnienia dylatacii i przej$¢ rur instalacyjnych.

Przy nakfadaniu powtoki konieczne jest sprawdzanie grubo$ci naniesionej warstwy powtoki uszczelniajacej. Punkty
kontrolne nalezy wybiera¢ diagonalnie na uszczelnionej powierzchni, w ilosci 20 na obiekt lub 20 na 100m?
powierzchni. Kontrole nalezy przeprowadza¢ dla kazdej uktadanej warstwy. Dane z kontroli nalezy umiescic w
formularzu kontroli, ktéry powinien obejmowac nastepujace dane:

temperature powietrza,

temperature podtoza,

wzgledng wilgotnos¢ powietrza,

stan pogody,

rodzaj wykonywanej hydroizolacji,

rodzaj gruntu w poziomie posadowienia,

obecno$¢ drenazu,

stopien obcigzenia wilgocig/woda,

rodzaj i stan podtoza,

sposob przygotowania podtoza i stosowane do tego celu materiaty,

gruntowanie podioza (tak/nie, data wykonania, zuzycie materiatu),

faseta (data wykonania, z masy bitumicznej, z zaprawy mineralnej, zuzycie materiatu),
warstwa hydroizolacji — wymagana ilo$¢ warstw, wymagana grubo$¢ naktadanych warstw, zuzycie na
warstwe, powierzchnia, zuzycie taczne, data aplikacji,

warstwy ochronne/ maty drenazowe — rodzaj, sposéb mocowania.

9. Obmiar robot
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m2 — powierzchnia
hydroizolacji, mb — przejscia
przez dylatacje, szt. -
przejécia rur instalacyjnych.

10. Odbior robat

o odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot:

po dostarczeniu na budowe materiatdw izolacyjnych,

po przygotowaniu podktadu pod izolacje,

po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej w przypadku izolacji wielowarstwowych,

po wykonaniu i obrabianiu szczelin i otworéw wierconych,

odbiér przy przygotowaniu podktadu pod izolacje powinien obejmowac:

sprawdzenie wytrzymato$ci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu,

rejestracje usterek (nierdwnosci, peknie¢ itp.),

sprawdzenie poprawnosci zagruntowania podktadu w przypadku gruntowania,

e odbior po wykonaniu kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowac:

0 sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej,
O sprawdzenie poprawnosci i doktadno$ci obronienia narozy, miejsc przenikania przewodéw i innych
0 elementdw przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,
0 rejestracje wszelkich usterek (uszkodzeh mechanicznych izolacji, pecherzy, sfatdowan itp.),
e odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu:
O ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem oraz niniejszymi warunkami,
0 wystepowania ewentualnych uszkodzen,

e do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna byé przediozona nastepujaca
dokumentacja techniczna:

0 projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie robét
izolacyjnych,

0 dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych do izolacji materiatdbw w postaci zaswiadczen jakosci

0 wystawionych przez producenta albo wynikow badan laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie
kierownika budowy,

0 protokoty z odbioréw czesciowych,

0 dziennik budowy oraz dzienniki wykonywania robét izolacyjnych,

e 7 odbioru kofcowego wykonanej izolacji nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktorym powinna byé zawarta
ocena jakoSciowa zabezpieczenia przeciwwodnego; jezeli w trakcie odbioru rob6t stwierdzono usterki lub
wadliwosci  wykonania robdt, powinno to byC zaznaczone w protokole wraz z okre$leniem trybu
postepowania przy dokonywaniu napraw; odbior koficowy moze w takim przypadku by¢ dokonany dopiero
po usunieciu usterek lub naprawieniu zakwestionowane;j izolacji lub jej fragmentu.

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ptaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w
Dzienniku Budowy.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

o PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne - wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w systemach drenazowych.

e  PN-EN 13252:2002/A1:2005 (U) Geotekstylia i wyroby pokrewne - wiasciwosci wymagane w odniesieniu
do wyrobow stosowanych w systemach drenazowych .

e PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej facznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej
elementéw podziemnych - Definicje i wtasciwosci.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO

SST0020  Izolacje cieplne i akustyczne (CPV: 45200000-9; 45210000-2; 45215000-7;
45260000-7;
45262000-1)

1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji cieptochronnych i akustycznych.
Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikacji
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Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
opisanych w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie izolacji termicznej zgodnie z czescig

opisowq

i rysunkowa Dokumentacji Projektowe.

4. Materialy

Materiaty zgodne z czescig opisowa, i rysunkowa Dokumentacji Projektowe;.

5. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, taty, mieszadta, pojemniki i wiadra, noze, wiertarki, mtotki, zakretarki elektryczne.
6. Transport

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

7. Wykonywanie robot

5.1 Wymagania ogdine

wszelkie materiaty do wykonania izolacji cieptochronnych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub dokumentach dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie, a w szczegdnosci powinny odznacza sig:

0 niskim wspétczynnikiem przewodnosci cieplnej,

matg gestoscig objetosciows,

matq wilgotno$cig zardwno w trakcie wbudowywania, jak i uzytkowania,

duzg trwatoscig i niezmiennoscig wiasciwosci technicznych z uptywem czasu,

odpornoscig na wptywy biologiczne,

odporno$cig na preparaty chemiczne, z ktdrymi sie stykaja,

brakiem wydzielania substanciji toksycznych,

materiaty izolacyjne powinny zosta¢ dostarczone na budowe wraz z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta na podstawie wykonanych badan laboratoryjnych,

materiaty termoizolacyjne powinny by¢ skladowane starannie na suchym podkladzie, w pomieszczeniach
krytych i zamknietych; na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy uktada¢ na podktadach z
desek lub plyt betonowych i przykrywaé szczelnie brezentem lub folia.

OO0OO0O0O0OO0

5.2 Materialy z tworzyw sztucznych

na powierzchni ptyt z tworzyw sztucznych nie powinno by¢ kawern gtebszych niz Smm,

krawedzie ptyt powinny by¢ proste i nie uszkodzone,

struktura ptyt powinna by¢ jednorodna na catej powierzchni; granulki powinny by¢ doktadnie ze sobg
potgczone tak, aby nie mozna byto oddzieli¢ ich od siebie,

piyty nalezy transportowac i przechowywac¢ pod przykryciem i z dala od zrédet ognia,

materiat jest wraZliwy na dziatanie rozpuszczalnikbw wchodzacych w skfad roztwordw i lepikdw
asfaltowych stosowanych na zimno, klejéw i kitow i z tego wzgledu nie wolno go taczy¢ z tymi wyrobami.

5.3 Wykonywanie izolacji cieptochronnych

roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ogolnymi
warunkami wykonania i odbioru robét ogélnobudowlanych, szczegdlnie w zakresie organizacji, technologii i
bezpieczenstwa pracy,

wynikajace z ogdlnego harmonogramu budowy zadania dla brygad wykonujacych roboty termoizolacyjne
powinny by¢ ujete w instrukcji montazowej,

do wykonywania izolacji nalezy stosowaé materialy w stanie powietrzno-suchym, a w czasie
wbudowywania nalezy je chroni¢ przed zawilgoceniem wodg deszczowg lub wodg zarobowa,

roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej,

warstwy ocieplajace powinny by¢ wbudowywane w taki sposdb, aby nie ulegaly zawilgoceniu w czasie
uzytkowania obiektu parg wodng i wilgocig pochodzaca z innych zrodet,

warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubo$¢ zgodna z projektem,

ptyty izolacyjne powinny by¢ ukiadane na styk,

przy uktadaniu kilku warstw piyt nalezy je ukfada¢ mijankowo tak, aby przesuniecie stykéw w  kolejnych
warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3cm,

plyty do uktadania w jednej warstwie powinny mie¢ takg sama grubosg,

migjsca narazone na mozliwos¢ powstawania mostkéw cieplnych nalezy ocieplic starannie materiatem
termoizolacyjnym zgodnie z dokumentacjg projektowa,

termoizolacje od zewnafrz projektowanych $cian murowanych nalezy przeprowadzié z wykorzystaniem
metody lekkiej, w ktdrej ocieplenie nalezy wykonywa¢ w postaci ciagtej warstwy z plyt styropianowych
przyklejanych do powierzchni zewnetrznej i pokrytych cienkg warstwa wyprawy tynkarskiej, wzmocnionej
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siatkg z widkna szklanego,

przygotowanie powierzchni $cian murowanych (nie otynkowanych) powinno by¢ sprawdzone przez
ogledziny; ubytki i nierbwnosci wieksze niz 10mm nalezy wyrdwna¢ zaprawg cementowa; calq
powierzchnie Scian wraz z o$ciezami nalezy zmy¢ wodg pod ciSnieniem; przyklejanie ptyt styropianowych
mozna rozpocza¢ po wyschnieciu  powierzchni; plyty mozna przykleja¢ nie wezesniej niz po uptywie jednego
miesigca od wykonania $cian.

8. Kontrola jakos$ci wykonania robét
Kontroli podczas rob6t termoizolacyjnych podlegajg wszystkie warstwy i elementy:

prawidtowo$¢ przygotowania podtoza,

prawidtowo$¢ ciagtosci izolacji we wszystkich kierunkach,

prawidtowo$¢ utozenia elementow izolacyjnych z zachowaniem przesuniecia warstw wzgledem siebie
(uktad  mijankowy),

prawidtowo$¢ wykonania klejenia montazowego,

prawidtowo$¢ wykonania mocowania mechanicznego,

prawidtowo$¢ wykonania przej$¢ izolacji przez obszar dylatacji i wiaczenia rur instalacyjnych.

9. Obmiar robot

m2 — powierzchnia
termoizolacji, mb — przejécia
przez dylatacje, szt. -
przejécia rur instalacyjnych.
Odbiér robot:

odbior robét termoizolacyjnych powinien byé zgodny z ogoélnymi zasadami przeprowadzania odbioréw

rob6t budowlanych zawartymi w punkcie 3.5 (cze$¢ A) niniejszego opracowania,

odbidr czeSciowy nalezy przeprowadza¢ w nastepujacych fazach wykonywania robot:

0 po dostarczeniu materiatéw na budowe,

O  po przygotowaniu podtoza,

0 po utozeniu warstwy ocieplajacej, ale przed rozpoczeciem tynkowania, obudowywania piytg g-k
lub

0 uktadania betonu,

przy odbiorze materiatbw na budowie nalezy stwierdzi¢, czy zostaly one dostarczone wraz z

zawiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta na podstawie badan kontrolnych; sprawdzenie

materiatow powinno by¢ dokonywane zgodnie z normami lub $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w

budownictwie,

odbior przygotowanego podioza pod warstwe termoizolacji powinien obejmowaC sprawdzenie

ewentualnych spadkoéw, réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,

odbiér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac:

sprawdzenie, czy rodzaj i jako$¢ materiatow sg zgodne z projektem budowlanym,

sprawdzenie, czy grubo$¢ warstwy ocieplajacej jest wystarczajaca i zgodna z dokumentacjg projektowa,

sprawdzenie, czy materiat termoizolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

sprawdzenie ciggto$ci warstwy izolacyjnej, prawidtowo$ci utoZenia oraz przylegania warstwy do podtoza,

w przypadku styropianu wymagane jest dodatkowo sprawdzenie, czy nie styka sie on z materiatami

zawierajacymi w swym sktadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste,

sprawdzenie wykonania wyprawy tynkarskiej na styropianie, faktury elewacyjnej oraz wykonania

obrébek

0 blacharskich (termoizolacja metoda lekka),

odbiér ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikow odbioréw migdzyfazowych (czesciowych)

oraz sposobu zabezpieczenia warstwy termoizolacyjnej przed zawilgoceniem opadami atmosferycznymi.

OO0OO0OO0OO0OO0O0

10. Odbidr robét

Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Odbidr robot izolacyjnych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkow i innych rob6t wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zadwiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokdty odbioru poszczegoinych etapdw rob6t zanikajacych,

protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, je$li takie byty zlecane przez Wykonawce.
Roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

11. Podstawa ptatnosci
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Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ptaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w
Dzienniku Budowy.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

e  PN-EN 13163:2004 Wyroby ze styropianu produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

e  PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie.

o  PN-EN 13499:2005 Zewnetrzne zespolone systemy ocieplenia ze styropianem. Specyfikacja.

e PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekspandowanego
(EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

e  PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

e PN-EN ISO 10211-1:1998 Mostki cieplne w budynkach. Obliczania strumieni cieplnych i
temperatury powierzchni. Ogoine metody obliczania.

e PN-EN ISO 10211-2:2002 Mostki cieplne w budynkach. Obliczania strumieni cieplnych i
temperatury powierzchni. Cze$¢ 2: Liniowe mostki cieplne.

e PN-EN ISO 13789:2001 Wiasciwosci ciepine budynkéw. Wspdtczynnik strat przez przenikanie.
Metoda obliczania.

e PN-EN ISO 13370:2001 Cieplne wiasciwosci uzytkowe budynkéw. Wymiana ciepfa przez grunt.

Metoda obliczania.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-ISO 9053:1994 Akustyka. Materiaty do izolacji i adaptacji akustycznych. Okres$lenie opornosci

przeptywu powietrza IDT ISO 9053:1991.

e  PN-87/B-02151.01 Akustyka budowlana Ochrona przed hatasem pomieszczenn w budynkach.
Wymagania ogolne i $rodki techniczne ochrony przed hatasem.

e  PN-87/B-02151.02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Dopuszczalne warto$ci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.

e  PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczenn w budynkach.
Izolacyjno$¢ akustyczna przegrdd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow budowlanych.
Wymagania.

e  PN-61/B-02153 Akustyka budowlana. Nazwy i okreslenia.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdw okre$lonych prawem polskim.

S$S8T0021 Instalowanie sufitow podwieszanych (CPV: 45421146-9)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem sufitow
podwieszanych. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
opisanych w przedmiocie specyfikacii.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot w zakresie montazu sufitbw podwieszanych
zgodnie z czeScig opisowa, i rysunkowg Dokumentacji Projektowej.

4. Materialy
Materiaty zgodne z czescig opisowa i rysunkowa Dokumentacji Projektowe;.
5. Sprzet

W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitbw podwieszonych nie jest konieczne stosowanie specjalistycznego
sprzetu jedynie proste i nie zasilane energig elekiryczng lub innymi mediami narzedzia nie ma szczegolnych
wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczenstwa wystarczy spetnienie podstawowych
przepisow BHP.

5.1 Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajacych
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o Noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty.
e Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.

5.2 Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej

Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektow pozwalajacy na montaz zawiesi do elektow

konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw):

e narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw.

Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukgiji sufitu podwieszonego:

e nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne).

e podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia).

e narzedzia do poziomowania i frasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe).

e linki murarskie.

6. Transport

Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly sig i nie byly uderzane przez inny
tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci.

Sktadowanie

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny by¢ skiadowane
na suchym, gtadkim podiozu, aby nie byly narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne.
Cigzkie lub ostre przed- mioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan. Wysoko$¢ maksymalnie trzy petne
palety jedna na drugiej.

7. Wykonywanie robét

Wymagania ogélne :

e  Montaz sufitbw podwieszonych poprzedza usunigcie dotychczasowych sufitow podwieszonych.

e Montaz sufitbw poprzedza wykonanie instalacji elekirycznych — podejscia do opraw o$wietleniowych
[rastrow o$wietleniowych oraz wbudowanych opraw kompaktowych] zgodnie z oznaczeniami na rzucie
sufitw i projektem instalacji elektrycznych.

¢  Montaz sufitdw powinien poprzedza¢ wykonanie prac malarskich (malowanie $cian).

e Po zmontowaniu sufitbw nalezy zamontowac o$wietlenie —wg projektu instalacji elektrycznych.

8. Kontrola jakosci wykonania robét

Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacijg projektowa.

Sprawdzenia zgodno$ci zastosowanych materiatéw / wyrobdw z dokumentacjg projektowa.

Sprawdzenia poprawnosci wykonania sufitu.

Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1 mm na dtugosci 5m.

Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci pyt.

Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen.

Kontroli instalacji i prawidtowego wykowania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture
sufitu podwieszonego.

8.1 Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wzrokowa wszystkich elementdw sufitu podwieszonego piyt,
konstrukcji oraz akcesoridw). Wszystkie elementy o widocznych wadach nie mogg by¢ stosowane.

9. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg, robét jest m2 wykonczonego sufitu podwieszonego. llo$¢ robét okredla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10. Odbior robat

Odbiér robét powinien by¢ przeprowadzony przed wykonaniem prac malarskich [malowanie $cian] wzglednie
przed natozeniem wierzchniej powtoki malarskiej na $ciany.
Odbidr ten powinien by¢ natomiast przeprowadzony po ostatecznym wykoniczeniu
sufitbw. Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace
dokumenty :
e  dokumentacja techniczna,
e dziennik budowy,
o  zalwiadczenie o jako$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
o protokdly odbioru materiatdéw i wyrobow.

11. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem rob6t i podziatem na typy prac oraz z zapisami w
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Dzienniku Budowy.
Cena obejmuje :
e  dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowiska pracy,
o wykonanie kompletnych sufitdw podwieszonych,
e zamontowanie o$wietlenia — zgodnie z projektem instalacji elektrycznych,
e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

e AT-15-3485/2003 Warszawa 2003..

e PN-ENISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania.

e PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwigkochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dzwigku.

PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwigku w komorze pogtosowe;.

PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okre$lanie gestosci pozorne;.
PN-EN 1604+AC: 1999 warunkach.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnoci wymiarowej w okreslonych
temperaturowych i wilgotnoSciowych.

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie diugosci i szerokosci.
PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gruboci.

PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokatnosci.

PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci.
PN-93/S-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci
materiatéw budowlanych.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

S$S8T0022 Pokrycie dachu gontem drewnianym (CPV: 45200000-9; 45210000-2; 45215000-7; 45260000-7;
45261000-4)

1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t pokry¢ dachowych z gontéw drewnianych.
Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t opisanych
w przedmiocie specyfikacji.
3. Zakres robot objetych specyfikacja
Zakres prac obejmuje roboty budowlano — montazowe polegajace na wykonaniu pokrycia dachowego z gontu drewnianego
zgodnie z czescig opisowa i rysunkowg Dokumentacji Projektowe;.
4. Materialy
Materiaty, gont tupany modrzewiowy uktadany podwdjnie, zgodne z czg$cig opisowa, i rysunkowg Dokumentacji Projektowe;.
Wiasciwosci gontdw tupanych:
o  formy: tupane i w ksztalcie klina;
e nachylenie stoja rocznego: dopuszczalne 90° do 30° w stosunku do szerokosci gonta;
o tolerancja widkien: dopuszczalna do 50 mm od réwnolegtej w stosunku do krawedzi bocznej w odstepie 300
mm od stopki gontu;
prostopadto$¢ na stopce gontu: dopuszczalne odchylenie do 8% szeroko$ci;
seki: niedopuszczalne na przedniej stronie, dopuszczalne mocno wrosniete, niedopuszczalne na 60% diugosci
gontow mierzonej od stopki gontu;
kolor: dopuszczalne réznice w zabarwieniu, ktére wynikaja z naturalnych wtasciwosci drewna;
pecherze zywiczne: dopuszczalne, jesli nie przechodzag na druga strone;
$lady owaddw: niedopuszczalne
rysy, pekniecia: niedopuszczalne.
biel: niedopuszczalna
odksztatcenia: dopuszczalne odchylenie graniczne od ptaszczyzny maksymalnie 4% sumy dtugosci i
szerokosci gontéw
wymiary graniczne — diugos$¢: dopuszczalne +25 mm do — 6mm przy 10% dostawy 6% dtugosci;
wymiary graniczne — szeroko$¢: dopuszczalne +- 5% wymiaru nominalnego przy gontach tej samej szeroko$ci;
szerokos¢ gontdw: normalna szeroko$¢ 80 mm i wigcej;
sktadowanie: gonty przechowuje sie w wigzkach. Wigzka zawiera 8 metréw mierzonych na szerokos¢,

66



utozonych obok siebie wszystkich gontow. Wigzka powinna by¢ formowana z gontéw, ktore sa w petni suche.

Dopuszcza sie do 5% tolerancji w szerokosci wigzki przy pakowaniu. Wigzki nalezy przechowywaé na

paletach. Na jednej palecie uktada sie 3 warstwy po 8 wigzek. Miedzy kazdg warstwe nalezy wiozy¢ cztery faty.
Do mocowania gontéw stosuje sie gwozdzie z ptaskg gtéwka lub karbowane, spiralne. Muszg one by¢ karbowane lub
wykonane ze stali nierdzewnej. Nadajg sie rowniez zszywki ze stali nierdzewnej o $rednicy min. 1,5 mm i szerokosci
grzbietu 10 i 12 mm. Laczniki musza by¢ wystarczajgco diugie, aby wniknety do konstrukcji nosnej na gteboko$¢ okoto 24
mm

5. Sprzet
Roboty budowlane mozna wykonac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzycia takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg
przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzglednié wymagania producenta stosownych wyrobéw.

6. Transport
Transport materiatéw do rob6t w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkéw transportu. W czasie
transportu nalezy zabezpieczyC przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy uszkodzenie. Do transportu materiatéw w
postaci suchych mieszanek w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywa¢ samochoddw zamknietych. Do przewozu
pozostatego towaru w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.
Materiaty do robét budowlanych nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i wysokimi temperaturami. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie
$rodki transportu:
samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
ciagnik kotowy z przyczepa.
Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich
$rodkow transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu po
drogach $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

7. Wykonywanie roboét

71 Wymagania ogélne dla pokryé dachéwka ceramiczng
Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

e po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami
szczegdtowymi dla danego typu podioza,

e po zakoriczeniu robdt budowlanych wykonywanych na powierzchniach potaci, np. tynkowaniu kominéw,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktore beda wyprowadzane
(wywijane) warstwy izoalcyjne, osadzeniu listew lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich, uchwytow
rynnowych (rynhakdw) itp., z wyjatkiem robo6t, ktére ze wzgleddw technologicznych powinny by¢ wykonane w
trakcie uktadania pokrycia dachowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

e po sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg materiatow pokrywczych i sprzetu do wykonywania
pokry¢ dachowych.

Przy wykonywaniu podtoza pod pokrycia nalezy przestrzega¢ nastepujacych wymagan ogoinych:

o podioza pod pokrycia powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w Polskich Normach, za$ w przypadku
podtozy w nich nie ujetych, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych,

e rodzaj pokrycia dachowego powinien by¢ dostosowany do pochylenia potaci dachowej,

e na potaciach o pochyleniu minimalnym, a takZze w korytach odwadniajacych o takim samym spadku nalezy
uwzglednia¢ ugiecie konstrukcji nodnej pod dziataniem obcigzenia oraz tolerancje montazowe,

e powierzchnia podtoza powinna by¢ rowna; przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o diugosci
2m nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm,

e przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy od strony kalenicy wykonaé
odboje 0 gornej krawedzi poziomej lub nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;j,

e plyty izolacji termicznej powinny by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem wodg zarobowg z zaprawy
cementowej lub wodg z opadéw atmosferycznych albo wodg pochodzaca z pielegnacii gtadzi; zabezpieczenie
takie mozna wykonac, stosujac folie polietylenowg sklejong na zaktadach,

o elementy konstrukcyjne stanowigce réwnoczesnie podtoze pod pokrycie powinny spetnia¢ wymagania w
zakresie wytrzymato$ci na zginanie, wynikajace z obliczen statycznych,

e podioza z zaprawy cementowej powinny spetia¢ wymagania w zakresie odpowiedniej klasy zaprawy,
réwnoznacznej z wytrzymato$cig na $ciskanie zaprawy stwardniatej (gtadz cementowa); wytrzymato$¢ zaprawy
na $ciskanie nie  powinna by¢ nizsza niz 10Mpa,

o podioze musi mie¢ takg wytrzymatos$¢ i sztywnos¢, zeby pod wptywem naciskdw zewnetrznych nie wystapito
uszkodzenie pokrycia dachowego,

e plyty izolacji termicznej, stanowigce podioze pod bezposrednie pokrycie dachowe, powinny spetnia¢ 67



wymagania w zakresie wytrzymatosci na $ciskanie lub wytrzymato$ci na rozrywanie zgodnie z normami
przedmiotowymi,
Oprocz wymagan ogélnych podioze powinno spetnia¢ wymagania dodatkowe, szczeg6towe, wynikajace z rodzaju
materiatu zastosowanego do jego wykonania.
7.2 Wykonanie podktadéw pod pokrycia z gontu
Podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
e pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z tat powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z
wymaganiami PN-B-02361:1999,
e powierzchnia potaci z tat powinna by¢ potozona na co najmniej 3 krokwiach,
e osiowy rozstaw tat nosnych powinien by¢ taki sam jak wybrany odstep miedzy rzedami gontow,
e  podkfad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia,
o faty nalezy przybija¢ do kazdej krokwi jednym gwozdziem. Styki tat powinny znajdowac si¢ na krokwiach,
e wprzypadku stosowania rynien, do czét krokwi nalezy przybi¢ deske grubo$ci od 32 do 38mm w celu
umocowania do niej uchwytow rynnowych. Wierzch deski powinien sie pokrywa¢ z wierzchem taty okapowe;,
o wzdtuz kalenicy i narozy nalezy przybi¢ dodatkowe faty do mocowania elementéw wykoriczeniowych,
o faty i deski powinny byC zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami majacymi aprobaty techniczne.

7.3 Pokrycia z gontow tupanych
Do wykonania pokrycia z gontu nalezy zatrudni¢ fachowcéw, najlepiej brygade polecang przez producenta czy
dystrybutora - doswiadczonych dekarzy, wyposazonych nie tylko w wiedze ale tez w odpowiednie narzedzia.
Kazde pokrycie gontami potrzebuje ciggtego, rownomiernego odpowietrzania, tak aby gonty po zawilgoceniu mogty
mozliwie szybko wyschnag¢. Kazdy gont powinien by¢ mocowany dwoma gwozdziami. Odstep gwozdzi od krawedzi gontu
w zalezno$ci od gatunku drewna i szeroko$ci gontu nie powinien by¢ wiekszy niz 15-50 mm. Gwozdzie powinny zosta¢
przykryte przez znajdujace sie nad nimi rzedy gontow na dtugo$ci 30-40 mm. Widoczne gwozdzie nalezy usungc.
Gwozdzie nalezy whija¢ tak gteboko, aby nie zostaty zniszczone widkna drewna. Za gleboko wbite gwozdzie mogg,
poluzowa¢ gonty lub je rozerwa¢. W czasie mocowania gontow trzeba przewidzie¢ miedzy gontami odstepy tzw. fugi
ruchome. Szerokos¢ zalezy od skurczu stosowanych gontow, od wilgotnosci zmontowanego drewna. Im bardziej suche sg
gonty podczas montazu, tym szersze powinny by¢ fugi. Stosuje sie przewaznie szerokosci fug od 1 do 5 mm. Boczne
przemieszczenie fugi musi wynie$¢ min. 30 mm
Osiowy rozstaw tat nosnych powinien by¢ taki sam jak wybrany odstep miedzy rzedami gontow. Laty nosne mocuije sie
zazwyczaj na tatach zabezpieczajacych lub krokwiach za pomocg gwozdzi wg normy DIN 1151 lub za pomocg podobnych
tacznikéw jak np. Sruby, zszywki itp. Wielkos¢ gwozdzi zalezy od grubosci tat i powinna odpowiadaé normie DIN 1052.
Przy bezpo$rednim mocowaniu tat do konstrukcji no$nych gwozdzie muszg by¢ przynajmniej 2.5 raza dtuzsze od grubo$ci
taty. Po wykonaniu pokrycia dachowego nalezy zabezpieczy¢ gont preparatem hydrofobowym i p.poz.

8. Kontrola jakosci wykonania roboét
Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢ robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét, utrzymywanie w petnej sprawno$ci zabezpieczer i oznakowania
terenu budowy. Kontrola jako$ci robdt budowlanych polega na sprawdzeniu kompletnosci ich wykonania zgodnie ze sztukq
budowlang, przedmiarem i poleceniami inspektora nadzoru.
Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Odbiér materiatow powinien
obejmowaé zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwo$ci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom wg. pkt. 4 Wyniki odbioréw materiatdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. Obmiar robét
m2 — pokrycie dachowe,
szt. — ilo§¢ zamontowanych elementéw systemowych.
llo¢ robét okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

10. Odbidr robét
e  Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajq odbiorow czesciowych.
e Badania w czasie odbioru czeSciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktorych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.
o Odbiory robét pokrywczych powinny obejmowac:
0 odbiory czeSciowe, dokonywane po zakoriczeniu kolejnych etapéw wykonywanych rob6t pokrywcezych,
0 odbior koricowy, dokonywany po wykonaniu catosci pokrycia na dachu lub catosci pokrycia na okreslonym
fragmencie dachu.
o Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
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podtoza lub podktadu,

doktadno$ci zamocowania podktadu,

jakosci zastosowanych materiatow,

doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

0 dokfadnosci wykonania elementow obrobek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem.

o Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone odpowiednim wpisem w Dzienniku Budowy.

e Odbior koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek dekarsko-
blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

e  Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

e Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotow i zapiséw w Dzienniku Budowy:
0 czy przygotowane podioze nadawato sie do rozpoczecia robét pokrywcezych,

0 czy zastosowane materiaty pokrywcze byty odpowiedniej jakosci,
0 czy zostaly spetnione warunki wykonywania robét zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi oraz inne
wymagania zapisane w Dzienniku Budowy.

e QOceny technicznej robot nalezy dokonac w oparciu o odbiér koricowy przeprowadzany przez komisje, w sktad
ktorej powinien wchodzi¢ kierownik budowy, inspektor nadzoru robét budowlanych, przedstawiciel Inwestora
oraz inne zaproszone 0soby.

o Do odbioru koricowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych)
oraz dokumentacje techniczng i Dziennik Budowy.

o Jezeli wykonane roboty budza watpliwo$ci co do poprawnosci wykonania, nalezy poddac je szczegdtowym
ogledzinom lub badaniom potaczonym z wykonaniem odkrywek. Zakres badar ustala komisja.

o Jezeli przeprowadzone ogledziny i badania dadza wynik dodatni, to wykonane roboty pokrywcze nalezy uzna¢
za zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi.

o W przypadku gdy chociaz jedno z przeprowadzonych badan i ogledzin da wynik ujemny, wowczas cato$¢
odbieranych robét pokrywczych lub tylko niewtasciwie wykonang ich cze$¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z
niniejszymi warunkami technicznymi.

o Wrazie uznania catosci lub cze$ci robdt pokrywcezych za niezgodne z niniejszymi warunkami technicznymi
komisja dokonujaca odbioru rob6t powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub cze$ciowo odrzucié roboty i
nakaza¢ ponowne ich wykonanie, czy tez wykona¢ poprawki, ktére doprowadzg do zgodno$ci robét z
wymaganiami warunkéw technicznych.

11. Podstawa ptatnosci
Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

e  PN-81/B-03150.01-03 - Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych.

o  PN-82/D-94021 - Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.

e PN-B-03150:2000 - Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

e PN-EN384-1999 - Drewno konstrukcyjne. Oznaczenie warto$ci charakterystycznych, wiasciwosci
mechanicznych i gestosci.
PN-84/M-81000 - Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badanie.
PN-82/M-82054-00 - Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczenie.
Dz. U. Nr 75/02, poz. 690 — rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14
grudnia 1994 r. W sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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S§ST0023  Obrébki blacharskie zewnetrzne (45210000-2; 45215000-7; 45260000-7; 45261000-4;
45261300-7; 45261320-3)
1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem obrobek
blacharskich. Specyfikacja niniejsza jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
opisanych w przedmiocie specyfikacii.

3. Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujgq wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
obrébek blacharskich zewnetrznych zgodnie z czgScig opisows, i rysunkowa Dokumentacji Projektowe;.

4. Materialy
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Materialy zgodne z cze$cig opisowa i graficzng Dokumentaciji Projektowe;.
5. Sprzet
Nozyce, nozyce do ciecia blachy, gietarki do blachy, mtotek, poziomice, piony, faty, drabiny itp.

Roboty budowlane mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzycia takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$C materiatow i
wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla $rodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania
producenta stosownych wyrobéw.

6. Transport

W czasie transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powtoki antykorozyjnej.
Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny i mechaniczny, dzwig pionowy, transport reczny i mechaniczny.
7. Wykonywanie robét

Obrobki blacharskie powinny byé dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci dachowych — winny byé
odpowiednio  szerokie.
e  Rynny dachowe:
0 Rynny z blachy nalezy taczy¢ wg zalecen producenta.
Kazde zatamanie rynny powinno by¢ oparte na uchwytach rynnowych.
Odlegtos$¢ miedzy uchwytami powinna wynosi¢ 50-80 mm.
Uchwyty nalezy mocowa¢ dwoma gwozdziami budowlanymi do desek okapowych. Uchwyty powinny by¢
wpuszczane w podtoze na gteboko$¢ rowng grubosci ptaskownika metalowego.
Gdy rynna umieszczona jest na gzymsie, zaleca sie opiera¢ jg na podstawach wykonanych z blachy.
Podstawki nalezy ustawia¢ na obrébce blaszanej gzymsu, mocujac za pomoca szpilek blacharskich oraz
oblutowania.
Spadki rynien powinny by¢ nie mniejsze niz 0,5%.
Zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego.
Brzeg wewngtrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25 mm nizej w stosunku
do linii stanowigcej przedtuzenie pofaci.
e Rury spustowe:
0 Rury spustowe z blachy nalezy taczy¢ wg zalecen producenta.
o0  Odchylenie rur od pionu nie powinno by¢ wieksze niz 20 mm przy dtugosci rury wiekszej niz 10 m.
0  Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na dtugosci 2 m nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm.
0 Rury spustowe powinny by¢ mocowane do Sciany uchwytami do rur spustowych, rozstawionymi
w
O odstepach nie wigkszych niz 3 m, oraz zawsze na koncach rur i pod kolankami. Uchwyty powinny by¢
mocowane do $ciany w sposoéb trwaty.
0 Przejscie rur spustowych przez gzymsy powinno byé wykonane poprzez zastosowanie podwéjnego
Ztacza.
0 Niedopuszczalne jest state potaczenie rury spustowej z obrébka gzymsu.

8. Kontrola jakosci wykonania robét
Celem kontroli robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole rob6t, utrzymywanie w petnej sprawnosci zabezpieczen i

oznakowania terenu budowy. Kontrola jako$ci robét budowlanych polega na sprawdzeniu kompletnoéci ich
wykonania zgodnie ze sztukg budowlang, przedmiarem i poleceniami inspektora nadzoru.
8.1 Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg szczeg6towej specyfikacii
technicznej (SST).
Program zapewnienia jakoSci powinien zawierac:
e organizacje wykonania rob6t, w tym termin i sposéb prowadzenia robdt,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem roboét,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementéw robét,
system proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robét,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli,
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne.

8.2 Badania i pomiary
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Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg  jakiegokolwiek badania wymaganego przez SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez inspektora nadzoru.
Certyfikaty i deklaracje:
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:
o posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi  okreslonymi na podstawie polskich aprobat technicznych,
e posiadajq deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
0 Polskg Normg
0 aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono polskiej normy, jeZeli nie sg
0 objete certyfikacjq i spetniajg wymogi SST
W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do
rob6t bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore
nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
9. Obmiar robét

m2 — pokrycie dachowe, obrobki blacharskie,
szt. —ilo$¢ zamontowanych elementow systemowych.

10. Odbior robat

Podstawe odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
o  dokumentacja techniczna,
e dziennik budowy,
o protokoty odbioru poszczegoinych etapdw robot,
e protokoty obioru materiatéw i wyrobow,
o wyniki badan laboratoryjnych.

12. Podstawa ptatnosci

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ptaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w
Dzienniku Budowy.

13. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

e  PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogblne wymagania i badanie.
e PN-82/M-82054-00 Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczenie.
e Dz U. Nr75/02, poz. 690 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14

grudnia 1994 r. W sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.
e PN-B-94701:1999 Dachy-uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
e PN-B-94702:1999 Dachy-uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej, ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania techniczne i badania techniczne przy odbiorze.
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane, oraz ocynkowane i powlekane.
PH-81/H-92900 Cynk. Blachy.
Nalezy stosowac przepisy zgodnie z wymaganiami ogélnymi ST.

o Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych -Arkady

1989. Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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